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NeohY)'ss

»AzZ er0 a minosegben van.«

Friedrich Nietzsche

Mar tobb mint 100 éve gyartunk Ondknek
magas mindségii menetszerszamokat.

Filozafiank amilyen egyszeri olyan meggy6z6: célunk, hogy az Ondk termékeinek minGségét és ezzel
egyitt a jovedelmez@ségét noveljik.

Utiranyunk: Nemzetkozileg elismert alapanyag-beszallitok erre a célra kifejlesztett alapanyagaival, sajat
hékezel6-izemmel, kiilonb6zé vagoél-geometriakkal és a termékdizajnra vonatkozo hosszu évek alatt
fejl6dé tapasztalattal gyartunk olyan termékeket, amiket vilagviszonylatban sikerrel alkalmaznak. Part-
nereinkkel egyiitt kinaljuk Oncknek a legujabb bevonat-technoldgiakat és a legmagasabb mindségi
szinten biztositjuk termékeink reprodukalhaté termelési folyamatait.

Sikeriinket igazolja, hogy sok lizletagban szolgaljuk ki igényes és jelentds (izleti partnereinket:
* A gépjarmdiparban és beszallitdiknal

e A csavaranya-iparban

* A gépiparban és az ipari berendezések gyartasaban

* A |égi utazasban és (rhajozasban

e A szerszamgyartasban valamint

* Az elektrotechnikaban és az elekironikaban

Az alapanyagok tovabbfejlesztésével és a termelékenység-novelés sziikségességével fémijelzett mi-
szaki elérehaladas biztositja az alapot mindennapi munkankhoz a kovetkezd teriileteken: termékfejlesz-
tés, miiszaki tartalom és gyartas. Onokeért folyamatosan fejlesztiink a bel- és kiilfoldi telephelyeinken,
hogy a termékeink mindségét novelni tudjuk.

Az eredmény: kompetens munkatarsaink telephelyeinken millio szamra gyartjak innovativ termékeinket
folyamatosan novekvé Neoboss-mindséghen. Cégiink elkételezett a jovGorientalt megoldasok irant.
Ami bevalik, tovabbfejlesztjiik!

Uj szerszamok gyartasa az Onok egyedi igényei felé orientalddnak. A szerszambevonatainkat hozzaiga-
zitjuk a piac elvarasaihoz, és bekeriilnek a Neoboss kinalataba.

Hogy tobbet tudjunk Ondknek termékeinkrdl elmondani, kérjiik keressenek minket egy konstruktiv be-
szélgetés céljabol. Ertékesitési csapatunk és alkalmazastechnikai tanacsaddink 6rommel allnak az
Onok rendelkezésére!
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Tajéekozodasi tanacsado

Kérjik, hasznalja az alabbi tajékozodasi tanacsadot
az optimalis menetfiro gyors megtalalasahoz.

Optimalis szerszam csak 3 lépéshen

1. lehetdségy
42CrMo 4; 900 N/mm? / Alapanyag: 1.7225 / DIN 371 M6 6H atmendfurat

Elso lépés Masodik lépeés Harmadik lépés
Nézze meg az attekintést Tekintse meg a Lapozzon a megadott oldalra
az alapanyagpéldakra felhasznalasi tablazatot
a 6-9. oldalakon a 10-17. oldalakon.

Az 1.2 pont alatt talalja
a sziilkséges szerszamot

A fent emlitett nyersanyag A katalogusszamot és az [tt minden sziikséges
42CrMo 4 oldalszamot a furat- és informaciot megtalalhat
(nemesithetd acél), 900 N/mm2  menetfajtanak, a bekezdés a szerszammal kapcsolatban
az 1.2-es pontnak felel meg. formajanak megfeleléen
talalja meg

2. lehetoseég
Mar ismeri a Neohoss-kataldgusszamot

Keresse meg a katalogusszamok jegyzekében a 4-5. oldalon, majd lapozzon a megadott oldalra.
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Alapanyagok

1.
Acélok

Anyag-
fécsoportok

1.1.
Otvizetlen
acélok;

szakitoszilardsag

< 800 N/mm?

1.2,
Otvizetlen és

otvozott acélok;
szakitoszilardsag
< 1000 N/mm?

1.3.1.
Otvozetlen és

otvozott acélok;
szakitoszilardsag
< 1200 N/mm?

Anyag-
alcsoportok

Szerkezeti acélok

Szénacélok

Acélontvények

Automata acélok

Finomszemcsés
szerkezeti acélok

Betétacélok
Nemesitett acélok

Szerkezeti acélok

Nemesitett acélok

Betétacélok

Betétacélok

Nitridalhato acelok

Nemesitett acélok

Finomszemcsés
szerkezeti acélok
Kopasallo acélok

Szabvanyos
megnevezés

St37-3

St52-3

St60-2

C10

C22

C35

C40

GS-38 (GE200)
GS-45 (GE240)
GS-52 (GE260)
GS-60 (GE300)
35S 20

9S 20

9SMn 28

9SMn 36
9SMnPb 28
9SMnPb 36

StE 255 (§255N)
StE 460 (P460N)
StE 500 (S500N)
13Cr 3

16MnCr 5

C15

Cf53
Ck45
Ckb5
Ck60
15Cr 3
15CrMo 5
25CrMo 4
32CrMo 12
34Cr 4
35CrMo 4
35CrNiMo 6
40Mn 4
41Cr 4
42CrMo 4
47CrMo 4
C35E
C45

C55

C60

Cf35
Ck22
Ck25
14NiCr 14
16MnCr 5
Ck15

14NiCr 14
16MnCr 5V
17CrNiMo 6
17CrNiMo 6
31CrMo V 9
34CnAINi 7
35CrNiMo 6
39CrMoV 13 9
100Cr 6
25CrMo 4
30CrNiMo 8
32CrMo12
34Cr 4
40Mn4
41CrMo 4
42CrMo 4 V
StE690 V
StE960 V
HARDOX400

DIN-
szam

1.0116
1.0570
1.0060
1.0301
1.0402
1.0501
1.0511
1.0420
1.0446
1.0552
1.0558
1.0726
1.0711
1.0715
1.0736
1.0718
1.0737
1.0461
1.8905
1.8907
1.7012
1.7131
1.0401

1.1213
1.1191
1.1203
1.1221
1.7015
1.7262
1.7218
1.7361
1.7033
1.2330
1.6582
1.1157
1.7035
1.7225
1.2332
1.1181
1.0503
1.0535
1.0601
1.1183
1.1151
1.1158
1.5752
1.7131
11141

1.5752
1.7131
1.6587
1.6587
1.8519
1.8550
1.6582
1.8523
1.3506
1.7218
1.6580
1.7361
1.7033
1.1157
1.7223
1.7225
1.8931
1.8941

Szakito-
szilardsag
(N/mm?)

370
450
600
490
470
550

450
680
720
780
650
780

600 - 800

380
450
520
600

510 - 880

370
390
390
380
390
310
520
560
500
500
600

650
650
700
750
690

800
690
700

800
800
800
800

550
650
700
750
540
470
500
880
780
590

450
580
800
810
800
480
720
800
800
700
900

800
850
950
1000
1000

1000
1000
1000

1000

- 1000

1000
1000

780
850
950
1000
780
650
700
1000
1000
880

1000 - 1280
1000 - 1200
1080 - 1200
1200 - 1400
1000 - 1250

1000 - 1200
1000 - 1200

1000 - 1100
1000 - 1200
1000 - 1100
1000 - 1100
1000 - 1100
1000 - 1200
1000 - 1200

Keménység
(HB)

110 - 130
140 - 210
180 - 210
150 - 230
140 - 190
170 - 230
180 - 240
114
133
155
178
150 - 260
110 - 130

110 - 240
110 - 240
110 - 240

152 - 214
166 - 238
160 - 240
160 - 210
180 - 270

190 - 240
190 - 250
210 - 280
220 - 300
200 - 300

240 - 300
200 - 300
210 - 300

240 - 300
240 - 300
240 - 300
240 - 300

170 - 240
190 - 250
210 - 280
220 - 300
160 - 230
150 - 200
150 - 210
260 - 300
230 - 300
180 - 260

300 - 380
300 - 360
320 - 360
320 - 410
300 - 370

300 - 360
300 - 380

300 - 330
300 - 360
300 - 330
300 - 330
300 - 330
300 - 360
300 - 380

AISI/
SAE/
ASTM

A 264

A 572
M 1010
1020
1035
1040

1140

1213
1215
12L13
12L14

5115
1015

1050
1045
1055
1060
5015

4130

5132
4135
4340
1039
5140
4140
4142
1035
1045
1055
1060
1035
1020
1025
3310
5116
1015

3310
5117

4340

52100
4130

5132
1039
4140
4141



Alapanyagok

1.
Acélok

Anyag- Anyag-
fécsoportok alcsoportok
1.3.1 ) Hidegacélok
Otvizetlen és
otvozott acélok;
szakitdszilardsag
< 1200 N/mm?

Melegacélok
13.2. Héallo acélok
Otvizetlen és
otvozott acélok;  Szerszamacélok

szakitdszilardsag
= 1200 N/mm?

Szerszamacélok

1.3.3.

Edzett

acélok; Gyorsacélok

42-50 HRC NP
Kopésallo acélok

1.4. Normal 6tvozésii

Rozsdamentes és  acclok
savallo acélok
(V2A-acélok)

Szabvanyos
megnevezés

100Cr 6
100MnCrw 4
100V 1

115CrV 3
50CrV 4

58CrV 4
60WCrV 7
90MnCrV 8
§10-4-3-10
X100 CrMoV 5 1
X165 CrMoV 12
X210 Cr 12
X210 Crw 12
X50 CrvioW 9 11
35NiCrMo 16
40CrMnMo 7
45WCrV 7
55NiCrMoV 6
60NiCrMoV 12 4
X30WCrV 53
X30WCrv 9 3
X32CrMoV 3 3
X36CrMo 17
X38CrMoV 5 1
X40CrMoV 5 1
X42Cr 13

35CrNiMo 6
NiCr19 CoMo
X5NiCrTi 26 15
50CrV 4
56NiCrMoV 7
X155CrVMo 12 1

X155CrVMo 12 1
X210Crw 12
90MnCrV 8
S6-5-2

S6-5-3
HARDOX500
TOOLOX 44
HARDOX 400

GX10CrNi 18 8
GX20Cr 14
GX5CrNi 19 10
GX8CrNi 13
X10Cr 13
X10CrNiS 18 9
X105CrMo 17
X12CrMoS 17
X12CrNi 17 7
X12CrS 13
X15Cr 13
X2CrNi 18 9
X2CrNiN 18 10
X20Cr 13
X20CrNi 17 2
X22CrNi 17
X3CrNiN 17 8
X30Cr 13
X39Cr 13
X46Cr 13
X5CrNi 18 12
X5CrNi 18 9
X5CrNi 18 9
X6CrAl 13
X6CrMo 17
X7Cr 13

X8Cr 17

DIN-
szam

1.2067
1.2510
1.2833
1.2210
1.8159
1.8161
1.2550
1.2842
1.3207
1.2363
1.2601
1.2080
1.2436
1.2631
1.2766
1.2311
1.2542
1.2713
1.2743
1.2567
1.2581
1.2365
1.2316
1.2343
1.2344
1.2083

16582
2.4973
1.4980
1.8159
1.2714
1.2379

1.2379
1.2436
1.2842
1.3343
1.3344

1.4312
1.4027
1.4308
1.4008
1.4006
1.4305
1.4125
1.4104
1.4310
1.4005
1.4024
1.4306
1.4311
1.4021
1.4057
1.4057
1.4319
1.4028
1.4031
1.4034
1.4303
1.4301
1.4350
1.4002
1.4113
1.4000
1.4016

Szakito-
szilardsag

(N/mm?)
1000 - 1200
1200 - 1400
1200 - 1320
930 - 1180
1200 - 1300
1200 - 1400
1200 - 1400
590 - 700
460 - 640
590 - 790
450 - 650
500 - 750

900
540 - 840
700 - 950
650 - 800
460 - 850
550 - 760
650 - 950
800 - 950
750 - 950
600 - 780
560 - 800
580 - 800
490 - 690
500 - 700
400 - 700
450 - 650
400 - 700
450 - 600

Keménység
(HB)

300 - 360

380 - 410
360 - 380
280 - 360
360 - 380
360 - 410
360 - 410

180 - 210
140 - 190
180 - 230
130 - 190
160 - 220
270
160 - 250
210 - 280

190 - 240
140 - 250
160 - 220
190 - 280
240 - 280
220 - 280

180 - 230
170 - 240
170 - 240
150 - 210
160 - 210

120 - 210
130 - 190
120 - 210
130 - 180

AISI/
SAE/
ASTM

L3

01
W210
L2
6150

S1
02

A2

D3

St
L6

H21
H10

H11
H13
420

4340

6150
D2
D2

02
M2
M3 Class 2

CF-8

410
303
440C
430F
301
416

304L
304LN
420
431
431
302
420F

305
304
304
405
434
403
430



Alapanyagok

1.
Acélok

Ontvények

Anyag-
fécsoportok

1.5.

Magas krom-
nikkel tartalma
rozsdamentes
és savallé
aceélok
(V4A-acélok)

1.6.

Nagy szilardsagi
rozsdamentes

és savallo acélok
(V2A- és
V4A-acélok)

1.7.
Gyorsacélok

2.1.
Sziirkedntvények
(GG)

2.2
Gombgrafitos és
temperontvények
(GGG, GT)

2.3.
Vo G0 e
(GGV, GJV, CGI)

Anyag-
alcsoportok

Erésen otvozott
acélok

Nagy szilardsagu
acélok

Gyorsacélok

Szirkeontvények

Gombgrafitos
ontvények

Temperontvények

Vermikulargis
ontvények

Szabvanyos DIN-
megnevezeés szam
GX5CrNiMo 1911 1.4408
GX5CTNiNb 1910 1.4552
XINICMoCuN 25205  1.4539
X6CrNiTi 18 10 1.4541
X2CrMoTi 18 2 1.4521
X2CrNiMo 17132 1.4404
X2CrNiMo 18 12 1.4435
X2CrNiMo 18 16 1.4438
X2CrNiMoN 17 122 1.4406
X2CrNiMoN 17 133 1.4429
X2CrNiMoN 2253 1.4462
X3NiCrCuMoTi 27 23 1.4503
X4CrNiMON 27 52 1.4460
X5CrNiCuNb 17 4 1.4542
X5CrNiMo 17 1 1.4401
X5CrNiMo 17 13 1.4449
X5CrNiMo 17 133 1.4436
X5CrNiNb 18 10 1.4546
X5NiCrMoCuNb 20 18 1.4505
X6CrNb 17 1.4511
X6CrNiMoTi 17 122 1.4571
X6CrNiNb 18 10 1.4550
X6CrTi 12 1.4512
X6CrTi 17 1.4510
X12CrNiMo12 1.4939
X5NiCrTi26-15 1.4980
X5CrNi 13 4 1.4313
GX30CrSi6 1.4710
X50CrMnNiNbN21-9  1.4882
X55CrMnNiN20-8  1.4875
X19CrMoNbVN11-1  1.4913
X14CrMoS17 1.4104
X4CrNiMo16-5-1 1.4418
X5CrNiCuNb16-4  1.4542
GXZ5CrNi13-4 1.4317
X20CrMo13 1.4120
$12-1-4-5 1.3202
$18-0-1 1.3355
$18-1-2-10 1.3265
$18-1-2-5 1.3255
$2-10-1-8 1.3247
$2-9-1 1.3346
$2-9-2 1.3348
$2-9-2-8 1.3249
$5-5-3 1.3344
$6-5-2 1.3343
$6-5-2-5 1.3243
§7-4-2-5 1.3246
SC6-5-2 1.3342
GG10 (EN-GJL-100)  0.6010
GG15 (EN-GJL-150)  0.6015
GG20 (EN-GJL-200) 0.6020
GG25 (EN-GJL-250)  0.6025
GG30 (EN-GJL-300) 0.6030
GG35 (EN-GJL-350) 0.6035
GG40 (EN-GJL-400) 0.6040

GGGA0 (EN-GJS400-2%) 0.7040
GGG50 (EN-GJS-500-7) 0.7050
GGG60 (EN-GJS-600-5) 0.7060
GGG70 (EN-GJS-700-2) 0.7070
GGGBO (EN-GJS-800-2) 0.7080
GTS55-05 0.8055
GTW35-04 0.8035
GJV-300
GJV-400
GGV-30
GGV-40

Szakito-

szila

rdsag

(N/mm?)

460
440
520
500
450
490
490
490
580
580
680
500
600

510

510
410
490
450
500
550
330
450
950
930
1000
1190
950
900
950

800
900
880

110
150
200
240
280
350

- 640
- 640
- 720
- 700
- 650
- 850
- 690
- 690
- 800
- 800
- 880
- 700
- 800

- 710

- 710
- 610
- 740
- 600
- 730
- 750

- 1150
- 1180
- 1200
- 1550
- 1150
- 1150
- 1150
~ 930
~1250
- 1270
- 1100
- 1470

- 150
- 200
- 250
- 270
- 320
450

700
800

550

350

Keménység
(HB)
140 - 190
130 - 190
150 - 210
150 - 210
130 - 190
150 - 250
150 - 210
150 - 210
170 - 240
170 - 240
200 - 260
160 - 210
180 - 240
150 - 210
150 - 210
130 - 190
160 - 220
130 - 180
160 - 220
160 - 220
100 - 170
130 - 180
280 - 340
275 - 348
295 - 354
350 - 450
280 - 340
266 - 340
280 - 340
275
370
238 - 375
266 - 325
260 - 435
35 - 50
50 - 60
60 - 80
75 - 85
90 - 100
110 - 130
120
160
190
210
238
170
110

AISI/
SAE/
ASTM

CF-8M

UNSN08904
321

443

316L

316L

317L
316LN
316LN

329
630
316
317
316
348

316Ti
347

409

439

S 64152
660

S 41500

S 63019
S 63012

430 F

630

T15

T1

T5

T4

M42

M1

M7

M34

M3 Class2
M2

M41
M3

A48-20 B
A48-25B
A48-30 B
A48-35 B
A48-45B
A48-50 B
A48-55 B
60-40-18
80-55-06
80-55-06
100-70-03
120-90-02
50005



Alapanyagok

3.
Nem vasalapu
fémek

4.
Kiilonleges
otvozetek

5.
Miianyagok

Anyag-
focsoportok

3.1.
Aluminium,
réz,
rézitvozetek

3.2.1.
Aluminium-
otvozetek,
rézotvizetek

3.2.2.
Kiilonleges
aluminium
otvozetek

3.3.
Rézotvozetek,
rovidforgacsi

4.1.
Nikkel-
otvozetek

4.2. Titan-
otvozetek

4.3.
Cu-Al-Fe-
otvozetek

5.1
Hore lagyulod
miianyagok

5.2.
Hore keményedd

és szalerdsité
ses miianyagok

Anyag-
alcsoportok

Otvozetlen aluminium

Otvozetlen vorosréz
Sargaréz

(hosszu forgéacsuy)
Bronz (puha)

Rézontvények
Aluminiumatvozetek

Bronz (puha)
Aluminiumotvozetek

Sérgaréz
(rovid forgacsu)

Nikkelotvozetek

Titanotvozetek

Kemény ontvények

Hare lagyulo
mianyagok

Hére keményedd
mianyagok

Szabvanyos
megnevezés

Al99

AlI99.9

AI99.9 R

E-Al

SF-Cu

Cuzn20 (Ms80)

Cuzn37
G-CuSn 6 ZnNi
G-CuSn 5 ZnPb
G-AISi 12
G-AISi 10 Mg
G-AISi 12 (Cu)
G-AISi 5 Mg
G-AlSi 6 Cu
G-AlSi 7 Mg
G-AISi 8 Cu 3
G-AISi 9 Mg
G-CuAl 10 Ni
GD-AISi 12 (Cu)
CuSn6Zn 6
AlCuMg 1
AlMg 1

AlMg 1,5

AlMg 1 SiCu
AlMg 2,5

AlMg 3

AlMg 5

AlMgSi 0,5
AlMgSi 1

AlMn 1 Mg 0,5
AMnCu
AlZnMgCu 0,5
AlZnMgCu 1,5
G-AlMg 5
G-AlMg 5Si
CuZn39Pb 2 (Ms58)

CuZn40MnPb
CuZn44Pb 2

NiCr17Mo17FeW (Hastelloy C)

NiCR19Fe19NbMo (Inconel 718)

Ni-Cr20Ti (Nimonic 75)
NiCr20TiAl (Nimonic 80/80A)
NiCr20Co14MoTi (Waspaloy)
NiCr21Mo (Incoloy 825)

NiCu30Fe (Monel 400)

NiCo15Cr10MoAITi (Nimocast PK24, DIN-Nr.2.4674

TiAI'5 Sn 2
TIAI6 V 4

Ampco 21
Ampco 22
Ampco 25
Ampco 26

Polyamid
Polystyrol
Polyvinylchlorid
Ultramid

Bakelit
Ferrozell
Pertinax

Fibre reinforced
Plastics

DIN- Szakito-
szam szilardsag
(N/mm?)
3.0205 75 - 140
3.0305 100 - 120
3.0400 60 - 120
3.0257
2.0090 300 - 350
2.0250
CuZn30 (Ms70)2.0265
2.0321 300 - 400
2.1093 400 - 450
2.1096 200 - 250
3.2581 160 - 210
3.2383 170 - 220
3.2583 150 - 220
3.2341 140 - 300
3.2151 160 - 200
3.2371 170 - 300
3.2161 160 - 200
3.2373 250 - 300
2.0975 650 - 750
3.2982 450 - 550
2.1080 550 - 700
3.1325 215 - 395
3.3315 105 - 210
3.3316 130 - 240
3.3211 150 - 290
3.3523 170 - 290
3.3535 190 - 305
3.3555 250 - 280
3.3206 140 - 200
3.2315 150 - 315
3.0525 125 - 205
3.0517 125 - 210
3.4345 400 - 460
3.4365 480 - 530
3.3561 160 - 220
3.3261 160 - 200
2.0380 ~630
CuZn40 (Ms60)2.0360
2.0580 400
2.0410 630
DIN-Nr. 2.4602
DIN-Nr. 2.4668
DIN-Nr. 2.4630
DIN-Nr. 2.4631
DIN-Nr.2.4654
DIN-Nr. 2.4858
DIN-Nr. 2.4360
3.7115 790 - 980
3.7165 980 - 1140
965 - 1060
1090 - 1130
1140 - 1280
1290 - 1450
CFK 190 - 210
GFK

Keménység
(HB)
20 - 50
30 - 40
20 - 40
90 - 110
90 - 110
120 - 130
60 - 80
50 - 70
50 - 70
50 - 70
50 - 90
50 - 60
50 - 90
50 - 60
80 - 90
190 - 220
130 - 170
170 - 210
70 - 120
30 - 70
40 - 75
50 - 90
50 - 90
60 - 100
80 - 90
40 - 60
50 - 100
40 - 70
40 - 70
120 - 180
150 - 170
50 - 70
50 - 60
190
120
190
230 - 290
290 - 340
285 - 311
321 - 352
356 - 394
395 - 450
60 - 70

AISl/
SAE/
ASTM

A413.2



Magfurat tipusok

Magfurat tipusok
Vagasformak

| 2 S 4

G

Rp
Re
NPT
NPTF

m NPSM

Atmenfurat AtmenGfurat Zsakfurat Zsakfurat UNC

2 x d4 menet- 3 x d4 menet- 2 x d4 menet- 3 x d menet- UNE
mélységig mélységig mélységig melységig UNEF
UN

Pg

- 2 Tr
Végasformak R

A forma B forma C forma D forma E forma F forma EG-M

5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35-omenet  15-2menet  1-15men e ync

T

KA*) axidlis hitdcsatorna
KR*) radialis hitdcsatorna

Hiitokendanyag

0 = kendolaj

E = emulzié

S = specialis kendanyag
Sz = szaraz, levegd

Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok

fécsoportok Ajanlott vagésebesség
Ve = m/min
é(: é % Katal6gusszam.
S 5 S DIN 371
& K = DIN 376/374
1. 1.1.  Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm? 10-20 20-50 O/E
Acélok 1.2, Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1000 N/mm? 10-20 20-50 O/E
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 3-10 5-20 0/E
1.3.2. Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 2-5 3-10 0/S
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC 2-5 0/S
1.4.  Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok) 6-10 10-20 0/E
1.5 Rozsdamentes és savallo acélok magas krom-nikkel tartalommal (V4A-acélok) 6-10 10-20 0/E
1.6.  Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- and V4A-acélok) 3-10 5-20 O/E
1.7.  Gyorsacélok 6-10 10-20 0/E
2. 2.1.  Sziirkedntvények (GG) 10-20 20-50 Sz/E
Ontvények 2.2.  Gombgrafitos dntvények és temperdntvények (GGG, GT) 10-20 20-50  SzE
2.3.  Vermikularis dntvények (GGV, GJV, CGI) 10-20 20-50 Sz/E
3. 3.1, Aluminium, réz, réz6tvozetek 20-40 30-50 0/E
Nem vasalapi 3-2-1- Aluminiumotvozetek, rézotvozetek 10-30 30-50 O/E
fémek 3.2.2. Kiildnleges rézdtvozetek 20-30 30-50 O/E
3.3  Rézodtvozetek (rovidforgacsi) 10-30 O/E
4. 4.1.  Nikkelotvozetek 2-4 S
Kiilonleges 4.2. Titanotvozetek 4-6 S
dtvozetek 4.3.  Cu-Al-Fe-6tvozetek 3-10 O/E
5. 5.1.  Hore lagyul6 mianyagok 20-30 20-30 Sz
Miianyagok 5.2.  Hdre keményedd és szalerdsitéses mianyagok 10-15  15-20 Sz

10
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Menetfajtak és katalogus oldalszamok

2 2
B B
22/23  22/23
78 78
103
120/121
131/132
Rapid-  Rapid-
UNI UNIKR*)
TiN TiN

H
—>

(ONCHONONON RONON )
(ONCNONONON RONON

O O

Alkalmazas:

T
C

24/25
79

103

120/121
131/132

Grulo-
UNI
TiN

(ONCHONONON RONON )

O

&7
C

24/25
79

Grulo-
UNI KA*)
TiN

i

7265/80 B7265/80 4345/80 B4345/80 7010
7275/80 B7275/80 6345/80 B6345/80 7011

ONONONONON NONON

O

2
B

26/27
81
100/101
104

122/123
133/134

146

Rapid

@ 0l alkalmazhato

2
B

26/27
80

104

Rapid

7010/78
7011/78

®
O

O

O feltételesen alkalmazhatd

&7
C

28/29
81
100/101
104

122/123
133/134

Grulo

4040
6040

&7
C

28/29
80

104

Grulo

4040/78
6040/78

®
O

O

13
c

66/67
92
100/101
109
111

118
128/129
139/140

146

C

4052
6002

3

c
68
92

100

109

146

63

63

&7
C

64

¥4 24 b 2%

c C c E
64 48/65  48/65 48
91 89

107

2n
C

48/49
89

107

126/127
137/138

RSP Rapid TM Rapid TM Grulo TM Grulo TM C-GG TM C-GG TM C-GG TM  C-GG
KR* KA* KA*

4230
6030

TIAIN

TIAIN

TIAIN

TIAIN

TAIN  TAIN

i ¥

TIAIN

nit.

7270/70 B7270/70 4340/70 B4340/70 4358/70 B4358/70 4359/70 4058/06
7271/70 B7271/70 6340/70 B6340/70 6308/70 B6308/70 6309/70 6008/06

|

N

]

B szaraz megmunkalasra/MKS is alkalmazhatd [ feltételesen alkalmazhato
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Magfurat tipusok

Magfurat tipusok

Vagasformak
M

MF

BSW

G

Rp

Rc

NPT

NPTF

m NPSM

Atmenfurat AtmenGfurat Zsakfurat Zsakfurat UNC

2 x d4 menet- 3 x d4 menet- 2 x d4 menet- 3 x d menet- UNE
mélységig mélységig mélységig melységig UNEF
UN

Pg

- 2 Tr
Végasformak R

A forma B forma C forma D forma E forma F forma EG-M

5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35-omenet  15-2menet  1-15men e ync

KA*) axidlis hitdcsatorna
KR*) radialis hitdcsatorna

Hiitokendanyag

0 = kendolaj

E = emulzié

S = specialis kendanyag
Sz = szaraz, levegd

Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok

fécsoportok Ajanlott vagésebesség
Ve = m/min
é(: é % Katal6gusszam.
S 5 S DIN 371
& S = DIN 376/374
1. Acélok 1.1, Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm? 10-20 20-50 O/E
1.2.  Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1000 N/mm? 10-20 20-50 0/E
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 3-10 5-20 O/E
1.3.2. Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM = 1200 N/mm? 2-5 3-10 0/S
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC 2-5 0/s
1.4.  Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok) 6-10 10-20 0/E
1.5 Magas krom-nikkel tartalmu ozsdamentes es savallo acélok (V4A-acélok) 6-10 10-20 0/E
1.6.  Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- és V4A-acélok) 3-10 5-20 O/E
1.7.  Gyorsacélok 6-10 10-20 0/E
2. Ontvények 2.1. Szirkesntvények (GG) 10-20 20-50  SzE
2.2. Gombgrafitos 6ntvények és temperontvények (GGG, GT) 10-20 20-50 Sz/E
2.3.  Vermikularis ontvények (GGV, GJV, CGI) 10-20 20-50 Sz/E
3. Nem vas- 3.1, Aluminium, réz, rézotvozetek 20-40 30-50 O/E
alapu féemek  3.2.1. Aluminiumétvozetek, rézGtvozetek 10-30 30-50 O/E
3.2.2. Kiilonleges rézotvozetek 20-30 30-50 0/E
3.3  Rézodtvozetek (rovidforgacsi) 10-30 O/E
4. Killonleges 4.1.  NikkelGtvozetek 2-4 S
otvozetek 4.2.  Titanotvozetek 4-6 S
4.3.  Cu-Al-Fe-ttvozetek 3-10 O/E
5. Miianyagok 5.1. Hére lagyul6 mianyagok 20-30 20-30 Sz
5.2. Hore keményedd és szalerdsitéses mlianyagok 10-15 15-20 Sz

12
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Menetfajtak és katalogus oldalszamok

2 2 3 3/4 2 2 3/4 3/4

B c c E B B (H (H
30/31  32/33  32/33  32/33  38/39 39 40/41  38/39

84 84 84 86 86 86 86

105 105

122/123 122/123
133/134 133/134

124/125 124/125
135/136 135/136

Rapid-  Grulo RSP Grulo- Rapid- Rapid-  Grulo-  Grulo-
VA-G  Spez-G Spez-G  Spez-G  Spez-R  Spez-R  Spez-R  Spez-R
TiCN nit. TiCN

4 4

7265 4345 4255 4341
7275 6345 6055 6341
® [ ] ® [ ]
O O O O

7245/81 7245/06 4245/81
7255/81 7255/06 6245/81

O O O O

Alkalmazas: @ jol alkalmazhato

O feltételesen alkalmazhatd

e

23 35
B C
42/43  42/43
Rapid-S  RSP-
Spez-S
TIiCN TiN

e

23

42/43

D-PM

TiCN

® O

O
O

®eC e

2 2

B B
44/45  44/45

88 88
Rapid  Rapid
VA-G  VA-G
TiCN vap.

=wa

ONON )

3/4

c

46/47

88

Grulo-
VA-G
TiCN

O
O

®eC e

3/4

c

46/47

88

Grulo-
Spez-G
vap.

Qe

Cee

2 2
B B
44/45  44/45
87 87
106
126/127
137/138
Rapid-  Rapid-
V4A V4A
TiCN vap.

=wa

Ccee

3
C

46/47

87

Grulo-
V4A
TIiCN

Cee

n
C

46/47
87

106

126/127
137/138

143

Grulo-
VAA
vap.

4245  7850/81 4890/80 4853/81 7365/81 7365/78 4445/81 4445/78 7225/81 7225/78 4365/81 4365/78
6245 7880/81 6890/80 6853/81 7375/81 7375/78 6445/81 6445/78 7235/81 7235/78 6365/81 6365/78

Ccee

B széraz megmunkalasra/MKS is alkalmazhaté [ feltételesen alkalmazhato
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Magfurat tipusok

Magfurat tipusok

Vagasformak
M

MF

BSW

G

Rp

Rc

NPT

NPTF

m NPSM

Atmenfurat AtmenGfurat Zsakfurat Zsakfurat UNC

2 x d4 menet- 3 x d4 menet- 2 x d4 menet- 3 x d menet- UNE
mélységig mélységig mélységig melységig UNEF
UN

Pg

- 2 Tr
Végasformak R

A forma B forma C forma D forma E forma F forma EG-M

5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35-omenet  15-2menet  1-15men e ync

T

KA*) axidlis hitdcsatorna
KR*) radialis hitdcsatorna

Hiitokendanyag

0 = kendolaj

E = emulzié

S = specialis kendanyag
Sz = szaraz, levegd

Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok

fécsoportok Ajanlott vagésebesség
Ve = m/min
é(: é % Katal6gusszam.
S 5 S DIN 371
& S = DIN 376/374
1. Acélok 1.1, Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm? 10-20 20-50 0/E
1.2.  Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1000 N/mm? 10-20 20-50 0/E
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 3-10 5-20 O/E
1.3.2. Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM = 1200 N/mm? 2-5 3-10 0/S
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC 2-5 0/s
1.4.  Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok) 6-10 10-20 0/E
1.5  Magas krom-nikkel tartalmu rozsdamentes és savallo acélok (V4A-acélok) 6-10 10-20 O/E
1.6.  Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- és V4A-acélok) 3-10 5-20 0/E
1.7.  Gyorsacélok 6-10 10-20 O/E
2. Ontvények 2.1.  Sziirkedntvények (GG) 10-20 20-50 Sz/E
2.2. Gombgrafitos 6ntvények és temperontvények (GGG, GT) 10-20 20-50 Sz/E
2.3.  Vermikularis ontvények (GGV, GJV, CGI) 10-20 20-50 Sz/E
3. Nem vas- 3.1, Aluminium, réz, rézotvozetek 20-40 30-50 0/E
alapu femek 321 Auminiumotvozetek, rézotvozetek 10-30 30-50 O/
3.2.2. Kiilonleges rézotvozetek 20-30 30-50 0/E
3.3  Rézodtvozetek (rovidforgacsi) 10-30 0/E
4. Killonleges 4.1.  NikkelGtvozetek 2-4 S
otvozetek 4.2.  Titanotvozetek 4-6 S
4.3.  Cu-Al-Fe-ttvozetek 3-10 0/E
5. Miianyagok 5.1. Hére lagyul6 mianyagok 20-30 20-30 Sz
5.2. Hore keményedd és szalerdsitéses mlianyagok 10-15 15-20 Sz
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Menetfajtak és katalogus oldalszamok

2 2 3/4 3/4 3/4 2 2 3/4 3/4 3/4 3/4 2 3/4 2/4 2/4 2/4 2/4
B B c c c B B c C E E B c c C c c
34/35  34/35 36/37  36/37 36/37 54/55 54/55  56/57  56/57  56/57 56 50/51  52/53 58 58 59 59
85 85

106 106
124/125 124/125
135/136 135/136

142

Rapid- Rapid- ~ Grulo-  Grulo-  Grulo- Rapid- Rapid-Alu- Grulo- Grulo-Alu-  Grulo- Grulo-Alu- Rapid-Al Grulo-Al  C-Ms ~ C-Ms  C-VA-  C-Bak
Spez Spez Spez Spez Spez  Alutop topKR*) Alutop top KA*)  Alutop top KA*) S-Ti
nit. TiN vap. TiN DLC DLC DLC DLC DLC DLC vap. nit.

i

—>  7045/06 7045/80 4045 4045/78 4045/80 7450/77 B7450/77 4350/77 BA350/77 4351/77 BA351/77 7410 4044 4057  4057/92 4880/78 4056/06
—>»  7055/06 7055/80 6045 6045/78 6045/80 7451/77 B7451/77 6350/77 B6350/77 6351/77 B6351/77 7411 6044 6880/78

TRIVETTT VT T T TS

Bt 4 A aaaaas

O ® O ([ ]
O O O O
O O O O
([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
([ ] ® ([ ] (] ® [ ]
([ ] ® ([ ] ® ® ®
o @
[ ]
O

{
Alkalmazas: @ jol alkalmazhatd O feltételesen alkalmazhat6 M szdraz megmunkalasra/MKS is alkalmazhaté [ feltételesen alkalmazhato
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Magfurat tipusok

':_LZ
il
1
N !
Atmendfurat Atmendfurat Zsékfurat Zsékfurat
2 x dy menet- 3 x dy menet- 2 x dy menet- 3 x d menet-
mélységig mélységig mélységig meélysegig
Vagasformak
A forma B forma C forma D forma E forma F forma
5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35 - 5 menet 1,5 - 2 menet 1-15men
Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok
fécsoportok
1. Acélok 1.1, Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm?
1.2.  Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1000 N/mm?
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm?
1.3.2. Otvozetlen és otvozott acélok; RM = 1200 N/mm?
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC
1.4.  Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok)
1.5 Rozsdamentes és savallo acélok magas krom-nikkel tartalommal (V4A-acélok)
1.6.  Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- és V4A-acélok)
1.7.  Gyorsacélok
2. Ontvények 2.1. Szirkesntvények (GG)
2.2.  Gombgrafitos 6ntvények és temperdntvények (GGG, GT)
2.3.  Vermikuléris 6ntvények (GGV, GJV, CGl)
3. Nem vas- 3.1, Aluminium, réz, rézétvozetek
alapu femek 321 Auminiumotvozetek, rézotvozetek
3.2.2. Kiilénleges rézotvozetek
3.3 Rézotvozetek (rovidforgacsu)
4. Kiilonleges 4.1.  Nikkelotvozetek
otvozetek 4.2. Titanotvozetek
4.3.  Cu-Al-Fe-ttvozetek
5. Miianyagok 5.1. Hore lagyulé mianyagok
5.2.  Hore keményedd és szalerdsitéses miianyagok
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Magfurat tipusok

Vagasformak
M

MF
BSW

G

Rp

Re

NPT
NPTF
NPSM
UNC
UNF
UNEF
UN

Pg

Tr

Rd
EG-M
EG-UNC

KA*) axidlis hitdcsatorna
KR*) radialis hitdcsatorna

Hiitokendanyag
0 = kendolaj
E = emulzio

S = specialis kendanyag
Sz = szaraz, levegd

Ajanlott vagosebesség

Ve = m/min

20-30 0/E
20-30 0/E

0/E
10 - 20 0/E
10-20 0/E
10 - 20 0/E
20 - 30 0/E
30 - 40 0/E
30 - 40 0/E
30 - 40 0/E

Katalogusszam.

DIN 371
DIN 376/374

Menetformazdk



Menetfajtak és katalogus oldalszamok
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Neohoss hevonatok

TiN

A TiN- bevonatos
Neoboss-menet-
furdk univerzalisan

Elényei:

* |ényegesen jobb
menetmindség

* preciz mérettartas

TiCN

Nagy keménységé-
nek és kedvezd
viszkozitasanak

TiAIN

Nagy keménysége
6s csuszasi tulaj-
donsaga nagyon jo

CrN

A krom-nitrid
bevonat nem hajla-
mos a felkenddésre

DLC

A DLC-t magas
kopasallosaga és
alacsony felkenddé-

* nagy vago- felhasznalhatoak. koszonhetden a kopasallosagot biz- és jo kémiai stabi-  |'si hajlama teszi
sebesség TiCN-t nehezen for-  tosit abraziv igény- litdséval kivaloan alkalmassa alumini-
« hosszabb éltartamii gacsolhatd, kemény bevétel esetén, mint  alkalmas aluminium | um, aluminium-
S7ersz4mok alapanyagok meg- Pl ontvényeknel €s  megmunkaldsahoz, ~ Gtvozetek és szines-
munkalasahoz aIumllnlumotvoz'e- formazasahoz. fémek forgacsola-
ajanljuk. teknél. Magas visz- sara.
kozitasa, magas
termikus és kémiai
stabilitasa kivaloan
alkalmassa teszi
szarazmegmunka-
lasra és nagysebes-
ségl forgacsolasra.
Mikrokeménység 2300 3000 3300 1750 2800
(HV 0,05)
Bevonat szine arany kékessziirke ibolya-sitétsziirke eziistsziirke fekete
Felhasznalasi univerzalis nehezen forgacsol-  abraziv alapanyagok, Aluminium Aluminium,
teriilet hato, kemény ala- = szarazforgacsolas, = menetformazasa aluminiumotvozetek
panyagok MMKS

Szerszamok belso hiitocsatornaval (KSS)

Belsd hiitocsatornas AT {11 18K V(B [EHLE1)

menetfirok:
valamennyi menetfiro B[ [H
M5-0s mérettdl felfelé KA
belsé hitdcsatornaval
is szallithato

KSS eldnyei:

* optimalis KSS

* t0kéletesitett
forgacselvezetés

* nagyon jo mind-
segu menetfeliilet

* nagyobb vagasse-
besség lehetséges

* |ényegesen hosz-
szabb éltartam

Jele:

Atmendéfurat: radialis KSS

— —— |
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Tartalom

Metrikus 1S0-csavarmenet DIN 13 (szabvanymenet)
Gépi menetfaré DIN 371/ 376

Gépi menetfurd DIN 371 / 376 bels6 hiitGcsatornaval
Gépi menetformazo

Gépi menetformazo belsé hitGcsatornaval

Gépi menetfurd szaraz megmunkalashoz / MKS

Gépi menetfurd szaraz megmunkalashoz / MKS belsé hiit6csatornaval
Menetfuro extra hosszu szarral

Kézi menetfurd HSS DIN 352

Kézi menetfaré HSSE DIN 352

Raovid gépi menetfard DIN 352

Rovid gépi menetflro esztergagépekhez

Kombinalt faro-menetfuro

Gépi anyamenetfaro DIN 357

Oldalszam

20-70

20-70

60 - 62

60 - 62

63 - 65

63 - 65

69-70

"

72

73

74

7

76
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Kivitel Egyeneshornyd,
B forma,
4-5 menetbekezdés
Mianyag dobozos készlet M3-M12 mérettartomanyban
A szerszamok darabonként is megvasarolhatok

Magfurat tipus

m,
Bevonat TiN-bevonat
Katalégusszam 3070
Tiirés ISO 2-6H

h

Felhasznalasi teriilet UNIverzalis alkalmazhatdséag

lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitoken6anyag lasd a 10. oldalt

Vagosebesség v lasd a 10. oldalt

dq P 4 I I3 d

(mm)

M 3 05 56 10 18 35
M 4 07 63 12 21 45
M 5 08 70 14 25 6
M 6 1,0 80 16 30 6
M 8 1,25 90 18 35 8
M 10 1,5 100 20 39 10
M 12 1,75 110 22 9

20

HSSE DIN 371/376 M

2,7
3,4
49
4,9
6,2

~loDI—

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20



Kivitel kb 40°-0s
csavarthornyu,
2-3 menetbekezdés
Mianyag dobozos készlet M3-M12 mérettartomanyban
A szerszamok darabonként is megvasarolhatok

Magfurat tipus : =
L
%,
Bevonat TiN-bevonat
Katalogusszam 3080
(s 1S0 2-6H

4|
! dg
T
il : d1
oL
Felhasznalasi teriilet UNIverzalis alkalmazhatdsag

lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitoken6anyag lasd a 10. oldalt

Vagosebesség v lasd a 10. oldalt

dq P 14 Ig I3 d2

(mm)

M 3 05 56 7 18 35
M 4 07 63 8 21 45
M 5 08 70 10 25 6
M 6 1,0 80 12 30 6
M 8 1,25 90 15 35 8
M 10 1,5 100 18 39 10
M 12 1,75 110 18 9

HSSE DIN 371/376 M

2,7
3,4
49
4,9
6,2

"mD«F

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

h

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(mm)

0,4
0,45
0,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5

(S

EEEEEEEE

—
© o O U~ W

22

Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

TiN-bevonat

7265/80
ISO 2-6H

Rapid-UNI

45
50
56
63
70
80
90
100

4-5 menetbekezdés

4-5 menetbekezdés

HSSE DIN 371 M

Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
B forma, B forma, B forma, terelGéles,
terelééles, terelGéles, 4-5 menetbekezdés,

KR = radidlis hiit6-
csatorna M8 mérettdl

m, m, M,
TiN-bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat
7265/80 7265/80 B7265/80
ISO 3-6G 7G ISO 2-6H
Rapid-UNI Rapid-UNI Rapid-UNI,
KR

P

P

UNIverzalis alkalmazhatosag

18
21
25
30
35
39

lasd a 10. oldalt

lasd a 10. oldalt

d2

2,8

2,8

3,5

4,5

6

6

8
10

"th‘*

2,1 1,60
2,1 2,05
2,7 2,50
3,4 3,30
4,9 4,20
4,9 5,00
6,2 6,80
8 8,50



Gépi menetfuré

Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 376 !

7275/80 B7275/80

S Rapid-UNI Rapid-UNI,

Y KR

dq

UNIverzalis alkalmazhat6sag

lasd a 10. oldalt

dq P 4 Ig d2 o
(mm) %
~loDl—
M 6 1 80 16 45 3,4 5,00
M 8 1,25 90 18 6 49 6,80
M 10 1,5 100 20 7 5,9 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
M 24 3 160 36 18 14,5 21,00
M 27 3 160 36 20 16 24,00
M 30 35 180 40 22 18 26,50
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HSSE DIN 371 M

Kivitel 40°-0s 40°-08 40°-0s 40°-08
csavarthorny, csavarthornyu, csavarthornyu, csavarthornyd,
C forma, C forma, C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés,
KA = axidlis hitécsatorna
M6 mérettdl
Magfurat tipus i = ; =5 : = : —
H H : H
7 777 9, 7
Bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat
Katalogusszam 4345/80 4345/80 4345/80 B4345/80
Tiirés ISO 2-6H ISO 3-6G 7G ISO 2-6H
oy Grulo-UNI Grulo-UNI Grulo-UNI Grulo-UNI,
m KA
d4 1]
T
| da
= 1 ! .
Felhasznalasi teriilet UNIverzdlis alkalmazhat6sag
lasd a 10, 11. oldalakat
Hiitékendanyag lasd a 10. oldalt
Vagdsebesség v, lasd a 10. oldalt
dq P 14 7] I3 do O
(mm)
"0D1‘*
M 2 0,4 45 6 10 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 6 12 28 2,1 2,05
M 3 05 56 7 18 35 2,7 2,50
M 4 0,7 63 8 21 45 3.4 3,30
M 5 0,8 70 10 25 6 49 4,20
M 6 1 80 12 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 15 35 8 6,2 6,80
M 10 15 100 18 39 10 8 8,50
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Gépi menetfuré

Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 376 !

6345/80 B6345/80

oA Grulo-UNI Grulo-UNI,

e KA

(]
5|
1
|
L | da
1
1
— 1
:
1
L
1
:
1
— =N
]_I_
;v ' 41
T )

UNIverzalis alkalmazhat6sag

lasd a 10. oldalt

dq P 4 Ig d2 o
(mm)

~loDi—
M 6 1 80 12 45 3,4 5,00
M 8 1,25 90 15 6 49 6,80
M 10 1,5 100 18 7 5,9 8,50
M 12 1,75 110 18 9 7 10,20
M 14 2 110 20 11 9 12,00
M 16 2 110 20 12 9 14,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,50
M 24 3 160 30 18 14,5 21,00
M 27 3 160 30 20 16 24,00
M 30 35 180 35 22 18 26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

h

y

1 \

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
d P
! (mm)
M 2 0,4
M 22 0,45
M 23) 0,4
M 25 0,45
M 2,6) 0,45
M 3 0,5
M 35 0,6
M 4 0,7

26

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

45
45
45
50
50
56
56
63

L1

Vaporizalt
7010/78
ISO 2-6H

Rapid Vap.

lo I3

10 18
10 20
12 21

da

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,5

4,5

4-5 menetbekezdés

2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7

3.4

Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

/]

N

7010

ISO 2-6H

Rapid

~loDi—

1,60
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50
2,90
3,30

1

Otvozetlen acélok;
Szakitoszilardsag = 800 N/mm?

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

/]

Y

7010

ISO 3-6G

Rapid

I

Kendolaj vagy emulzi6

10 - 20 m/min

P
(mm)

4,5 0,75
5 0,8
6 1

7 1

8 1,25
9 1,25
0 1,5

=EEEEEEE

(') DIN Profil nem ISO

70
70
80
80
90
90
100

14
14
16
16
18
18
20

HSSE DIN 371 M

Egyeneshornyu,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés,
balos kivitel

25
25
30
30
35
35
39

7010/LH balos

ISO 2-6H-LH

Rapid-LH

da

O ©OW o N o OO o,

I

~Jobi—

49 3,70
49 420
49 5,00
55 6,00
62 6,80
7 7,80
8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Kataldgusszam

Tiirés
__Ein_
[
5|
|
1
| de
1
1
= I
I
1
L
1
:
1
= =9
1 | 1 |
B L4
1
T 1 !

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitokendanyag
Véagosebesség v,

o (mm)
M 3 05
M 35 06
M 4 07
M 5 08
M 6 1
M 7 1
M 8 1,25
M 9 1,25
M 10 1,5
M 11 1,5
M 12 1,75
M 14 2
M 16 2
M 18 25

56
56
63
70
80
80
90
90
100
100
110
110
110
125

Egyeneshornyd,

4-5 menetbekezdés

B forma,
tereldéles,

7
A1
Vaporizalt
7011/78
ISO 2-6H
Rapid Vap.
do o
2,2
25 21
28 21
35 27
45 34
55 43
6 4.9
7 5,5
7 515
8 6,2
9 7
11 9
12 9
14 11

HSSE DIN 376 M

Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
B forma, B forma,
terelGéles, tereldéles,

4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés

Vor 1 Vor 1

W W
7011 7011

ISO 2-6H ISO 3-6G
Rapid Rapid

R OALAA D
- AALAAT L

Otvozetlen acélok;

Szakitdszilardsag = 800 N/mm?

Kendolaj vagy emulzio

10 - 20 m/min
dq P 14 lo da w
(mm)
~lobl— ~lobi—
250 M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
290 M 22 25 140 30 18 145 19,50
330 M 24 3 160 36 18 145 21,00
420 M 27 3 160 3% 20 16 24,00
500 M 30 35 180 40 22 18 26,50
600 M 33 35 180 40 25 20 29,50
680 M 36 4 200 45 28 22 32,00
7,80
8,50
9,50
10,20
12,00
14,00
15,50
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Kivitel 40°-0s 40°-08 40°-0s
csavarthorny, csavarthornyu, csavarthornyu,
C forma, C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus ; = ; = ; =
| | |
an ax an
%7, 7 777
Bevonat Vaporizalt
Katalégusszam 4040/78 4040 4040
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 3-6G
o Grulo Vap. Grulo Grulo
DI [-—'-]
da
1 Il
1
- t
1 I
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
’ szakitdszilardsag < 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat g
Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 14 lo I3 do o dq P 14 Io
(mm) (mm)
(.
M 1,4 0,3 40 7 25 21 110 M 35 0,6 56 7
M 1,6 0,35 40 8 25 21 125 M 4 0,7 63 8
M 17) 0,35 40 8 25 21 135 M 5 0,8 70 10
M 2 0,4 45 6 10 28 21 160 M 6 1 80 12
M 2,2 0,45 45 6 10 28 21 175 M 7 1 80 12
M 2,3) 0,4 45 6 10 28 21 19 M 8 1,25 90 15
M 25 0,45 50 6 12 28 21 205 M 9 1,25 90 15
M 2,6) 0,45 50 6 12 28 21 215 M10 15 100 18
M 3 05 56 7 18 35 27 250

28

(') DIN Profil nem ISO

HSSE DIN 371 M

40°-08
balcsavarthornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés
balos kivitel

QH._._._.|.

4040/LH balos

ISO 2-6H-LH

Grulo-LH

I3 do o

~JoDi—
20 4 3 2,90
21 45 34 330
25 6 49 420
30 6 49 5,00
30 7 55  6:00
35 8 6,2 6,80
35 9 7 7,80
39 10 8 8,50



HSSE DIN 376 M

Kivitel 40°-08 40°-0s 40°-0s
csavarthornyu, csavarthornyu, csavarthornyu,
C forma, C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i = ; = ; =5
5 : :
an ax ax
77 77 77
Bevonat Vaporizalt
Kataldgusszam 6040/78 6040 6040
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 3-6G
e Grulo Vap. Grulo Grulo
i 1
u1 ,
-
1
: > > >
1 dz
:
1
= I
1
o [
- |
' ]
1
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
; szakitoszilardsag = 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat
Hiitokendanyag
Kendolaj vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 14 D) do i dq P 14 lo do o
(mm) ~lobl— iy ~JoDi—
M 3 05 56 7 2,2 250 M 22 25 140 25 18 145 19,50
M 4 07 63 8 28 21 330 M24 3 160 30 18 145 21,00
M 5 08 70 10 35 27 420 M 27 3 160 30 20 16 24,00
M 6 1 80 12 45 34 500 M30 35 180 35 22 18 26,50
M 7 1 80 12 55 43 600 M33 35 180 40 25 20 29,50
M 8 1,25 90 15 6 49 6,80 M36 4 200 45 28 22 32,00
M 9 1,25 90 15 7 55 7,80
M 10 1,5 100 18 7 55 8,50
M 11 15 100 18 8 6,2 9,50
M 12 1,75 110 18 9 7 10,20
M 14 2 110 20 119 12,00
M 16 2 110 20 12 9 14,00
M 18 25 125 25 14 11 15,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 371 !

7265 7265

ot Rapid-VA-G Rapid-VA-G

Idl

1

Aluminiumétvozetek, rézotvozetek

10 - 30 m/min

dq P 14 lo I3 do o dq P 14 lo I3 do [mf

(mm) —I%— C L
M 1 0,25 40 5,5 25 21 075 M 3 05 56 10 18 35 27 250
M 14 0,3 40 7 25 21 110 M 35 0,6 56 10 20 4 3 2,90
M 1,6 0,35 40 8 25 21 125 M 4 0,7 63 12 21 45 34 330
M 1,7) 0,35 40 8 25 21 135 M 5 08 70 14 25 6 49 420
M 2 0,4 45 8 28 21 160 M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 22 0,45 45 9 28 21 175 M 7 1 80 16 30 7 55 6,00
(M 2,3) 0,4 45 9 28 21 190 M 8 1,25 90 18 35 8 62 6,80
M 25 0,45 50 9 28 21 205 M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50
(M 2,6) 0,45 50 9 28 21 215

(') DIN Profil nem ISO
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 376 !

Ty Rapid-VA-G

Aluminiumotvozetek, rézétvozetek

10 - 30 m/min

dq P ] P) d2 o

(mm) g

~|oDI-—

M 4 0,7 63 12 2,8 2,1 3,30
M 5 0,8 70 14 3.5 2,7 4,20
M 6 1 80 16 45 3,4 5,00
M 8 1,25 90 18 6 4,9 6,80
M 10 15 100 20 7 5,5 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 18 2,5 125 30 14 11 15,50
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
M 22 2,5 140 30 18 14,5 19,50
M 24 3 160 36 18 14,5 21,00
M 27 3 160 36 20 16 24,00
M 30 3.5 180 40 22 18 26,50
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HSSE DIN 371 M

Kivitel 40°-0s 40°-08 15°-08 40°-08
csavarthorny, csavarthornyu, csavarthornyu, csavarthornyd,
C forma, C forma, C forma, E forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 1,5-2 menetbekezdés
Magfurat tipus : = ; = : : -
L b L
Bevonat
Katalégusszam 4345 4345 4255 4341
Tiirés ISO 2-6H ISO 3-6G ISO 2-6H ISO 2-6H
q‘:Ef.ij;r Grulo-spec.-G Grulo-spec.-G Rsp-spec.-G Grulo-spec..-G
da
1 III
o T |
i t
1 )

Felhasznalasi teriilet Aluminiumotvozetek, rézotvozetek
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzio

Vagosebesség v, 10 - 30 m/min
dq P 14 lo I3 do o dq P 14 D) I3 do |

(mm) % (mm)

—JoDi— ~loDi—

M 1,4 0,3 40 7 25 21 110 M 3,5 0,6 56 7 20 4 3 2,90
M 1,6 0,35 40 8 25 21 125 M 4 0,7 63 8 21 45 34 330
M 1,7) 0,35 40 8 25 21 135 M 5 0,8 70 10 25 6 49 420
M 1,8 0,35 40 8 25 21 145 M 6 1 80 12 30 6 49 5,00
M 2 0,4 45 6 10 28 21 1,60 M 7 1 80 12 30 7 55 6,00
M 25 0,45 50 6 12 28 21 205 M 8 1,25 90 15 35 8 62 6,80
M 2,6) 0,45 50 6 12 28 21 215 M10 1,5 100 18 39 10 8 8,50
M 3 0,5 56 7 18 35 27 250

(') DIN Profil nem ISO
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

:Ii 1
1
g
1
1
:
, | U2
1
1
1
— 1
- 1
1
1
1
1
:
1
-0 —=
b
o Ll
l
LI B

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékenéanyag

Vagdsebesség v,

dq P
(mm)

M 4 07

M 5 08

M 6 1

M 8 1,25

M 10 1,5

M 12 1,75

M 14 2

M 16 2

M 18 25

M 20 25

M 22 25

M 24 3

M 27 3

M 30 35

40°-0s
csavarthornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

’ z
!
H
7
6345
ISO 2-6H

Grulo-spec.-G
| 12
63 8
70 10
80 12
90 15
100 18
110 18
110 20
110 20
125 25
140 25
140 25
160 30
160 30
180 35

15°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

6055

ISO 2-6H

Rsp-spec.-G

Aluminiumotvozetek, rézotvozetek

Kendolaj vagy emulzio

10 - 30 m/min

d2 o
2,8 2,1
3,5 2,7
45 3,4
6 49
7 55
9 7
11 9
12 9
14 11
16 12
18 14,5
18 14,5
20 16
22 18

HSSE DIN 376 M

40°-0s
csavarthornyd,
E forma,

1,5-2 menetbekezdés

NS

6341

ISO 2-6H

Grulo-spec.-G

"¢D1‘*

3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

h

0y

(

Felhasznalasi teriilet
lasd a 14, 15 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M 2 0,4
M 25 0,45
M 2,6) 0,45
M 3 0,5
M 35 0,6
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M10 1,5

() DIN Profil nem ISO

34

HSSE DIN 371 M

Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,

B forma, B forma, B forma,

terelGéles, terelGéles, terelééles,

4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés

o O or7
M A0 A0
Nitridalt Nitridalt TiN-bevonat
7045/06 7045/06 7045/80
ISO 2-6H ISO 3-6G ISO 2-6H

Rapid-spec. Rapid-spec. Rapid-spec. TiN

Otvozetlen és 6tvozott acélok:;
szakitoszilardsag < 1000 N/mm?

kendolaj kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
10 - 20 m/min 20 - 50 m/min
4 Ig I3 d2 m
"BD1‘*
45 8 2,8 2,1 1,60
50 9 2,8 2,1 2,05
50 9 2,8 2,1 2,15
56 10 18 35 2,7 2,50
56 10 20 4 3 2,90
63 12 21 45 3,4 3,30
70 14 25 6 4,9 4,20
80 16 30 6 4,9 5,00
90 18 35 8 6,2 6,80
100 20 39 10 8 8,50



HSSE DIN 376 M

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
B forma, B forma,
terelGéles, terelGéles,
4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés
Magfurat tipus
7 T
A1 n
Bevonat Nitridalt TiN-bevonat
Katalogusszam 7055/06 7055/80
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H
e Rapid-spec. Rapid-spec. TiN
] D: |
! dg
T
& | L]
S
Felhasznalasi terillet Otvozetlen és otvozott acélok;
lasd a 14. 15 oldalakat szakitoszilardsag < 1000 N/mm?
Hiitokenéanyag Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 20 - 50 m/min
dq P Iy Ig d2 o
(mm)
421D1F
M 4 07 63 12 2,8 2.1 3,30
M 5 08 70 14 3,5 2.7 4,20
M 6 1 80 16 45 34 5,00
M 8 1,25 90 18 6 4,9 6,80
M 10 1,5 100 20 7 55 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
M 24 3 160 36 18 14,5 21,00
M 30 35 180 40 22 18 26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

Idl

1

Felhasznalasi teriilet
lasd a 14, 15 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M 2 0,4
M 25 0,45
M 2,6) 0,45
M 3 0,5
M 3,5 0,6
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M10 15

(') DIN Profil nem ISO

36

40°-0s
csavarthorny,
C forma,
2-3 menetbekezdés

40°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

HSSE DIN 371 M

40°-0s 40°-08
csavarthornyu, csavarthornyd,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés. 2-3 menetbekezdés

Vaporizalt TiN-bevonat
4045 4045 4045/78 4045/80
ISO 2-6H ISO 3-6G ISO 2-6H ISO 2-6H
Grulo-spec. Grulo-spec. Grulo-spec. Vap. Grulo-spec. TiN

45
50
50
56
56
63
70
80
90
100

~N N O O O

oo

12
15
18

Otvzetlen és tvozott acélok:;
szakitdszilardsag < 1000 N/mm?

kendolaj
vagy emulzio

10 - 20 m/min
I3

10
12
12
18
20
21
25
30
35
39

kendolaj
vagy emulzio
20 - 50 m/min
d2 O

"QDJ*
2,8 2,1 1,60
2,8 2,1 2,05
2,8 2,1 2,15
3,5 2,7 2,50
4 3 2,90
4,5 3.4 3,30
6 4,9 4,20
6 4,9 5,00
8 6,2 6,80
10 8 8,50



HSSE DIN 376 M

Kivitel 40°-08 40°-0s 40°-0s
csavarthornyu, csavarthornyu, csavarthornyu,
C forma, C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i = i = i =
E 5 E
AN AN A
7 9, 77
Bevonat Vaporizalt TiN-bevonat
Katalogusszam 6045 6045/78 6045/80
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H
_EE .
G r Grulo-spec. Grulo-spec. Vap. Grulo-spec. TiN
ol
I
| oz i § 5
I
I
I
= |
Lo
I
: &
I
_—
o 1|
|
T
Felnasznalasi tartiet Otvozetlen és dtvozott acélok:
lasd a 14, 15 oldalakat szakitoszilardsag < 1000 N/mm?
Hiitokendanyag kendolaj kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Véagosebesség v, 10 - 20 m/min 20 - 50 m/min
dq P 14 D) do o dq P 14 la do o
(mm) (mm)
~JoDi— ~Jobi—
M 3 05 56 7 22 250 M 16 2 110 20 12 9 14,00
M 4 07 63 8 28 21 330 M8 25 125 25 14 11 15,50
M 5 08 70 10 35 27 420 M 20 25 140 25 16 12 17,50
M 6 1 80 12 45 34 500 M 22 25 140 25 18 145 19,50
M 8 1,25 90 15 6 49 680 M 24 3 160 30 18 145 21,00
M 10 15 100 18 7 55 850 M 27 3 160 30 20 16 24,00
M 12 1,75 110 18 9 7 10,20 M 30 35 180 35 22 18 26,50
M 14 2 110 20 11 9 12,00
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HSSE DIN 371 M

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
B forma, B forma, B forma,
terelGéles, terelGéles, terelGéles,
4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés
Magfurat tipus
U1 U1 U/
‘n ‘n A7
Bevonat Nitridalt Nitridalt TiCN-bevonat
Katalégusszam 7245/06 7245/06 7245/81
Tiirés ISO 2-6H ISO 3-6G ISO 2-6H
{'._EEE';-‘ Rapid-spec.-R Rapid-spec.-R Rapid-spec.-R TiCN
dz
1 Il
1
i) t
1 [
Felhasznalasi teriilet Otvéizetlen és otvozott acélok; Otvozetlen és 6tvozott acélok:;
szakitoszilardsag = 1200 N/mm? szakitoszilardsa
l4sd a 12, 13 oldalakat ’ e
Hiitékendanyag Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy specialis kendolaj
Vagosebesség v, 3 - 10 m/min 3 - 10 m/min
dq P 1 1)) I3 d2 O
(mm)
"QDJ*
M 2 04 45 8 2,8 2,1 1,60
M 2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 1,75
M 2,3) 0,4 45 9 2,8 2,1 1,90
M 2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05
M 2,6) 0,45 50 9 2,8 2,1 2,15
M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50
M 35 0,6 56 10 20 4 3 2,90
M 4 07 63 12 21 45 3.4 3,30
M 5 08 70 14 25 6 49 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M10 15 100 20 39 10 8 8,50

(') DIN Profil nem ISO
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HSSE DIN 376 M

Kivitel B forma, Egyeneshornyd,
terelGéles, B forma,
4-5 menetbekezdés terelGéles,

4-5 menetbekezdés

Magfurat tipus
m, m,
Bevonat Nitridalt TiCN-bevonat
Kataldgusszam 7255/06 7255/81
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H
Ty Rapid spec.-R Rapid-spec.-R TiCN

|
|
| dz
|
|
|
= |
|
|
34] '
c b
|
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen és otvozott acélok; Otvozetlen és otvozott acélok;
) szakitdszilardsag < 1200 N/mm? szakitdszilardsag < 1400 N/mm?
lasd a 12, 13 oldalakat
Hiitokendanyag Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy specialis kendolaj
Vagosebesség v, 3 - 10 m/min 5 - 20 m/min
dq P 4 P) d2 o
(mm)
~|oD|~
M 4 07 63 12 28 2,1 3,30
M 5 08 70 14 35 2,7 4,20
M 6 1 80 16 45 3,4 5,00
M 8 1,25 90 18 6 49 6,80
M 10 15 100 20 7 55 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 18 25 125 30 14 11 15,50
M 20 25 140 30 16 12 17,50
M 22 25 140 30 18 14,5 19,50
M 24 3 160 36 18 14,5 21,00
M 27 3 160 36 20 16 24,00
M 30 35 180 40 22 18 26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

.dl

1

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(mm)

0,4
0,45
0,45
0,5
0,7
0,8
1
1,25
15

—
D o1
-

EEEEE=E=ZsEE=E

=
O o U hA WM NN

(') DIN Profil nem ISO

40

40°-0s 40°-08
csavarthorny, csavarthornyu,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

g ]
v, s,
4245 4245
ISO 2-6H ISO 3-6G
Grulo-spec.-R Grulo-spec.-R
Otvozetlen és 6tvozott acélok;
szakitoszilardsag < 1200 N/mm?
Kendolaj
vagy emulzio
3 - 10 m/min
4 I I3
45 6
50 6
50 6
56 7 18
63 8 21
70 10 25
80 12 30
90 15 35
100 18 39

HSSE DIN 371 M

15°-08 40°-08
csavarthornyu, csavarthornyd,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés

2-3 menetbekezdés

§H._._._.|.

TiCN-bevonat

4235 4245/81
ISO 2-6H ISO 2-6H
Rsp-spec.-R Grulo-spec.-R TiCN

d2

2,8
2,8
2,8
3,5
45

10

Otvizetlen és otvozott
acélok; szakitoszilardsag
< 1400 N/mm?

Kendolaj
vagy specialis kendolaj

5-20 m/min
O
42}D«F
2.1 1,60
2,1 2,05
2,1 2,15
2,7 2,50
3,4 3,30
4,9 4,20
4,9 5,00
6,2 6,80
8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag

Véagosebesség v,

dq P
(mm)

M 4 07

M 5 08

M 6 1

M 8 1,25

M 10 15

M 12 1,75

M 14 2

M 16 2

M 18 25

M 20 2,5

M 22 2,5

M 24 3

M 27 3

M 30 35

40°-08 15°-08
csavarthornyu, csavarthornyu,

C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
by
6245 6035
ISO 2-6H ISO 2-6H

Grulo-spec.-R Rsp-spec.-R

Otvéizetlen és otvozott acélok;
szakitoszilardsag < 1200 N/mm?

Kendolaj

vagy emulzio

3 - 10 m/min
H 12 d2
63 8 2,8
70 10 35
80 12 45
90 15 6
100 18 7
110 18 9
110 20 11
110 20 12
125 25 14
140 25 16
140 25 18
160 30 18
160 30 20
180 35 22

2,1
2,7
3.4
4,9
9,9

11
12
14,5
14,5
16
18

HSSE DIN 376 M

40°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

QH._._._.|_

TiCN-bevonat
6245/81
ISO 2-6H

Grulo-spec.-R TiCN

Otvozetlen és 6tvozott acélok;

szakitoszilardsag < 1400 N/mm?

Kendolaj
vagy specialis kendolaj

5-20 m/min

~JoDi—

3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

[l

ty

1

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M 2 0,4
M 272 0,45
M 25 0,45
M 3 0,5
M 35 0,6
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M 10 15

42

Egyeneshornyu,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés,
kikoszoriilt fogakkal

1
TiCN-bevonat

7850/81
6HX

Rapid-S

Nikkelotvozetek,
nemesitett acélok
< 1600 N/mm?

Specidlis kendolaj

2 - 4 m/min
I )
45 8
45 9
50 9
56 10
56 10
63 12
70 14
80 16
90 18
100 20

25°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

TiN-bevonat
4890/80
6HX

Rsp-spec.-S

3

Nikkelotvozetek,
nemesitett acélok
< 1400 N/mm?

Specidlis kendolaj

2 - 4 m/min

I3 d2

2,8

2,8

2,8

18 3,5
20 4

21 45
25 6
30 6
35 8
39 10

PM DIN 371 M

Egyeneshornyd,
D forma,
3,5-5 menetbekezdés

m

TiCN-bevonat

4853/81

6HX

D-PM

Cu-Al-Fe-6tvozetek
és edzett acélok, 42 - 50 HRC
1300 - 1600 N/mm?

Kendolaj
vagy emulzio
3 -10 m/min
O
~JoDi—
2.1 1,60
2,1 1,75
2,1 2,05
2,7 2,50
3 2,90
3,4 3,30
4,9 4,20
49 5,00
6,2 6,80
8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitokendanyag
Véagosebesség v,
dq P
(mm)
M 12 1,75
M 14 2
M 16 2
M 20 2,5
M 24 3
M 30 3,5

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés,
kikoszoriilt fogakkal

W
TiCN-bevonat
7880/81
6HX

Rapid-S

Nikkelotvozetek,
nemesitett acélok
< 1600 N/mm?

Specidlis kendolaj

2 - 4 m/min
H 12
110 22
110 24
110 26
140 30
160 36
180 40

25°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

TiN-bevonat
6890/80
6HX

Rsp-spec.-S

ik

Nikkelotvozetek,

nemesitett acélok
< 1400 N/mm?

Specidlis kendolaj

2 - 4 m/min
d2 o
9 7
11 9
12 9
16 12
18 145
22 18

PM DIN 376 M

Egyeneshornyd,
D forma,
3,5-5 menetbekezdés

)

TiCN-bevonat

6853/81

6HX

D-PM

Cu-Al-Fe-6tvozetek
és edzett acélok, 42 - 50 HRC
1300 - 1600 N/mm?

Kendolaj
vagy emulzio

3 -10 m/min

"QDJ*

10,20
12,00
14,00
17,50
21,00
26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

h

dy

(

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P

EEEEEEEE
o
o
S
(5]

—
© o O U~ W
o
[e]
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Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

HSSE / PM DIN 371 M

Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

Egyeneshornyu,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

m, ),
Vaporizalt TiCN-bevonat
7365/78 7365/81

6HX 6HX
Rapid-VA-G Rapid-VA-G TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acelok);
nagy szilardsagu rozsdamentes és savallé acélok
(V2A- and V4A-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
1 1)) I3

45 8

50 9

56 10 18

63 12 21

70 14 25

80 16 30

90 18 35
100 20 39

), L1
Vaporizalt TiCN-bevonat
7225/78 7225/81

6HX 6HX
Rapid-V4A Rapid-V4A TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok
magas krom-nikkel tartalommal

(VA-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
d2 O

"QDJ*
2,8 2.1 1,60
2,8 2,1 2,05
3,5 2,7 2,50
4,5 34 3,30
6 4,9 4,20
6 4,9 5,00
8 6,2 6,80
10 8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

Egyeneshornyd,

B forma,
terelééles,

4-5 menetbekezdés

W
Vaporizalt
7375/78

6HX

Rapid-VA-G

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

L
TiCN-bevonat
7375/81
6HX

Rapid-VA-G TiCN

HSSE / PM DIN 376 M

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

W
Vaporizalt
7235/78

6HX

Rapid-V4A

Egyeneshornyd,

B forma,
tereldéles,

4-5 menetbekezdés

7
W,
TiCN-bevonat

7235/81

6HX

Rapid-V4A TiCN

T
i

Rozsdamentes és savallo acélok
magas krom-nikkel tartalommal

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok);
nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok

(V2A- and V4A-acelok) (VA-acélok)

Hiitbkendanyag Kendolaj Kendolaj Kendolaj Kendolaj

vagy emulzio vagy emulzio vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 6 - 10 m/min 10 - 20 m/min 6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
dq P F] P) d2 o

(mm)
"zD«F

M 4 07 63 12 28 2.1 3,30
M 5 08 70 14 35 2.7 4,20
M 6 1 80 16 45 34 5,00
M 8 1,25 90 18 6 4,9 6,80
M 10 15 100 20 7 55 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 20 25 140 30 16 12 17,50
M 24 3 160 36 18 14,5 21,00
M 30 35 180 40 22 18 26,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

40°-0s 40°-08
csavarthorny, csavarthornyu,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

HSSE / PM DIN 371 M

40°-0s 40°-08
csavarthornyu, csavarthornyd,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

h

dy

(

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(mm)

0,4
0,45
0,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5

EEEEEEEE
o

—
© o O U~ W

46

i i f i
77 77/ %, 77
Vaporizalt TiCN-bevonat Vaporizalt TiCN-bevonat
4445/78 4445/81 4365/78 4365/81
6HX 6HX 6HX 6HX
Grulo-spec.-G Grulo-spec.-G TiCN Grulo-V4A Grulo-V4A TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok);
nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok
(V2A- and V4A-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
I ) I3

45 6 10
50 6 12
56 7 18
63 8 21
70 10 25
80 12 30
90 15 35
100 18 39

Rozsdamentes és savallo acélok
magas krom-nikkel tartalommal

(VA-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
d2 O

"QDJ*
2,8 2,1 1,60
2,8 2,1 2,05
3,5 2,7 2,50
4,5 3,4 3,30
6 4,9 4,20
6 4,9 5,00
8 6,2 6,80
10 8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

iq

Iz
1
1

Iy

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag
Véagosebesség v,
dq P
(mm)
M 4 07
M 5 08
M 6 1
M 8 1,25
M 10 15
M 12 1,75
M 14 2
M 16 2
M 20 25
M 24 3
M 30 35

40°-0s 40°-0s
csavarthornyu, csavarthorny,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

HSSE / PM DIN 376 M

40°-08 40°-0s
csavarthornyu, csavarthornyu,
C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

Vaporizalt TiCN-bevonat Vaporizalt TiCN-bevonat
6445/78 6445/81 6365/78 6365/81
6HX 6HX 6HX 6HX
Grulo-spec.-G Grulo-spec.-G TiCN Grulo-V4A Grulo-V4A TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok);
nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok
(V2A- and V4A-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
| 12 d2

63 8 2,8
70 10 35
80 12 45
20 15 6
100 18 7
110 18 9
110 20 11
110 20 12
140 25 16
160 30 18
180 35 22

Rozsdamentes és savallo acélok
magas krom-nikkel tartalommal

(VA-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
(m}

42}D«F
2,1 3,30
2,7 4,20
3,4 5,00
49 6,80
55 8,50
7 10,20
9 12,00
9 14,00
12 17,50
14,5 21,00
18 26,50
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HSSE / PM DIN 371 M

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
C forma, C forma, C forma, E forma,
2 - 3 menetbekezdés 2 - 3 menetbekezdés 2 - 3 menetbekezdés, 1,5-2 menetbekezdés
KA = axidlis hiitécsatorna
M6 mérettdl
Magfurat tipus = il " H
e : e : o7 : o]
1 s o0 7 0 A0 U
Bevonat Nitridalt TiAIN-bevonat TiAIN-bevonat TiAIN-bevonat
Katalogusszam 4058/06 4358/70 B4358/70 4359/70
Tiirés BHX BHX 6HX BHX
B C-GG C-GG TM C-GG TM, E-GG T™M

= "

g

.dl

1

A

relhﬁznélési Sziirkedntvény Sziirkedntvény; gémbgrafitos-ontvény;
Qe temperontvény; vermikuldris 6ntvény

[d. a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag Kendolaj Szaraz, leveg6 vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 20 - 50 m/min
dq P 4 1)) I3 d2 O
(mm)

"QDJ*
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05
M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50
M 35 0,6 56 10 20 4 3 2,90
M 4 0,7 63 12 21 45 34 3,30
M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 7 1 80 16 30 7 55 6,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M 10 15 100 20 39 10 8 8,50
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Kivitel Egyeneshornyd,
C forma,
2 - 3 menetbekezdés

Magfurat tipus =
ety i
A1

Bevonat Nitridalt

Katalégusszam 6008/06

Tiirés BHX

| dg
2*] E t
! —
elhasznalasi

P Sziirkedntvenyek

[d. a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag kendolaj

Vagosebesseég v, 10 - 20 m/min

dq P 14

(mm)

M 4 07 63

M 5 08 70

M 6 1 80

M 8 1,25 90

M 10 1,5 100

M 12 1,75 110

M 14 2 110

M 16 2 110

M 18 25 125

M 20 25 140

M 22 25 140

M 24 3 160

M 30 35 180

12
14
16
18
20
22
24
26
30
30
30
36
40

Egyeneshornyd,

C forma,

2 - 3 menetbekezdés

M =

TiAIN-bevonat

d2

2,8
3.5
45

11
12
14
16
18
18
22

6308/70

6HX

C-GG ™™

HSSE / PM DIN 376 M

Egyeneshornyd,
C forma,
2 - 3 menetbekezdés
KA = axidlis hiitécsatorna

M8 mérettdl
7=
A1) 7

TiAIN-bevonat

B6308/70
6HX

C-GG ™™
KA

A

Sziirkedntvény; gdmbgrafitos-ontvény;
temperontvény, vermikularis ontvény

Szaraz, leveg6

vagy emulzio
20 - 50 m/min
O
"mD«F
2.1 3,30
2,7 4,20
34 5,00
49 6,80
55 8,50
7 10,20
9 12,00
9 14,00
11 15,50
12 17,50
14,5 19,50
14,5 21,00
18 26,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 371 !

Y m

7410 7410/08

Rapid-Al Rapid-Al a. Z.

h

Aluminium, réz, rézétvozetek

10 - 30 m/min

dq P 4 I I3 d2 o
(mm)
~loDi—

M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05
M 3 05 56 10 18 35 2,7 2,50
M 35 0,6 56 10 20 4 3 2,90
M 4 0,7 63 12 21 45 3,4 3,30
M 5 08 70 14 25 6 49 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50

50



Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 376 !

7411 7411/08

Rapid-Al Rapid-Al a. Z.

Iz

Aluminium, réz, rézotvozetek

10 - 30 m/min

dq P 4 Ig d2 o
(mm)
~|oDi~—

M 6 1 80 16 4,5 3,4 5,00
M 8 1,25 90 18 6 49 6,80
M 10 1,5 100 20 7 5,9 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 18 2,5 125 30 14 11 15,50
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)
HSSE DIN 371 !

4044

ey Grulo-Alu

[l

ty

(

Aluminium, réz, rézétvozetek

10 - 30 m/min

dq P 14 I I3 d2 o
(mm)
~loDi—

M 2 0,4 45 6 10 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 6 12 2,8 2,1 2,05
M 3 05 56 7 18 35 2,7 2,50
M 35 0,6 56 7 20 4 3 2,90
M 4 0,7 63 8 21 45 3,4 3,30
M 5 08 70 10 25 6 49 4,20
M 6 1 80 12 30 6 49 5,00
M 7 1 80 12 30 7 5,5 6,00
M 8 1,25 90 15 35 8 6,2 6,80
M 10 1,5 100 18 39 10 8 8,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)
HSSE DIN 376 !

A Grulo-Alu

|

Aluminium, réz, réz6tvozetek

10 - 30 m/min

dq P 4 Ig d2 o
(mm)
~|oDi~—

M 6 1 80 12 4,5 3,4 5,00
M 8 1,25 90 15 6 49 6,80
M 10 1,5 100 18 7 5,9 8,50
M 12 1,75 110 18 9 7 10,20
M 14 2 110 20 11 9 12,00
M 16 2 110 20 12 9 14,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)
HSSE DIN 371 !

7450/77 B7450/77

oo Rapid-Alutop Rapid-Alutop

Y KR

.dl

1

Aluminiumotvozetek, rézotvozetek

20 - 50 m/min

dq P 14 I I3 d2 o
(mm)
~loDi—

M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05
M 3 05 56 10 18 35 2,7 2,50
M 4 0,7 63 12 21 45 3,4 3,30
M 5 0,8 70 14 25 6 49 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M 10 15 100 20 39 10 8 8,50
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Gépi menetfuré

ﬂ Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 376 !

Y M

7451/77 B7451/77

L Rapid-Alutop Rapid-Alutop

dq

Iz

Aluminiumotvozetek, rézétvozetek

20 - 50 m/min

dq P 4 Ig d2 o
(mm)

~loDi—
M 6 1 80 16 4,5 3,4 5,00
M 8 1,25 90 18 6 49 6,80
M 10 1,5 100 20 7 5,9 8,50
M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 18 2,5 125 30 14 11 15,50
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

Idl

1

Felhasznalasi teriilet
lasd a 14, 15 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M 17) 0,35
M 2 0,4
M 25 0,45
M 2,6) 0,45
M 3 0,5
M 35 0,6
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M 10 15

56

40°-0s
csavarthorny,
C forma,
2-3 menetbekezdés

40°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
KA = axialis hit6-
csatorna M6 mérettdl

T

!

|

:
L
77

\EE—

DLC-bevonat

4350/77

ISO 2-6H

Grulo-Alutop

—y
|

40
45
50
50
56
56
63
70
80
90
100

(') DIN Profil nem ISO

~N N OO OO O ©

(o]

12
15
18

DLC-bevonat

B4350/77

ISO 2-6H

Grulo-Alutop
KA

40°-0s
csavarthornyu,
E forma,
1,5-2 menetbekezdés

§H._._._.|_

DLC-bevonat
4351/77

ISO 2-6H

Grulo-Alutop

- |

Aluminiumotvozetek, rézotvozetek

Kendolaj vagy emulzi6

20 - 50 m/min
I3 d2
2,5
10 2,8
12 2,8
12 2,8
18 3,5
20 4
21 45
25 6
30 6
35 8
39 10

2,1
2,1
2,1
2,1
2,7

3,4
4,9
4,9
6,2

HSSE DIN 371 M

40°-08
csavarthornyd,
E forma,

1,5-2 menetbekezdés,

KA = axialis huté-
csatorna M6 mérettdl

§H._._._.|_

DLC-bevonat

B4351/77

1ISO 2-6H

Grulo-Alutop
KA

"zDﬂ*

1,35
1,60
2,05
2,15
2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

i 1
T T
-+
1
1
:
- B
1
1
1
— 1
- 1
1
1
—L:
1
1
1
1
= L
1
] 1
1

Felhasznalasi teriilet
lasd a 14, 15 oldalakat

Hiitékendanyag
Véagosebesség v,
dq P
(mm)
M 6 1
M 8 1,25
M 10 1,5
M 12 1,75
M 14 2
M 16 2
M 18 25
M 20 25

40°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

QH._._._.I_

DLC-bevonat

6350/77
ISO 2-6H
Grulo-Alutop

H 12
80 12
9 15
100 18
110 18
110 20
110 20
125 25
140 25

40°-0s

csavarthornyu,

C forma,

2-3 menetbekezdés,

KA =

axialis hitécsatorna
M6 mérettl

N -

DLC-bevonat

B6350/77
ISO 2-6H

Grulo-Alutop
KA

'}

Aluminiumétvozetek, rézotvozetek

Kendolaj vagy emulzi6

da

45

11
12
14
16

20 - 50 m/min

3.4
4,9
55

11
12

HSSE DIN 376 M

40°-08
csavarthornyu,
E forma,
1,5-2 menetbekezdés

}H._._._.'_

DLC-bevonat

6351/77

ISO 2-6H

Grulo-Alutop

"zD«F

5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE DIN 371

7 a

4057 4057/92 4057/92

C-Ms C-Ms C-Ms

1

Rovidforgacsu rézotvozetek

10 - 30 m/min

dq P 14 I I3 d2 o
(mm)
~loDi—

M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60
M 25 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05
M 3 05 56 10 18 35 2,7 2,50
M 35 0,6 56 10 20 4 3 2,90
M 4 0,7 63 12 21 45 3,4 3,30
M 5 08 70 14 25 6 49 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50
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HSSE / PM DIN 371/376 M

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
C forma, C forma, C forma,
2 - 3 menetbekezdés, 2 - 3 menetbekezdés, 2 - 3 menetbekezdés,
kikoszoriilt fogakkal kikoszoriilt fogakkal kikoszoriilt fogakkal
HSSE PM PM
Magfurat tipus = = 0
AT m n I n B
Bevonat Nitridalt Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 4056/06 4880/78 6880/78
Tiirés 6HX 6HX 6HX
o C-Bak C-VA-S-Ti C-VA-8-Ti
dg
1 Il
1
- t
1 [T
Felhasznalasi teriilet Hére keményedd Titanotvozetek
és szalerdsitéses miianyagok
Hiitokendanyag Szaraz, leveg6 Specidlis kendolaj
Vagosebesség v, 10 - 15 m/min 4 - 6 m/min
dq P F] P) I3 d2 o
(mm)
"6D1‘*
M 3 05 56 10 18 35 27 2,50
M 4 07 63 12 21 45 3.4 3,30
M 5 08 70 14 25 6 49 4,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80
M 10 15 100 20 39 10 8 8,50
M 12 175 110 22 9 7 10,20
M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
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Kivitel C forma,
2-3 menet
bekezddbkup,

M5-t6l olajhornyos

Magfurat tipus ]

7 :
A0 U=

Bevonat TiN-bevonat

Katalogusszam 4060/80

Tiirés 6HX

o Formex TiN
dg
1 Il
1
M t
1 [

rgrlllhﬁznalam

lasd a 16, 17 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P 14

(mm)

M 3 05 56

M 4 0,7 63

M 5 0,8 70

M 6 1 80

M 8 1,25 90

M 10 1,5 100

C forma, C forma,
2-3 menet 2-3 menet
bekezddkap, bekezddkup,

M5-t6l olajhornyos,
KA = axialis hiitd-

M5-t6l olajhornyos

csatorna

TiN-bevonat TiN-bevonat

B4060/80 4061/80
6HX 6GX

Formex TiN Formex TiN

KA

A

szakitoszilardsag <= 800 N/mm?

Otvozetlen acélok;

Kendolaj vagy emulzio

20 - 30 m/min

I2 I3
10 18
12 21
14 25
16 30
18 35
20 39

* Az ajanlott magatmérd csak kozelité érték.

60

d2

3,5
4,5

10

HSSE DIN 371 M

D forma,
3,5-5 menet
bekezddkap,

M5-t6l olajhornyos

m,
TiN-bevonat
4063/80
6HX

Formex TiN

2,7
3,4
49
4,9
6,2

C forma,
2-3 menet
bekezddbkup,
M5-t6l olajhornyos

m,

\ e

CrN-bevonat

4064/79

6HX

Formex CrN

Aluminiumotvozetek,
rézotvozetek

kendolaj
vagy emulzio

30 - 40 m/min

*

"zDﬂ*

2,80
3,70
4,65
5,55
7,40
9,30



PM DIN 371 M

Kivitel E forma, F forma C forma, C forma, E forma,
1,5-2 menet 1-1,5 menet 2-3 menet 2-3 menet 1,5-2 menet
bekezddkap, bekezddbkup, bekezddkup, bekezddkp, bekezddkap,

M>5-t6l olajhornyos  M5-t6l olajhornyos ~ M5-t6l olajhornyos ~ M5-t6l olajhornyos ~ M5-t6l olajhornyos

Magfurat tipus == == i == =
77 . °m | 28 2 7w | 97
70 A1 7 A 0 7 A 2=
Bevonat
TiN-bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat TiCN-bevonat TiCN-bevonat
Katalégusszam 4065/80 4067/80 4076/80 4069/81 4072/81
Tiirés BHX 6HX BHX BHX BHX
% Formex TiN Formex TiN Formex TiN Formex TiCN Formex TiCN
dz
1 Il
1
i) t
1 (R
relhlasiznélési Otvzetlen és otvozott acélok; Otvizetlen és dtvozott Rozsdamentes és savallo acelok
eruie szakitoszilardsag < 1200 N/mme acélok; szakito- (V2A- 65 V4A-acélok)
[asd a 16, 17 oldalakat szilardsag < 1200
Hiitdkendanyag kendolaj e kendolaj
vagy emulzio Kendolaj vagy emulzio
Vagosebesseg v, 20 - 30 m/min 20 - 30 m/min 10 - 20 m/min
dq P I4 P) I3 d2 o *
(mm)
"ﬂD«F
M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,80
M 4 0,7 63 12 21 45 3,4 3,70
M 5 0,8 70 14 25 6 49 4,65
M 6 1 80 16 30 6 4,9 5,55
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 7,40
M 10 15 100 20 39 10 8 9,30

*Az ajanlott magatmérd csak kozelitd érték.
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

I
1
L T
|
r —

Felhasznalasi teriilet
lasd a 16, 17 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(mm)

M 12 1,75

M 16 2

M 20 25

62

C forma, C forma,
2-3 menet bekezddkup, 2-3 menet bekezddkap,
olajhornyos olajhornyos,
KA = axialis htit6-
csatorna
o, : Dr 17/ 'I
) & A0 a8
TiN-bevonat TiN-bevonat
6060/80 B6060/80
BHX BHX
Formex TiN Formex TiN
KA

Otvzetlen acélok;

szakitdszilardsag < 800 N/mm?

110
110
140

kendolaj
vagy emulzio
20 - 30 m/min
1)) d2 o
22 9 7
26 12 9
30 16 12

* Az ajanlott magatmérd csak kozelitd érték.

HSSE DIN 376 M

C forma,
2-3 menet bekezddkp,
olajhornyos

\ e

CrN-bevonat

6064/79

6HX

Formex CrN

s bttt b h

Aluminiumotvozetek,
rézotvozetek

kendolaj
vagy emulzio

30 - 40 m/min

~loD—

11,20
15,10
18,90



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalogusszam

Tiirés

dg

Idl

1

Egyeneshornyu
B forma,
4-5 menetbekezdés,
MKS és széraz
megmunkalashoz

Y
m
TiAIN-bevonat
7270/70
6HX

Rapid TM

Egyeneshornyl
B forma,
4-5 menetbekezdés,
MKS, KR = radialis hiit6csatorna
M8 mérettdl

m
TiAIN-bevonat
B7270/70
6HX

Rapid TM,
KR

Felhasznalasi teriilet és vagosebesség szaraz megmunkalasnal / MKS

Informaciok a szaraz

megmunkalashoz /

MKS a 158. oldalon

dq P
(mm)
M 3 0,5
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M 10 1,5
M 12 1,75
M 16 2

Otvézetlen acélok;

szakitoszilardsag < 1000 N/mmn?
Gombgrafitos dntvény vagy temperontvény

lasd a 10, 11. oldalakat

h

56
63
70
80
90
100
110
110

10
12
14
16
18
20
22
26

Szaraz
v, = 10 - 20 m/min

v, = 15 - 30 m/min

13 d2
18 3,5
21 45
25 6
30 6
35 8
39 10

9
12

HSSE DIN 371/376 M

Egyeneshornyd,
B forma,
4-5 menetbekezdés,
MKS és széraz
megmunkalashoz

MY
m
TiAIN-bevonat

7271/70
6HX

Rapid TM

MKS = minimalis hiités-kenés
v, = 20 - 50 m/min

v, = 20 - 50 m/min

~loDil—
2,7 2,50
3,4 3,30
4,9 4,20
49 5,00
6,2 6,80
8 8,50
7 10,20
9 14,00

63



HSSE DIN 371/376 M

Kivitel 40°-0s 40°-0s 40°-0s
csavarthorny, csavarthornyu, csavarthorny,
C forma, C forma, C forma,

2-3 menetbekezdés,
MKS és szaraz

2-3 menetbekezdés,
MKS, KA = axialis hit6-

2-3 menetbekezdés,
MKS és szaraz

megmunkalashoz csatorna M6 mérettdl megmunkalashoz
Magfurat tipus : = : = ; =
L i L
%, %, %,
Bevonat TiAIN-bevonat TiAIN-bevonat TiAIN-bevonat

Katalégusszam

Tiirés

4340/70 B4340/70
6HX 6HX
Grulo TM Grulo TM

6340/70

6HX

Grulo T™M

[l

.dl

1 \

A

Felhasznalasi teriilet és vagosebesség szaraz megmunkalasnal / MKS

Informacidk a szaraz Széraz MKS = minimalis hiités-kenés

megmunkalashoz / Otvozetlen acélok; .
v, = 10 - 20 m/min

MKS a 158. oldalon szakitészildrdsag < 1000 N/mm? v, = 20 - 50 m/min

Gombgrafitos 6ntvény vagy temperdntvény v, = 15-30 m/min v, = 20 - 50 m/min

lasd a 10, 11. oldalakat

dq P 4 1)) I3 d2 =
(mm)
~|oDi--

M 3 0,5 56 7 18 35 2,7 2,50
M 4 0,7 63 8 21 4,5 34 3,30
M 5 08 70 10 25 6 4,9 4,20
M 6 1 80 12 30 6 49 5,00
M 8 1,25 90 15 35 8 6,2 6,80
M 10 1,5 100 18 39 10 8 8,50
M 12 1,75 110 18 9 7 10,20
M 16 2 110 20 12 9 14,00

64



HSSE / PM DIN 371/376 M

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés, 2-3 menetbekezdés,
MKS és széraz MKS, KA = axidlis hiit6-
megmunkalashoz csatorna M6 mérettdl
Magfurat tipus = =5
o i e i
N/ 1
Bevonat TiAIN-bevonat TiAIN-bevonat
Katalogusszam 4358/70 B4358/70
Tiirés 6HX 6HX
("Eg:"v C-GGT™M C-GG T™

Yy KA

1 |

Felhasznalasi teriilet és vagosebesség szaraz megmunkalasnal / MKS

Informaciok a szaraz Szaraz
megmunkalashoz
MK% a 158. oIdaI({n Sziirke-, gbmbgrafitos- és temperontvény v, = 15 - 30 m/min

lasd a 10, 11. oldalakat

dq P ] P) I3 d2
(mm)
M 3 0,5 56 10 18 3,5
M 4 0,7 63 12 21 45
M 5 0,8 70 14 25 6
M 6 1 80 16 30 6
M 8 1,25 90 18 35 8
M 10 15 100 20 39 10
M 12 1,75 110 22 9
M 16 2 110 26 12

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
MKS és széraz
megmunkalashoz

\ !

TiAIN-bevonat

6308/70

6HX

C-GG ™™

MKS = minimalis hiités-kenés

v, = 20 - 50 m/min

~|oDil—
2,7 2,50
3,4 3,30
49 4,20
49 5,00
6,2 6,80
8 8,50
7 10,20
9 14,00
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

h

Felhasznalasi teriilet

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
i (mm)
M 1 0,25
M 1,1 0,25
M 1,2 0,25
M 14 03
M 1,6 0,35
M 1,7) 0,35
M 18 0,35
M 2 04
M 2,2 0,45
M 2.3) 04
M 25 0,45
M 2,6) 0,45
M 3 05
M 35 06
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40
40
40
45
45
45
50
50
56
56

Egyeneshornyd,
A forma,
5 - 6 menetbekezdés

4050

ISO 2-6H

A

40 5.5 2,5
40 55 2,5
40 55 2,5

- =4 O © © © o 0w

2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
18 3,5

2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7
3

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

4052

1ISO 2-6H

C

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

4052

ISO 3-6G

C

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

Kendolaj vagy emulzio

15 - 20 m/min

dq (um) 14 D)
~Jobi~
075 M 4 0,7 63 12
08 M 45 0,75 70 14
095 M 5 0,8 70 14
110 M 6 1 80 16
125 M 7 1 80 16
13 M 8 1,25 90 18
145 M 9 1,25 90 18
160 M 10 15 100 20
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50

2,90 () DIN Profil nem ISO

HSSE DIN 371 M

Egyeneshornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
balmenet

4052/LH balos

ISO 2-6H-LH

C-LH

I3 do o
~loDi-

21 45 34 330
25 6 49 370
25 6 49 420
30 6 49 5,00
30 7 55 6,00
35 8 62 6,80
35 9 7 7,80
39 10 8 8,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Kataldgusszam

Iz

dq

Felhasznalasi teriilet

Hiitokendanyag

Vagosebesség v,

dq

o

=E=E=s=s=s=s£
© N o oW W

===
235 o

M 12
M 14
M 16
M 18

P
(mm)

0,5
0,6
0,7
0,8

1

1
1,25
1,25
1,5
1,5
1,75
2

2
2,5

56
56
63
70
80
80
90
90
100
100
110
110
110
125

Egyeneshornyd,

A forma,
5 - 6 menetbekezdés

6000

ISO 2-6H

PRIV IVVIIVYN

10
11
12
14
16
16
18
18
20
20
22
24
26
30

A

d2

2,2
2,5
2,8
3,5
4,5

2,1
2,1
2,7
3,4
4,3
4,9
5,9
5,5
6,2

1

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

6002

ISO 2-6H

C

rdd Lttt

Egyeneshornyt,
C forma,
2-3 menetbekezdés

HSSE DIN 376 M

6002

ISO 3-6G

C

IV IYYV VY.

Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

Kendolaj vagy emulzio

15 - 20 m/min

dq (ml?“) 14

"m&‘
250 M 20 2,5 140
290 M22 2,5 140
330 M 24 3 160
420 M 27 3 160
500 M 30 35 180
6,00 M 33 3,5 180
6,80 M 36 4 200
780 M 39 4 200
850 M 42 45 200
950 M45 45 220
10,20 M 48 5 250
12,00 M52 5 250

14,00

15,50

30
30
36
36
40
40
45
45
50
50
56
56

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
balmenet

6002/LH balos

ISO 2-6H-LH

C-LH

PRIV IV IV

do o

~JoD1
16 12 17,50
18 14,5 19,50
18 14,5 21,00
20 16 24,00
22 18 26,50
25 20 29,50
28 22 32,00
32 24 35,00
32 24 37,50
36 29 40,50
36 29 43,00
40 32 47,00
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HSSE DIN 371/376 M

Kivitel 15°-0s 15°-0s
csavarthornyu, csavarthorny,
C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

Magfurat tipus : :
Bevonat
Katalégusszam 4230 6030
Tiires IS0 2-6H IS0 2-6H

Rsp Rsp

h

relhﬁznélési Otvozetlen acélok:;
eruie szakitoszilardsag < 800 N/mm?

[d. a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzio
Vagosebesseég v, 10 - 20 m/min
dq P 14 lo I3 do o dq P 14 1)) I3 do i
(mm) (mm)
"EDI"’ "ﬂDw‘*

M 3 0,5 56 10 18 35 27 250 M 6 1 80 16 4,5 34 5,00
M 35 0,6 56 10 20 4 3 290 M 8 1,25 Q0 18 6 49 6,80
M 4 0,7 63 12 21 45 34 330 M10 1,5 100 20 7 5,5 8,50
M 5 0,8 70 14 25 6 49 420 M 12 1,75 110 22 9 7 10,20
M 6 1 80 16 30 6 49 5,00 M 14 2 110 24 11 9 12,00
M 7 1 80 16 30 7 55 6,00 M 16 2 110 26 12 9 14,00
M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 M 18 2,5 125 30 14 11 15,50
M 9 1,25 90 18 35 9 7 7,80 M 20 2,5 140 30 16 12 17,50
M 10 1,5 100 20 39 10 8 7,80 M 22 2,5 140 30 18 14,5 19,50

M 24 3 160 36 18 14,5 21,00

M 27 3 160 36 20 16 24,00

M 30 85 180 40 22 18 26,50

() DIN Profil nem ISO
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HSSE gyari szabvany =DIN 371 M

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd,
B forma, csavarthorny, C forma,
terelGéles, C forma, 2-3 menetbekezdés,
4-5 menetbekezdés, 2-3 menetbekezdés, telies hosszlisag =2 x DIN 371

telies hosszlisag H2 x DIN 371 teljes hosszlisag H2 x DIN 371

Magfurat tipus i = =

Zim ' Do '

Wy, = A1 o
Bevonat Nitridalt
Kataldgusszam 4071 4430 4158/06
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H 6HX

Rapid Grulo C-GG

I
|
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; Sziirkedntvény
szakitoszilardsag = 800 N/mm?
Hiitbkendanyag kendolaj Kendolaj
vagy emulzio
Vagosebesséq v, 10 - 20 m/min 10 - 20 m/min
dq (m|:n) 4 P) I3 d2 O
~JoDi—

M 4 07 125 12 21 45 34 3,30
M 5 08 140 14 25 6 49 4,20
M 6 1 160 16 30 6 49 5,00
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HSSE gyari szabvany =DIN 376 M

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd,
B forma, csavarthornyu, C forma,
tereldéles, C forma, 2-3 menetbekezdés
4-5 menetbekezdés, 2-3 menetbekezdés, telies hosszlisag =2 x DIN 376

teljes hosszlisag =2 x DIN 376 teljes hosszlsag =2 x DIN 376

Magfurat tipus ; H H
Bevonat Nitridalt
Katalogusszam 6071 6130 6108/06
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H BHX
oLy Rapid Grulo C-GG

o |
1 &
= 0 é'ﬂ

= j

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; Sziirkedntvény
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

Hiitbkendanyag kendolaj Kendolaj
vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 10 - 20 m/min
dq P 1] p) d2 w
(mm)
~JoD{~
M 8 1,25 180 18 6 49 6,80
M 10 1,5 200 20 7 55 8,50
M 12 1,75 220 22 9 7 10,20
M 14 2 220 24 11 9 12,00
M 16 2 220 26 12 9 14,00
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HSS ~DIN 352 M

Kivitel Neoboss belsé szabvany Neoboss belsé szabvany
*készrevago 1SO 2-6H *készrevago 1SO 2-6H-LH
balmenet
Magfurat tipus H 0
Bevonat
Katalégusszam 2000 2000 2000/LH balos 2000/LH balos
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H-LH
1__53:__ komplett készlet 1.v, 2.V, 3.v.* komplett készlet 1.v, 2.v., 3.v.*

_.

dz

lH

d

*M3

I2
FYEYFEYEY Y YTV
EEFEFEEYEY Y YW ¥
—~AALABAAMDASDe
Y VE VYWY VY YV V.

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?

dq P 14 lo do o dq P 14 ) do o

(mm) ~|oD (mm) ~|oD
M 1 0,25 32 5tH) 25 21 075 M 10 1,5 70 23 7 55 8,50
M 1,1 0,25 32 55 25 21 085 M 11 15 70 23 8 6,2 9,50
M 12 0,25 32 55 25 21 09 M 12 1,75 75 28 9 7 10,20
M 14 0,3 32 7 25 21 110 M 14 2 80 30 11 9 12,00
M 1,6 0,35 32 8 25 21 125 M 16 2 80 30 12 9 14,00
M 1,7) 0,35 32 8 25 21 135 M 18 2,5 9% 35 14 1 15,50
M 1.8 0,35 32 8 25 21 145 M 20 2,5 9% 34 16 12 17,50
M 2 0,4 36 8 28 21 1,60 M 22 2,5 100 34 18 145 19,50
M 22 0,45 36 9 28 21 175 M 24 3 110 38 18 145 21,00
M 2,3) 04 36 9 28 21 190 M 27 3 110 38 20 16 24,00
M 25 0,45 40 9 28 21 205 M 30 3,5 125 40 22 18 26,50
(M 2,6) 0,45 40 9 28 21 215 M 33 3,5 125 40 25 20 29,50
M 3 0,5 415 122 35 27 250 M 36 4 150 45 28 22 32,00
M 3,5 0,6 45 14 4 3 2,90 M 39 4 150 50 32 24 35,00
M 4 0,7 46,4 14 45 34 330 M 42 45 150 50 32 24 37,50
M 4,5 0,75 50 16 6 49 3,70 M 45 45 160 50 36 29 40,50
M 5 0,8 50 16 6 49 420 M 48 5 180 56 36 29 43,00
M 6 1 525 18 6 49 5,00 M 52 5 180 56 40 32 47,00
M 7 1 50 18 6 49 6,00
M 8 1,25 63 18 6 49 6,80
M 9 1,25 63 18 7 55 7,80 () DIN Profil nem ISO
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Katalogusszam

Tiirés
Pl -E'-J:-"-u-
——
O :
|_do
o~ |
] > M6

Felhasznalasi teriilet

L o
M 3 0,5
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1

M 8 1,25
M 10 1,5
M 12 1,75
M 14 2

M 16 2

M 20 2,5

72

Neoboss belsd szabvany
elévago vezetdcsappal
*készrevago 1SO 2-6H

2005/06

ISO 2-6H

Satz komplett

§H._._._.|_

Nitridalt

2005/06

1.v, 2.v., 3.v.*

Otvzetlen acélok;
szakitdszilardsag < 1000 N/mm?

415
46,4
50
52,5
63
70
75
80
80
95

12,2
14
16
18
18
23
28
30
30
34

HSSE ~DIN 352 M

Neoboss belsé szabvany
elévago vezetdcsappal
*készrevago, tlirésosztaly 6HX

Nitridalt

2006/06

6HX

komplett készlet

QH._._._.|_

2006/06

1.v, 2.V, 3.v.*

Otvéizetlen és 6tvozott acélok:;
szakitoszilardsag < 1200 N/mm?

d2 o
35 2,7
4,5 3,4
6 49
6 49
6 49
7 )
9 7
11 9
12 9
16 12

~|gDi—

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
17,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Katalégusszam

Tiirés

h

rgrll%iznélési

Hiitékendanyag

Vagésebesség v,

dq P
(mm)
M 3 0,5
M 4 0,7
M 5 0,8
M 6 1
M 8 1,25
M 10 15
M 12 1,75

Egyeneshornyd, 15°-0s 40°-0s
B forma, csavarthornyu, csavarthorny,
tereldéles, C forma, C forma,

4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

iy i
‘n =
2010 2030 2040
ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H
B Rsp Grulo

I E E
St
o i
Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
Kendolaj vagy emulzio
10 - 20 m/min
] Iz I3
40 11 18
45 13 21
50 16 24
56 18 27
63 18
70 23
75 28

HSSE ~DIN 352 M

Egyeneshornyd, Egyeneshornyd,
C forma, B forma,
2-3 menetbekezdés terelGéles,
4-5 menetbekezdés,
kikoszoriitt fogakkal
o) : )
A1) = A0
Nitridalt
2008/06 2010/08
BHX [SO 2-6H
C-GG B-a.Z.
i
3
1
Sziirkedntvény Aluminium, réz,
rézotvozetek
Kendolaj kendolaj
vagy emulzio
10 - 15 m/min 20 - 40 m/min
d2 o
"aD«F
3,5 2,7 2,50
45 3,4 3,30
6 49 4,20
6 4,9 5,00
6 49 6,80
7 5,5 8,50
9 7 10,20
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0 Rovid gépi menetfurok esztergagépekhez

Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE gyari szabvany \

oLy C-Ms C-Ms

-
i
1NNl

lo

Rovidforgacsu rézotvozetek

20 - 30 m/min

dq P ] I d2 o

(mm) e
M 25 0,45 4 8 2,8 1,8 2,05
(M 2,6) 0,45 4 8 2,8 1,8 2,15
M 3 05 4 9 3 2,1 2,50
M 3,5 0,6 49 10 3,5 2,4 2,90
M 4 0,7 49 12 4 2,7 3,30
M 5 08 56 15 ) 3,4 4,20
M 6 1 62 17 6 4 5,00

() DIN Profil nem ISO
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Kombinalt faré-menetfuro

Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)

HSSE gyari szabvany

m,

Neobosscom

T
ma Ty
'IS

g

R I

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

dq (mfn) ] I Is d2 dg o
M 3 0,5 62 12,5 9 3,5 2,55 2,7
M 3,5 0,6 66 16 10 4 2,95 3
M 4 0,7 66 16 10 45 3,36 3,4
M 5 0,8 76 18 12,5 6 4,26 49
M 6 1 81 20 14 6 5,05 49
M 8 1,25 93 12 20 6 6,80 49
M 10 1,5 99 14 22 7 8,55 515
M 12 1,75 106 16 25 9 10,30 7
M 14 2 114 18 28 11 12,10 9
M 16 2 123 20 32 12 14,10 9
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Gépi anyamenetfuré

0 Metrikus ISO menet DIN 13 (szabvanymenet)
HSSE DIN 357 !

B2

=t

g

Otvozetlen és 6tvozott acélok:;
szakitoszilardsag < 900 N/mm?

dq P 4 P) d2 o g

(mm) ~loDI—
M 3 0,5 70 22 2,2 2,50
M 35 0,6 80 25 2,5 2,1 2,90
M 4 0,7 90 25 2,8 2,1 3,30
M 5 0,8 100 28 B0 2,7 4,20
M 6 1 110 32 45 3,4 5,00
M 8 1,25 125 40 6 49 6,80
M 10 1,5 140 45 7 585 8,50
M 12 1,75 180 50 9 7 10,20
M 14 2 200 56 11 9 12,00
M 16 2 200 63 12 9 14,00
M 20 2,5 250 70 16 12 17,50
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Metrikus 1S0-menet DIN13 (finommenet)
Gépi menetfurd DIN 374

Gépi menetfard DIN 374 belsd hiitécsatornaval
Gépi menetformazo

Gépi menetflrd szaraz megmunkalashoz / MKS
Kézi menetfuré HSS DIN 2181

Gépi anyamenetfaro = DIN 357

78 - 95
78 -89
90

91

96 - 97

98

L
=
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

lj

-
i
1NN

lo

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M 8 X 1
M 10 X 1
M 10 X 1,25
M 12 X 1
M 12 X 1,5
M 14 X 1,5
M 16 X 1,5
M 18 X 1,5
M 20 X 1,5

78

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

o
A0
TiN-bevonat
7275/80
ISO 2-6H
Rapid-UNI
H I
90 15
90 18
100 18
100 18
100 18
100 18
100 18
110 20
125 24

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

o7
A0
TiN-bevonat
7275/80

ISO 3-6G

Rapid-UNI

UNIverzalis alkalmazhatosag

lasd a 10. oldalt

lasd a 10. oldalt

d2 o
6 49
7 5155
7 515
9 7
9 7
11 9
12 9
14 11
16 12

HSSE DIN 374 M F

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés,
KR = radidlis hit6-
csatorna

T
n
TiN-bevonat
B7275/80

ISO 2-6H

Rapid-UNI
R

K
=

pi=

~loDi—

7,00
9,00
8,80
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Kataldgusszam

Tiirés
__B-Ji_
[
5|
1
|
| de
1
1
— 1
|
1
L
1
:
1
— =N
1 L1
;u [
T i

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M8 X 1
M10 X 1
M10 1,25
M12  x 1
Mi12 X 15
M14 15
M16 X 15
M18  x 15
M20 15

40°-0s

csavarthornyu,

C forma,

2-3 menetbekezdés

NI

TiN-bevonat

6345/80

ISO 2-6H

Grulo-UNI

90

90
100
100
100
100
100
110
125

15
18
18
18
18
18
18
20
24

HSSE DIN 374 M F

40°-0s 40°-0s
csavarthornyu, csavarthornyu,
C forma, C forma,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés,
KA = axialis hiit6-
csatorna
i A
TiN-bevonat TiN-bevonat
6345/80 B6345/80
ISO 3-6G ISO 2-6H
Grulo-UNI Grulo-UNI
KA

UNIverzalis alkalmazhatosag

lasd a 10. oldalt

lasd a 10. oldalt

d2 o
~loDi—
6 49 7,00
7 55 9,00
7 515 8,80
9 7 11,00
9 7 10,50
11 9 12,50
12 9 14,50
14 11 16,50
16 12 18,50

79



HSSE DIN 374M F

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i =
T i
n L
Bevonat Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 7011/78 6040/78
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H
{':5'3.5'; Rapid Vap. Grulo Vap.
I
51
|
L | ds
= |
I
I
|
I
T
o !
T L
I
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat
Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzio
Végosebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 14 D) do | dq P 14 ) do mi
(mm) % (mm)
—|obl— ~loDi—
M 6 x 0,75 80 12 45 34 520 M14 x 1,25 100 18 11 9 12,80
M 8 x 0,75 80 15 6 4,9 720 M14  x 1,5 100 18 11 9 12,50
M 8 x 1 90 15 6 4,9 700 M16 x 1,5 100 18 12 9 14,50
M10  x 1 90 18 7 55 900 M18 «x 15 110 20 14 11 16,50
M10 X 1,25 100 18 7 55 880 M20 «x 15 125 24 16 12 18,50
M12  x 1 100 18 9 7 11,00 M22 X 1,5 125 24 18 145 20,50
M12  x 1,25 100 18 9 7 1080 M24 «x 1,5 140 24 18 145 22,50
M12 X 15 100 18 9 7 10,50
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HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s 40°-0s
B forma, csavarthornyu, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus ; H ; H
I I
s i i
n o L
Bevonat
Katalogusszam 7011 6040 6040
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 3-6G
A Rapid Grulo Grulo
iz
— . i
hsy k|
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?
Hiitokendanyag
Kendolaj vagy emulzi6
Végdsebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 14 D) do o dq P 14 lo do o
(mm) ~loBl~ (mm) ~lobl-
M3 X 0,35 56 8 22 2,65 M10 05 90 18 7 55 9,50
M 35 x 0,35 56 9 25 21 3,15 M10 X 0,75 9 18 7 5,5 9,20
M 4 X 0,35 63 10 28 21 3,65 M10 X 1 90 18 7 55 9,00
M 4 X 0,5 63 10 28 21 3,50 M10  x 1,25 100 18 7 5,5 8,80
M 45 x 0,5 70 12 35 27 4,00 M 11 X 1 90 18 8 6,2 10,00
M5 X 0,5 70 12 35 27 4,50 Mi12  x 0,5 100 18 9 7 11,50
M6 X 0,5 80 12 45 34 5,50 M12 X 0,75 100 18 9 7 11,20
M6 X 0,75 80 12 45 34 5,20 M12 X 1 100 18 9 7 11,00
M7 X 0,75 80 12 55 43 6,20 Mi2 X 1,25 100 18 9 7 10,80
M8 X 0,5 80 15 6 4,9 7,50 M12  x 15 100 18 9 7 10,50
M 8 X 0,75 80 15 6 4.9 7,20 M13 X 1 100 18 11 9 12,00
M 8 X 1 9 15 6 4,9 7,00 M14 X 0,75 100 18 11 9 13,20
M9 X 0,75 80 18 7 55 8,20 M14  x 1 100 18 11 9 13,00
M9 X 1 9 18 7 55 8,00 M14  x 1,25 100 18 11 9 12,80
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HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s 40°-0s
B forma, csavarthornyu, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i = i =
; i ; i
A i i
A1 L L
Bevonat
Katalogusszam 7011 6040 6040
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 3-6G
Feil? .
Goeby Rapid Grulo Grulo
[
.
|
. | g2
= |
1
1
| {
! b
T 1
Vg I 3
s : %
S o
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzi6
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 14 lo do mi dq P 14 D) do o
(mm) g (mm)
|~ ~loDl—
Mi14  x 1,5 100 18 11 9 1250 M22  «x 2 140 24 18 145 20,00
M15  x 1 100 18 12 9 1400 M24  x 1 140 24 18 145 23,00
M15  x 1,5 100 18 12 9 1350 M24  «x 1,5 140 24 18 145 22,50
M16 X 1 100 18 12 9 1500 M24  x 2 140 24 18 145 22,00
M16  x 1,5 100 18 12 9 1450 M25 X 1,5 140 24 18 145 23,50
M17  x 1 100 18 12 9 1600 M26  x 1,5 140 24 18 145 24,50
M18  x 1 110 20 14 1 1700 M27  «x 1,5 140 28 20 16 25,50
M18  x 1,5 110 20 14 1 1650 M27  «x 2 140 28 20 16 25,00
M18  x 2 125 20 14 1 1600 M28  «x 1,5 140 28 20 16 26,50
M20  x 1 125 24 16 12 1900 M30  «x 1 150 28 22 18 29,00
M20  x 1,5 125 24 16 12 1850 M30  «x 1,5 150 28 22 18 28,50
M20  x 2 140 24 16 12 1800 M30  «x 2 150 28 22 18 28,00
M22 X 1 125 24 18 145 2100 M32 X 1,5 150 28 22 18 30,50
M22  x 1,5 125 24 18 145 2050 M33  «x 15 160 28 25 20 31,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus 1SO-menet DIN13 (finommenet)
HssE DIN 374 |\

Y

7011

B Rapid

2
i
L

=

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

dq (um) 14 la do o g dq (um) 14 Io do =}
~loDi— ~loDi—
M 33 X 2 160 28 25 20 31,00
M 34 x 15 170 28 28 22 32,50
M 35 X 15 170 28 28 22 33,50
M 36 x 15 170 28 28 22 34,50
M 36 X 2 170 28 28 22 34,00
M 36 X 3 200 36 28 22 33,00
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HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s 15°-0s
B forma, csavarthornyu, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus ; = ;
o i
. u
Bevonat
Katalégusszam 7275 6345 6055
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H
EE Rapid-VA-G Grulo-spec.-G Rsp-spec.-G

5|
!dz !
= :
1
1
: £}
I b |
R
1 d
] : 1 %
o il
Felhasznalasi teriilet Aluminiumoétvozetek, rézotvozetek
lasd a 12, 13 oldalakat
Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzi6
Vagosebesség v, 10 - 30 m/min
dq P 14 lo do mi dq P 14 1)) do o
(mm) g (mm)
oDl ~|obi—
M5 X 0,5 70 12 35 27 4,50 M12 1 100 189 7 11,00
M 6 X 0,5 80 12 45 34 5,50 M12 X 1,25 100 18 9 7 10,80
M 6 X 0,75 80 12 45 34 5,20 M12 X 15 100 18 9 7 10,50
M 7 X 0,75 80 12 55 43 6,20 M14  x 15 100 18 11 9 12,50
M 8 X 0,75 80 15 6 4,9 7,20 M16  x 15 100 18 12 9 14,50
M 8 X 1 90 15 6 4,9 7,00 M18 X 15 110 20 14 11 16,50
M10 X 0,75 90 18 7 55 9,20 M20 X 15 125 24 16 12 18,50
M10  x 1 90 18 7 5,5 9,00 M22 15 125 24 18 14,5 20,50
M10 1,25 100 18 7 55 8,80 M24 15 140 24 18 14,5 22,50
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HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s
B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : =
t i
On :
n a8
Bevonat Nitridalt
Kataldgusszam 7055/06 6045
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H
L Rapid-spec. Grulo-spec.
[
5]
l -
. | da
= |
|
I
I
T
o ' 91
i
Felhasznalasi teriilet Otvizetlen és otvozott acélok;
’ szakitdszilardsag = 1000 N/mm?
lasd a 14, 15 oldalakat
Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzi6
Vagdsebesség v, 10 - 20 m/min
dq P 4 Ig d2 o
(mm)
"zD«F
M6 X 0,75 80 12 45 34 5,20
M8 X 1 9 15 6 49 7,00
M10 X 1 90 18 7 55 9,00
M10 X 1,25 100 18 7 5,5 8,80
M12 X 1 100 18 9 7 11,00
M12 X 15 100 18 9 7 10,50
Mi14  x 1,5 100 18 11 9 12,50
M16 X 15 100 18 12 9 14,50
M18 X 15 110 20 14 11 16,50
M20 X 15 125 24 16 12 18,50
M22 X 1,5 125 24 18 14,5 20,50
M24  x 1,5 140 24 18 14,5 22,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

-
i
1NNl

lo

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitéken6anyag
Vagosebesség v,

L (mm)
M8 X 1
M10 X 1
M10 X 1,25
M12 X 1
M12 X 1,25
M12  x 15
M14 15
M16 X 15
M18 X 15
M20 X 15
M22 X 15
M24 X 15

86

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

HSSE DIN 374 M F

40°-0s Egyeneshornyd,
csavarthornyu, B forma,
C forma, terelGéles,

2-3 menetbekezdés

4-5 menetbekezdés

40°-0s
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

s i i i
‘n o n =
Nitridalt TiCN-bevonat TiCN-bevonat
7255/06 6245 7255/81 6245/81
ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H
Rapid-spec.-R Grulo-spec.-R Rapid-spec.-R TiCN Grulo-spec.-R TiCN
L
Otvozetlen és 6tvozott acélok:; Otvozetlen és otvozott acélok;
szakitoszilardsag = 1200 N/mm? szakitoszilardsag < 1400 N/mm?
Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy specidlis kendolaj
3 - 10 m/min 3 - 10 m/min
I4 /) d2 o
"201‘*
90 15 6 49 7,00
90 18 7 5,5 9,00
100 18 7 55 8,80
100 18 9 7 11,00
100 18 9 7 10,80
100 18 9 7 10,50
100 18 11 9 12,50
100 18 12 9 14,50
110 20 14 11 16,50
125 24 16 12 18,50
125 24 18 14,5 20,50
140 24 18 14,5 22,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalogusszam

Tiirés

dq

Iz

Felhasznalasi teriilet

lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
d

! (mm)
M 8 X 1
M 10 X 1
M 12 X 15
M 14 X 15
M 16 X 15
M 18 X 15
M 20 X 15

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

o
M
Vaporizalt
7235/78

6HX

Rapid-V4A

Kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

90

90
100
100
100
110
125

15
18
18
18
18
20
24

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

1
A0
TiCN-bevonat

7235/81

6HX

Rapid-V4A TiCN

HSSE / PM DIN 374 M F

40°-0s
csavarthorny,
C forma,

2-3 menetbekezdés

2-3 menetbekezdés

40°-0s
csavarthornyu,
C forma,

Vaporizalt TiCN-bevonat
6365/78 6365/81
6HX 6HX
Grulo-V4A Grulo-V4A TiCN

Magas krom-nikkel tartalmu
rozsdamentes és savallo acelok (VA-acélok)

Kendolaj
vagy emulzio

10 - 20 m/min

d2

11
12
14
16

Kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

4,9
55

11
12

Kendolaj
vagy emulzio

10 - 20 m/min

"BD1‘*

7,00

9,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

dq

Iz

Felhasznalasi teriilet

lasd a 12, 13 oldalakat

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,

d

! (mm)
M 8 X 1
M 10 X 1
M 12 X 1,5
M 14 X 1,5
M 16 X 1,5
M 18 X 1,5
M 20 X 1,5

88

Egyeneshornyu,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

07

Vaporizalt
7375/78

6HX

Rapid-VA-G

Kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

90

90
100
100
100
110
125

15
18
18
18
18
20
24

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

Mn

TiCN-bevonat
7375/81

6HX

Rapid-VA-G TiCN

"

i

HSSE DIN 374 M F

40°-0s
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

NI

Vaporizalt
6445/78

6HX

Grulo-spec.-G

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acelok);
Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- és V4A-acélok)

Kendolaj
vagy emulzio

10 - 20 m/min

d2

11
12
14
16

Kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

4,9
55

11
12

40°-0s
csavarthorny,
C forma,
2-3 menetbekezdés

\ S

TiCN-bevonat
6445/81

6HX

Grulo-spec.-G TiCN

Kendolaj
vagy emulzio

10 - 20 m/min

"zDﬂ*

7,00

9,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Kataldgusszam

dq

Tiirés

__5'3:____’

[
5
I
I
]
I
]
]
— 1
:
I
| L
]
:
I
I
~ L
|I
T L

Felhasznalasi teriilet

lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,
t4

M 6
M 8
M 10
M 10
M 12
M 12
M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24

X X X X X X X X X X X X

(mm)

0,75

1,25

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

Egyeneshornyd,
C forma,

2-3 menetbekezdés

HSSE / PM DIN 374 M F

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
KA = axidlis hitécsatorna
M8 mérettdl

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

m

TiAIN-bevonat

\ e
\ B

TiAIN-bevonat

6308/70 B6308/70
BHX 6HX
C-GG T™ C-GG T™
KA
A

Sziirkedntvény; gdmbgrafitos-ontvény;
temperontvény; vermikularis ontvény

Szaraz, leveg6
vagy emulzio

20 - 50 m/min

o7 !
n =
Nitridalt
6008/06
6HX
C-GG
Sziirkedntvény
kendolaj
10 - 20 m/min
I4 P)
80 12
90 15
90 18
100 18
100 18
100 18
100 18
100 18
110 20
125 24
125 24
140 24

d2

© NN oA

(=]

12
14
16
18
18

14,5
14,5

~loDi—

5,20
7,00
9,00
8,80
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
22,50
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Gépi menetformazoé

Metrikus 1ISO-menet DIN13 (finommenet)

HSSE DIN 374 '

m ' M

6060/80 6064/79

B Formex TiN Formex CrN

dq

Iz

Otvozetlen acélok; Aluminiumotvozetek,
szakitoszilardsag réz6tvozetek
< 800 N/mm?

20 - 30 m/min

30 - 40 m/min

*

dq (m':n) 14 P) d2 o
e
M 8 X 1 90 15 6 49 7,50
M 10 X 1 90 18 7 55 9,50
M 10 X 1,25 100 18 7 55 9,40
M 12 X 1 100 18 9 7 11,50
M 12 X 1,5 100 18 9 7 11,25
M 14 X 1,5 100 18 11 9 13,25
M 16 X 1,5 100 18 12 9 15,25

*Az ajanlott magatmérd csak kozelité érték
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HSSE / PM DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés,
MKS és szaraz megmunkalashoz

Magfurat tipus =
o7 i
11
Bevonat TiAIN-bevonat
Katalégusszam 6308/70
Tiirés BHX
~ C-GG T™M
o}
; o]
o - : M

Felhasznalasi teriilet és vagdsebesség szaraz megmunkalasnal / MKS

Informaciok a szaraz Szaraz MKS = minimalis hités-kenés
megmunkalashoz / Sziirkedntvény. ab TP
zlirkedntvény, gombgrafitos ontvény _ : _ ,
MKS a 158. oldalon és temperantvény, vermikuldris Gntvény ¥, = 15 - 30 m/min V; = 20 - 40 m/min
lasd a 10, 11. oldalakat
dq P 4 I do 8]
(mm)
4zD«F
M 8 X 1 90 15 6 49 7,00
M 10 X 1 90 18 7 55 9,00
M 10 X 1,25 100 18 7 55 8,80
M 12 X 1 100 18 9 7 11,00
M 12 X 1,5 100 18 9 7 10,50
M 14 X 1,5 100 18 11 9 12,50
M 16 X 15 100 18 12 9 14,50
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HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyd, Egyeneshornyu, 15°-0s
C forma, C forma, csavarthornyu,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés C forma,
2-3 menetbekezdés
(csak M36 méretig)
Magfurat tipus , ; ,
ZmaN e
Bevonat
Kataldgusszam 6002 6002 6030
Tiirés ISO 2-6H IS0 3-6G ISO 2-6H
Ly C C Rsp

AL L LELL e

AL L 0L L e

ﬁ e

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

Hiitékendanyag
Kendolaj vagy emulzio

Vagosebesség v, 15 - 20 m/min
dq P 14 lo do mi dq P 14 lo do o

(mm) bl (mm)
M3 x 035 56 8§ 22 265 M10 x 05 9 18 7 55 9,50
M 35 x 035 56 9 25 21 315 M10 x 075 0 18 7 55 9,20
M 4 x 035 63 10 28 21 365 M10  x 1 9 18 7 55 9,00
M4 x 05 63 10 28 21 350 M10 x 125 100 18 7 55 8,80
M 45 x 05 70 12 35 27 400 M1 x A 9 18 8 6,2 10,00
M5 x 05 70 12 35 27 450 M12  x 05 100 18 9 7 11,50
M6 x 05 80 12 45 34 550 M12 x 075 100 18 9 7 11,20
M6 x 075 80 12 45 34 520 M12  x 1 100 18 9 7 11,00
M7 x 075 80 12 55 43 620 M12 x 125 100 18 9 7 10,80
M8 x 05 80 15 6 49 750 M12 x 15 100 18 9 7 10,50
M8 x 075 80 15 6 4,9 720 M13  x 1 100 18 11 9 12,00
M8 x 1 15 6 49 700 M14  x 075 100 18 11 9 13,20
M9 x 075 80 15 7 55 820 M14  x 1 100 18 11 9 13,00
M9 x 1 15 7 55 800 M14 x 125 100 18 11 9 12,80

©
N



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Kataldgusszam

Iz

dq

Felhasznalasi teriilet

Hiitékendanyag
Vagosebesség v,
dq P
(mm)
M14  x 15
M 15 x 1
M15 x 15
M16  x 1
M16 x 15
M 17 x 1
M18  x 1
M18 x 15
M18  x 2
M20 x 1
M20 x 15
M20 x 2
M22  x 1
M22 x 15

100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
125
140
125
125

Egyeneshornyd,

2-3 menetbekezdés

C forma,

N
6002
ISO 2-6H
C
§
3
s
b
L
) do o
18 11 9
18 12 9
18 12 9
18 12 9
18 12 9
18 12 9
20 14 11
20 14 11
20 14 11
24 16 12
24 16 12
24 16 12
24 18 145
24 18 145

HSSE DIN 374 M F

Egyeneshornyd, 15°-0s
C forma, csavarthornyu,
2-3 menetbekezdés C forma,
2-3 menetbekezdés
(csak M36 méretig)
1 1
ZmaN
6002 6030
ISO 3-6G ISO 2-6H
C Rsp
§
$
b
E.
%
Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
Kendolaj vagy emulzio
15 - 20 m/min
dq P 14 D) do u]
5l (mm }
1250 M22 x 2 140 24 18 145
1400 M24  x 1 140 24 18 145
1350 M24 x 15 140 24 18 145
1500 M24 x 2 140 24 18 145
1450 M25 x 15 140 24 18 145
1600 M26 x 15 140 24 18 145
1700 M27  x 15 140 28 20 16
1650 M27 x 2 140 28 20 16
1600 M28 x 15 140 28 20 16
1900 M30 x 1 150 28 22 18
1850 M30 x 15 150 28 22 18
1800 M30 x 2 150 28 22 18
2100 M32 x 15 150 28 22 18
2050 M32 x 2 150 28 22 18

~loD|

20,00
23,00
22,50
22,00
23,50
24,50
25,50
25,00
26,50
29,00
28,50
28,00
30,50
30,00

93



HSSE DIN 374 M F

Kivitel Egyeneshornyd, 15°-0s
C forma, csavarthornyu,
2- 3 menetbekezdés C forma,
2-3 menetbekezdés
(csak M36 méretig)
Magfurat tipus : ;
N
Bevonat
Katalogusszam 6002 6030
Tiirés ISO 2-6H ISO 2-6H
e C Rsp

P e

ﬂ e

Felhasznalasi teriilet Otvzetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

Hiitéken6anyag
Kendolaj vagy emulzi6

Vagosebesseg v, 15 - 20 m/min
dq (nll:m) 14 lo do w dq (mll:l,1) 14 lo do w

“aDw\ ‘\sz‘
M33 x 15 160 28 25 20 3150 M42 x 15 170 30 32 24 40,50
M33 x 2 160 28 25 20 3100 M42 x 2 170 30 32 24 40,00
M34 x 15 170 28 28 22 3250 M42 x 3 200 40 32 24 39,00
M35 x 15 170 28 28 22 3350 M45  x 15 180 30 36 29 43,50
M36 x 15 170 28 28 22 3450 M45  x 2 180 30 36 29 43,00
M36 x 2 170 28 28 22 3400 M45 x 3 200 40 36 29 42,00
M36 x 3 200 36 28 22 3300 M48 x 15 190 32 36 29 46,50
M38 x 15 170 30 28 22 3650 M48 x 2 190 32 36 29 45,00
M39 x 2 170 30 32 24 3700 M48 x 3 225 40 36 29 45,00
M39 x 3 200 36 32 26 36,00 M50 x 15 190 32 36 29 48,50
M40 x 15 170 30 32 24 3850 M52  x 15 190 32 40 32 50,50
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Gépi menetfuré

0 Metrikus 1SO-menet DIN13 (finommenet)

HSSE DIN 374 !

rNy
6002/LH balos

C-LH

Iz

TV

Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

dq P ] 1) do o dq P 1 Io do ]
(mm) (mm)

~loDi— ~loDi—
M 6 x 05 80 12 4,5 3,4 5,50 M 14 x 1 100 18 11 9 13,00
M 6 X 075 80 12 4,5 3,4 5,20 M 14 x 15 100 18 11 9 12,50
M 8 X 075 80 15 6 4,9 7,20 M 16 x 1 100 18 12 9 15,00
M 8 x 1 90 15 6 4,9 7,00 M 16 x 15 100 18 12 9 14,50
M 10 x 1 90 18 7 &9 9,00 M 18 x 15 110 20 14 11 16,50
M 10 x 125 100 18 7 5,5 8,80 M 20 x 1 125 24 16 12 19,00
M 12 x 1 100 18 9 7 11,00 M 20 x 15 125 24 16 12 18,50
M 12 x 125 100 18 9 7 10,80 M 22 x 15 125 24 18 14,5 20,50
M 12 x 15 100 18 9 7 10,50 M 24 x 15 140 24 18 14,5 22,50
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HSS DIN 2181 M F

Kivitel Neoboss belsé szabvany
*keészrevago 1SO 2-6H

Magfurat tipus H
I
M |
n b
Bevonat
Katalégusszam 2000 2000
Tiirés IS0 2-6H
komplett készlet 1.v,3.v*
[
1
Voo J J
i <
: 4 4
: 1 3
LR B w Y & 1 i
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
dq P 14 lo do o dq P 14 lo do m
(mm) (mm)
~loDi- —lobi-
M 25 x 035 40 9 28 21 215 M12 x 05 70 16 9 7 11,50
M 26 x 035 40 8 28 21 225 M12 x 075 70 16 9 7 11,20
M3 x 035 “M5 9 35 27 265 M12 x 1 70 20 9 7 11,00
M 35 x 035 45 10 4 3 315 M12 x 125 70 20 9 7 10,80
M4 x 035 464 10 45 34 365 M12 x 15 70 20 9 7 10,50
M4 x 05 464 10 45 34 35 M13 x 1 70 20 11 9 12,00
M 45 x 05 5 12 6 49 400 M13  x 15 70 20 11 9 11,50
M5 x 05 50 12 6 49 450 M14  x 075 70 16 11 9 13,20
M6 x 05 525 12 6 49 550 M14 x 1 70 20 119 13,00
M6 x 075 525 12 6 49 520 M14 x 125 70 20 119 12,80
M7 x 075 5 12 6 49 620 M14 x 15 70 20 11 9 12,50
M8 x 05 50 12 6 49 750 M15  x 1 80 20 12 9 14,00
M8 x 075 50 12 6 49 720 M15 x 15 80 20 12 9 13,50
M8 x 1 56 18 6 49 700 M16 x 1 80 20 12 9 15,00
M9 x 075 5 16 7 55 820 M16 x 15 80 20 12 9 14,50
M9 x 1 63 18 7 55 800 M17 x 1 80 20 12 9 16,00
M10 x 05 63 16 7 55 950 M18 x 1 80 22 14 1 17,00
M10 x 075 63 16 7 56 920 M18 x 15 80 22 14 1 16,50
M10 x 1 63 18 7 55 900 M18 x 2 80 22 14 11 16,00
M10  x 1 70 18 7 55 880 M20 x 1 80 22 16 12 19,00
M1t x 1 63 18 8 62 1000 M20 x 15 80 22 16 12 18,50

©
»



Kivitel Neoboss belsd szabvany
*készrevago 1SO 2-6H

Magfurat tipus H
I
MY |
W, o
Bevonat
Kataldgusszam 2000 2000
Tiirés ISO 2-6H
% komplett készlet 1.V, 3.v*
[ | !
1 i
-
1 |I : 1 J ﬂl
O i i
? | 3
E 3 3
T 1 Yo M 1 i
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?
dq P 14 lo do i dq P
(mm) (mm)
"ﬂDw‘
M20 x 2 80 22 16 12 1800 M36 x 15
M22  x 1 80 22 18 14,5 21,00 M36 x 2
M2 x 15 80 22 18 145 2050 M3 x 3
M24  x 1 90 22 18 145 2300 M38 x 15
M24  x 15 90 22 18 14,5 2250 M39 @ x 2
M24  x 2 90 22 18 14,5 2200 M39 x 3
M25 x 15 90 22 18 145 2350 M40 x 15
M26 x 15 9 22 18 145 2450 M42 x 15
M27 x 15 90 22 20 16 2550 M42 @ x 2
M27  x 2 90 22 20 16 2500 M42 x 3
M28 x 15 90 22 20 16 2650 M45 x 15
M3  x 1 9 22 22 18 2900 M45 x 2
M30 x 15 90 22 22 18 2850 M45 x 3
M3 x 2 90 22 22 18 2800 M48 x 15
M32 x 15 90 22 22 18 3050 M48 x 2
M32 x 2 90 22 22 18 3000 M48 x 3
M33 x 15 100 25 25 20 3150 M50 x 15
M33 x 2 100 25 25 20 31,00 M52  x 15
M34 x 15 100 25 28 22 32,50
M3 x 15 100 25 28 22 33,50 () DIN Profil nem ISO

100
125
125
100
125
125
110
110
125
125
110
125
125
140
140
140
140
140

HSS DIN 2181 M F

lo do o
~|oDi

25 28 22 34,50
30 28 22 34,00
36 28 22 33,00
25 28 22 36,50
30 32 24 37,00
36 32 24 36,00
25 32 24 38,50
25 32 24 40,50
30 32 24 40,00
36 32 24 39,00
25 36 29 43,50
30 36 29 43,00
36 36 29 42,00
25 36 29 46,50
30 36 29 45,00
36 36 29 45,00
25 36 29 48,50
25 40 32 50,50
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Gépi anyamenetfuré

0  Metrikus ISO menet DIN13 (finommenet)
HSSE = DIN 357 v

Otvozetlen és 6tvozott acélok;
szakitoszilardsag < 900 N/mm?

dq P H Iy da o

(mm) ~loDi—
M 8 x 1 125 35 6 49 7,00
M 10 x 1 140 35 7 55 9,00
M 12 x 15 170 42 9 7 10,50
M 14 x 15 190 42 11 9 12,50
M 16 x 15 200 45 12 9 14,50
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sse ~ oin 571 B3 S W

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd, 15°-08
B forma, csavarthornyu, C forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, 2-3 menetbekezdés C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus ; = : :
o7 !
0 0 7S
Bevonat
Katalogusszam 7010 4040 4052 4230
Tiirés
B Rapid Grulo C Rsp

-
i
1NN

lo

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?

Hiitbkendanyag
Kendolaj vagy emulzio

Vagosebesség v, 10 - 20 m/min
dq (65/1“) 4 Ig I3 d2 o

“ZD1‘*
W 1/16 60 45 8 2.8 2,1 1,55
W 3/32 48 50 9 2,8 2,1 2,10
W 1/8 40 56 10 18 3,5 27 2,35
W 5/32 32 56 10 20 4 3 2,85
W 3/16 24 70 14 25 6 49 3,90
W 7/32 24 80 16 30 6 49 4,50
W 1/4 20 80 16 30 7 55 5,10
W 5/16 18 90 18 35 8 6,2 6,60
W 3/8 16 100 20 39 10 8 8,00
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Gépi menetfuré

0  Whitworth-menet BSW

HSSE = DIN 376 g

— -,

7011 6040 6002

. Rapid Grulo

dg

lq

dq

Iz

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

dq P I1 I da o
(Gg/1*) S

W 7/16 14 100 20 8 6,2 9,40
W 12 12 110 22 9 7 10,60
W 9/16 12 110 24 11 9 12,20
W 5/8 11 110 26 12 9 13,50
W 3/4 10 125 30 14 11 16,50
W 7/8 9 140 30 18 14,5 19,50
W 1 8 160 36 18 14,5 22,25
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s = o 3513 O YW

Kivitel Neoboss
belsé szabvany

Magfurat tipus =
i
v i
A0 u
Bevonat
Katalégusszam 2000 2000
Tiirés
o komplett készlet 1.v, 2.V, 3.v.
Mﬂ
]
o %
» |
4
o - . i
9
3
> M3 1
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
dq P 14 lo do o dq P 14 la do o
(Gg/1) (Gg/1%)
"eDw\ ’\eDw‘
W 1/16 60 36 8 28 21 155 W 5/8 11 90 30 12 9 1350
W 3/32 48 40 9 28 21 210 W 3/4 10 105 35 14 11 16,50
W 1/8 40 M5 11 35 27 23 W 7/8 9 110 35 18 145 19,50
W 5/32 32 464 12 4 3 285 W 1 8 110 38 20 145 22,25
W 3/16 24 50 16 6 49 390 W11/8 7 132 43 22 18 25,00
W 7/32 24 522 16 6 49 450  W11/4 7 132 43 22 18 28,00
W 1/4 20 57 22 6 49 510 W138 6 132 43 28 22 3075
W 5/16 18 63 20 6 49 660 W11/2 6 150 50 32 22 34,00
W 3/8 16 70 20 6 55 800 W15/8 5 150 50 32 24 3625
W 7/16 14 75 25 8 6,2 940  W13/4 5 150 50 36 29 39,50
w172 12 80 28 9 7 1060 W17/8 41/2 190 50 36 29 42,00
W 9/16 12 80 30 11 9 1220 W 2 41/2 150 50 40 32 4500
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Gépi menetfuré

0 Whitworth csomenet DIN ISO 228

HSSE DIN 5156

m '

7275/80 6345/80

Rapid-UNI Grulo-UNI

UNIverzalis alkalmazhat6sag

lasd a 10. oldalt

dq P I4 Ig d2 o
= abi-

G 1/8 28 90 16 7 5.9 8,80
G 1/4 19 100 18 11 9 11,80
G 3/8 19 100 18 12 9 15,25
G 12 14 125 24 16 12 19,00
G 58 14 125 24 18 14,5 21,00
G 3/4 14 140 28 20 16 24,50
G 7/8 14 150 28 22 18 28,25
G 1 11 160 28 25 20 30,75
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HSSE DIN 5156G

Kivitel Egyeneshornyu, Egyeneshornyd, 40°-0s 40°-0s
B forma, B forma, csavarthorny, csavarthorny,
terelGéles, terelGéles, C forma, C forma,
4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : == : =
O o i :
1 m a8 a8
Bevonat Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 7011/78 7011 6040/78 6040
Tiirés
- Rapid Vap. Rapid Grulo Vap. Grulo

5 |
I
|| de
= :
I
I
: /)
! ;|
— 3
1 - <
PO i i
1 L !
I
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;

szakitoszilardsag = 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag

Kendolaj vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 -20 m/min

P | I
dq it 1 2 d2 O
42}D«F

G 1/8 28 90 16 7 55 8,80
G 1/4 19 100 18 11 9 11,80
G 38 19 100 18 12 9 15,25
G 1/2 14 125 24 16 12 19,00
G 58 14 125 24 18 14,5 21,00
G 34 14 140 28 20 16 24,50
G 7/8 14 150 28 22 18 28,25
G 1 11 160 28 25 20 30,75
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Gépi menetfuré
0 Whitworth cs6menet DIN ISO 228

Yt i
n
7275 6345
L Rapid-VA-G Grulo-Spez.-G
Db
ID: |
E dg
o
& | L]
T ;,

Aluminiumoétvozetek, rézotvozetek

10 - 30 m/min

dq P 4 Ig d2 o

(mm) ~JoDl—
G 1/8 28 90 16 7 9,9 8,80
G 1/4 19 100 18 1 9 11,80
G 3/8 19 100 18 12 9 15,25
G 12 14 125 24 16 12 19,00
G 58 14 125 24 18 14,5 21,00
G 3/4 14 140 28 20 16 24,50
G 7/8 14 150 28 22 18 28,25
G 1 1 160 28 25 20 30,75
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HSSE DIN 5156G

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-08 Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i = : =
7 i o7 :
A a n a
Bevonat Nitridalt Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 7055/06 6045 7235/78 6365/78
Tiirés
L Rapid-spec. Grulo-spec. Rapid-V4A Grulo-V4A
W
] D: -
! dz { i
=
i L
T ,E_
Felhasznalasi teriilet Otvizetlen és otvozott acélok; Magas krom-nikkel tartalmu rozsdamentes
szakitoszilardsag = 1000 N/mm? és savallo acelok (VA-acélok)
lasd a 12-15 oldalakat
Hiitékendanyag Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 6 - 10 m/min
dq () l I2 d2 o
'haDwF
G 1/8 28 9 16 7 55 8,80
G 1/4 19 100 18 11 9 11,80
G 38 19 100 18 12 9 15,25
G 12 14 125 24 16 12 19,00
G 3/4 14 140 28 20 16 24,50
G 1 11 160 28 25 20 30,75
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

dg

lh

Iz

dq

Felhasznalasi teriilet

lasd a 10, 11 oldalakat

Hiitokendanyag

Vagosebesség v,

" (mm)
G 1/8 28
G 1/4 19
G 3/8 19
G 1/2 14
G 3/4 14
G 7/8 14
G 1 1

90
100
100
125
140
150
160

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

§H._._._.|_

A7)

Nitridalt

6008/06

C-GG

Sziirkedntvény

kendolaj

10 - 20 m/min
12

16
18
18
24
28
28
28

d2

11
12
16
20
22
25

HSSE DIN 515SG

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

QH._._._.|_

A7)

TiAIN-bevonat

6308/70

C-GG T™

Sziirkedntvény; gombgrafitos-ontvény;
temperontvény; vermikularis ontvény

Szaraz, leveg6

vagy emulzio
20 - 50 m/min
(m}

"BDJ*
55 8,80
9 11,80
9 15,25
12 19,00
16 24,50
18 28,25
20 30,75
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Gépi menetfuré

O  Whitworth csémenet DIN ISO 228

HSSE DIN 5156

a7 |

6060/80

s Formex TiN

Iz

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm®

20 - 30 m/min

*
dq (m|r)n) I I d2 o
~|oDi-—

G 1/8 28 90 16 7 55 9,30
G 1/4 19 100 18 11 9 12,50
G 38 19 100 18 12 9 16,00
G 1/2 14 125 24 16 12 20,00
G 3/4 14 140 28 20 16 25,50
G 1 11 160 28 25 20 32,00

* Az ajanlott magatmérd csak kozelitd érté
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Gépi menetfuré

0 Whitworth csomenet DIN ISO 228

HSSE DIN 5156

s C Rsp

D:
:
1
' |
. | dz
1
1
1
— 1
- 1
1
1
L
1
:
1 3
1 —= 3
1
LY A 3
0 »
T 1 1
1

Otvzetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

dq (m'l,'n) F] P) d2 o

~loDi—
G 1/8 28 90 16 7 5.9 8,80
G 1/4 19 100 18 11 9 11,80
G 3/8 19 100 18 12 9 15,25
G 12 14 125 24 16 12 19,00
G 5/8 14 125 24 18 14,5 21,00
G 3/4 14 140 28 20 16 24,50
G 7/8 14 150 28 22 18 28,25
G 1 11 160 28 25 20 30,75
G11/8 11 170 30 28 22 35,50
G11/4 11 170 30 32 24 39,50
G13/8 11 180 32 36 29 41,50
G11/2 11 190 32 36 29 45,25
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Kézi menetfuro

0 Whitworth csomenet DIN ISO 228

HSS DIN 5157

2000 2000

s komplett készlet 1.V, 3.v.

C
dp
I d1
i\l W -
Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

d B F] 1)) d2 O g

G 1“

(61 ~|oDi—
G 1/8 28 63 18 7 55 8,80
G 1/4 19 70 20 11 9 11,80
G 38 19 70 20 12 9 15,25
G 12 14 80 22 16 12 19,00
G 58 14 80 22 18 14,5 21,00
G 3/4 14 90 22 20 16 24,50
G 7/8 14 90 22 22 18 28,25
G 1 11 100 25 25 20 30,75
G11/8 11 125 30 28 22 35,50
G11/4 11 125 30 32 24 39,50
G13/8 11 125 30 36 29 41,50
G11/2 11 140 30 36 29 45,25
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Gépi menetfuro
0 Hengeres csomenet ISO 7/1 és DIN 2999

HSSE DIN 5156

1
|
|
! |
L | ds
1
I
I
— 1
- |
|
|
L
I
I
|
! 3
1 ) 9
<
0 b
T 1 [
|

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

15 - 20 m/min

d P | | d o

! (69/1°) ! 2 2 &
Rp 1/8 28 90 16 7 515! 8,55
Rp 1/4 19 100 18 1 9 11,40
Rp 3/8 19 100 18 12 9 14,90
Rp 1/2 14 125 24 16 12 18,60
Rp 3/4 14 140 28 20 16 24,10
Rp 1 ik 160 28 25 20 30,25
Rp 11/2 ik 190 32 36 29 44,75
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HSSE gyari szabvany Rc (BSPT)

Kivitel Egyeneshornyu, Magfurat-atméré
C forma, az amerikai kiipos
2-3 menetbekezdés csdmenethez NPT,
1:16-o0s kipossagu
ANSI B 1.20.1
Magfurat tipus =
) i
n e
Bevonat Vaporizalt
Katalogusszam 6700/78
Tiirés
Hengeres

magfurat

gD

Furatmélység mm

Hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva

Cir e e m 5 , aD3
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm? 1 -
lasd a 16,17 oldalakat o )
P e . 31 ;E
Hiitékendanyag kendolaj & E
oz <| S
vagy emulzio N 2
\;,x N
T
Vagosebesség v, 5-10 m/min 20
hengeres Hengeres magfurat
magfurat kuposra dorzsarazva
L] (GE/1“) y I2 d2 o X-méret* gD, Furatmélység @D, @ D, Furatmélység
mm mm mm mm mm
Rc 1/8 28 9 12 7 55 8,9 8,20 11,90 8,10 8,57 11,90
Rc 1/4 19 100 20 11 9 13,3 11,00 17,70 10,75 11,45 17,70
Rc 3/8 19 100 12 12 9 13,7 14,50 18,10 14,25 14,95 18,10
Rc 1/2 14 125 22 16 12 18,1 18,00 24,00 17,75 18,63 24,00
Rc 3/4 14 140 22 20 16 19,5 23,50 25,30 23,00 24,12 25,30
Rc 1 11 160 32 25 20 23,1 29,50 30,60 29,00 30,29 30,60

* Az ajanlott X-mértékek csak iranyértékek
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Amerikai kipos csomenet NPT, kiip 1:16 ANSI B 1.20.1, menet
ontomité/nem dntomitd

Gépi menetflrd 114
Raovid gépi menetfirok 115
Amerikai kipos csomenet NPTF, 1:16-os kipossagu ANSI B 1.20.4 menet,
ontdmitd/nem ontomité

Geépi menetfaro 116
Raovid gépi menetflro 117

Amerikai hengeres csomenet NPSM ANSI B 1.20.1

Gépi menetfird =DIN 5156 118

113

NPT/NPTF/NPSM



HSSE gyari szabvényNI I

Kivitel Egyeneshornyu, 15°-0s 15°-08 Magfurat atmérd
C forma, csavarthornyu, csavarthorny, amerikai kapos csdmenet
2-3 menetbekezdés C forma, C forma, NPT 1:16-0s kapossagi,
2-3 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés ANSI B 1.20.1
(dq=1"ig) (dq=1"ig) hengeres magfurat
Magfurat tipus = = 5
2% : 7 : Zima :
W u A1 u Al L
Bevonat Vaporizalt TiN-bevonat Vaporizalt
Kataldgusszam 6700/78 6750/80 6750/78
Tiirés
mE Hengeres
G s magfurat
. _
! ' N_ J oDq

Furatmélység mm

1

1

1

as 1

1

= 1
S

W

Hengeres magfurat

T kUposra dorzsarazva
' #
Lis sy - , . . _ aD3

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; gombgrafitos-ontvény Rozsdamentes
lasd a 16, 17 oldalakat szakitdszilardsag és temperontvény és savallo acélok _1 —

< 800 N/mm? (V2A-acélok)) T g
Hiitokendanyag Kendolaj Széraz, levegd Kendolaj & g

vagy emulzio vagy emulzio vagy emulzio [ &

S N
T
Vagosebesség v, 5-10 m/min 15 - 20 m/min 3 -6 m/min o0,
hengeres magfurat hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva
dq P 0 Iy [ P) m] X-méret* gD, Furatmélység gD, @ D, Furatmélység
(Gg/1 ) mm mm mm mm mm

1/16 27 9 12 6 4.9 9,7 6,25 12,00 6,00 6,39 12,00
1/8 27 90 12 7 5,5 9,7 8,50 12,00 8,25 8,74 12,00
1/4 18 100 20 11 9 14,2 11,10 17,50 10,70 11,36 17,50
3/8 18 100 22 12 9 14,5 14,70 17,60 14,10 14,80 17,60
1/2 14 125 22 16 12 19,0 18,00 22,90 17,40 18,32 22,90
3/4 14 140 22 20 16 19,5 23,25 23,00 22,60 23,67 23,00
1 111/2 160 32 25 20 23,4 29,25 27,40 28,50 29,69 27,40
11/4 111/2 170 32 32 24 23,9 38,00 28,10 37,00 3845 28,10
11/2 111/2 190 36 36 29 23,9 44,25 28,40 43,50 4452 28,40
2 111/2 220 36 45 35 24,3 56,25 28,40 55,00 56,56 28,40

* Az ajanlott X-mértékek csak iranyértékek
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HSSE gyari szabvany NI I

Kivitel Egyeneshornyd, 15°-08 Magfurat atméré
C forma, csavarthorny, amerikai kiapos csomenet
2-3 menetbekezdés C forma, NPT 1:16-o0s kapossagd,
2-3 menetbekezdés ANSI B 1.20.1
(bis d4 1) hengeres magfurat
Magfurat tipus = =
Y - o -
Bevonat Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 2700/78 2750/78
Tiirés
i Hengeres magfurat

_i gD
|
dg : E
-t T [ §'
| =
| E
S
= -t N T
T
|I I i
o l - Hengeres magfurat
| | kuposra dorzsarazva
"I_F '
P - , aD3
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; Rozsdamentes
szakitoszilardsag és savallo acélok
lasd a 16, 17 oldalakat < 800 N/mm? (V2A-acelok) E
Hiitkendanyag kendolaj kenGolaj ; £
vagy emulzio vagy emulzié o H
S W
T
Vagosebesség v, . . 1)
g g 5 - 10 m/min 3 - 6 m/min
hengeres magfurat hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva
dq P 4 Iz da o X-méret* gD, Furatmélység gD, @ D, Furatmélység
(Gg/1%) mm mm mm mm mm
1/16 27 56 12 6 49 9,7 6,25 12,00 6,00 6,39 12,00
1/8 27 63 12 7 5,5 9,7 8,50 12,00 8,25 8,74 12,00
1/4 18 63 20 11 9 14,2 11,10 17,50 10,70 11,36 17,50
3/8 18 70 22 12 9 145 14,70 17,60 14,10 14,80 17,60
1/2 14 80 22 16 12 19,0 18,00 22,90 17,40 18,32 22,90
3/4 14 100 22 20 16 19,5 23,25 23,00 22,60 23,67 23,00
1 111/2 110 32 25 20 23,4 29,25 27,40 28,50 29,69 27,40
11/4 11 1/2 125 32 32 24 23,9 38,00 28,10 37,00 38,45 28,10
11/2 111/2 140 36 36 29 23,9 44,25 28,40 43,50 44,52 28,40
2 111/2 160 36 45 35 24,3 56,25 28,40 55,00 56,56 28,40

* Az ajanlott X-mértékek csak iranyértékek
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HSSE gyari szabvany NPTF

Kivitel Egyeneshornyd, Magfurat atmérd
C forma, amerikai kapos csomenet
2-3 menetbekezdés NPT 1:16-0s kapossagi,
ANSI B 1.20.1

hengeres magfurat

Magfurat tipus =
71/ =
Bevonat Vaporizalt
Katalogusszam 6700/78
Tiirés
LB hengeres
G magfurat

i NT oDy

l

G § :

1

S |
RN

WL

hengeres magfurat
kiiposra dorzsarazva

Furatmélység mm

e e o , D3
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm? L _
lasd a 16, 17 oldalakat b E
31 2
Hiitékendanyag kendolaj g g
vagy emulzié = s
\:/x N
T
Vagosebesség v, 5 - 10 m/min o
hengeres magfurat hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva
dq P I4 P3 da o X-méret* gD, Furatmélység oD, @ D, Furatmélység
mm mm mm mm mm
1/16 27 9 12 6 49 9,7 6,15 12,00 6,00 6,41 12,00
1/8 27 e[ 12 7 5,5 9,7 8,40 12,00 8,25 8,76 12,00
1/4 18 100 20 11 9 14,2 11,00 17,50 10,70 11,40 17,50
3/8 18 100 22 12 9 14,5 14,50 17,60 14,10 14,84 17,60
1/2 14 125 22 16 12 19,0 17,75 22,90 17,40 18,33 22,90
3/4 14 140 22 20 16 19,5 23,00 23,00 22,60 23,68 23,00
1 111/2 160 32 25 20 23,4 29,00 27,40 28,50 29,72 27,40
11/4 111/2 170 32 32 24 23,9 37,50 28,10 37,00 38,48 28,10
11/2 111/2 190 36 36 29 23,9 44,00 28,40 43,50 44,55 28,40
2 111/2 220 36 45 35 24,3 56,00 28,40 55,00 56,59 28,40

* Az ajanlott X-mértékek csak iranyértékek
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HSSE gyari szabvany NPTF

Kivitel Egyeneshornyu, Magfurat atmérd
C forma, amerikai kiapos csdmenet
2-3 menetbekezdés NPT 1:16-0s kapossagi,
ANSI B 1.20.1

hengeres magfurat

Magfurat tipus =
s !
A =
Bevonat Vaporizalt
Kataldgusszam 2700/78
Tiirés
LB hengeres

G magfurat

gD4
——

|
|
|
~ -
|
|
|
. SN
N T
T

Furatmélység mm

Iy

ol hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva
!
e _— , D3
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm? ! _
lasd a 16, 17 oldalakat = £
£ 2
Hiitokendanyag kendolaj £ g
na 21 =
vagy emulzio — 3
\lr" N
T
Vagosebesseg v, 5- 10 m/min 20,
hengeres magfurat hengeres magfurat
kiposra dorzsarazva
dq P H I da a] X-méret* gD, Furatmélység gD, @ D, Furatmélység
(Gg/1%) mm mm mm mm mm
1/16 27 56 12 6 49 9,7 6,15 12,00 6,00 6,41 12,00
1/8 27 63 12 7 5,5 9,7 8,40 12,00 8,25 8,76 12,00
1/4 18 63 20 11 9 14,2 11,00 17,50 10,70 11,40 17,50
3/8 18 70 22 12 9 14,5 14,50 17,60 14,10 14,84 17,60
1/2 14 80 22 16 12 19,0 17,75 22,90 17,40 18,33 22,90
3/4 14 100 22 20 16 19,5 23,00 23,00 22,60 23,68 23,00
1 111/2 110 32 25 20 23,4 29,00 27,40 28,50 29,72 27,40

* Az ajanlott X-mértékek csak iranyértékek
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7

0 pi menetfuré amerikai hengeres cs6menet
1:16

, ANSI B 1.20.1

HSSE = DIN 5156

m,

.

da I

Iz

\AaAalanas.

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

d P I I d o

1 (Ga/1%) i 2 2 -'%—
1/8 27 90 16 7 o1h) 9,10
1/4 18 100 18 11 9 12,00
3/8 18 100 18 12 9 15,50
1/2 14 125 24 16 12 19,00
3/4 14 140 28 20 16 24,50
1 111/2 160 28 25 20 30,50
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Unified-Coarse-menet UNC ANSI B 1.1
Gépi menetfurd DIN 371 / 376 120 - 129

Kézi menetfuré HSS DIN 351 130

Unified-Fine-menet UNF ANSI B 1.1
Gépi menetfaro DIN 371/ 374 131 -140

Kézi menetfaro HSS DIN 2181 141

Unified-Extra-Fine-menet UNEF ANSI B 1.1

Gépi menetfard DIN 374 142

Unified-menet UN, 8- és 12- menet-emelkedésii sorozat ANSI B 1.1

Gépi menetfaro DIN 374 143
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Gépi menetfuré
0 unif

ed-Coarse-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 371 ' \

LY

7265/80 4345/80

Ly Rapid-UNI Grulo-UNI

ly

I:II

UNIverzalis alkalmazhat6sag

lasd a 10. oldalt

d P [ | [ d o
1 Qa1 1 2 3 2 4%_
Nr. 4 40 56 10 18 35 2,7 2,35
Nr. 5 40 56 10 18 35 27 2,65
Ne 6 - 32 56 10 20 4 3 2,85
NL 8 - 32 63 12 21 45 34 3,50
NE10 - 24 70 14 25 6 49 3,90
NE12 - 24 80 16 30 6 49 4,50
174 - 20 80 16 30 7 55 5,10
516 - 18 90 18 35 8 6,2 6,60
3% - 16 100 20 39 10 8 8,00
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Gépi menetfuré
0 unifi

ed-Coarse-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 376 ' \

7275/80 6345/80

B Rapid-UNI Grulo-UNI

UNIverzalis alkalmazhatosag

lasd a 10. oldalt

d P | | d o

! (Bg/1%) ! 2 2 g
516 - 18 90 18 6 49 6,60
3/8 - 16 100 20 7 55 8,00
1/2 - 13 110 22 9 7 10,80
5/8 - 11 110 26 12 9 13,50
3/4 - 10 125 30 14 11 16,50
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usse~ o 31 UNG

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthorny, B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, terelééles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus j 0 j ]
e i o7 :
AU e A w
Bevonat
Katalogusszam 7010 4040 7265 4345
Tiirés 2B 2B 2B 2B

Rapid Grulo Rapid-VA-G Grulo-Spez.-G

I

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; Aluminiumétvozetek,
szakitoszilardsag < 800 N/mm? rézotvozetek
lasd a 10-13 oldalakat
Hiitbkendanyag kendolaj kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 10 - 30 m/min
dq P 1] p) I3 d2 o
(Gg/1%) 45l
Nr 2 56 45 9 2,8 2,1 1,85
Nr 3 48 50 9 2,8 2,1 2,10
Nr 4 40 56 10 18 3,5 2,7 2,35
Nr 5 40 56 10 18 3,5 2,7 2,65
Nr 6 32 56 10 20 4 3 2,85
Nr. 8 - 32 63 12 21 45 3,4 3,50
Nr 10 - 24 70 14 25 6 4,9 3,90
Nk 12 - 24 80 16 30 6 49 4,50
14 - 20 80 16 30 7 55 5,10
516 - 18 90 18 35 8 6,2 6,60
38 - 16 100 20 39 10 8 8,00
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HSSE = DIN 376UNC

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s Egyeneshornyu, 40°-0s
B forma, csavarthorny, B forma, csavarthorny,
terelGéles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus j 0 j ]
o i e {
W, a8 A a8
Bevonat
Katalogusszam 7011 6040 7275 6345
Tiirés 2B 2B 2B 2B
e Rapid Grulo Rapid-VA-G Grulo-Spez.-G

(]
5 |
! | -
| de
B |
1
L
1
1 | 1
I {
T b | >
- 1 L] % é
o L e o
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok:; Aluminiumétvozetek,
szakitoszilardsag < 800 N/mm? rézotvozetek
lasd a 10-13 oldalakat
Hiitékendanyag kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 10 - 30 m/min
dq P 14 7] do o
(Go/1%) -%
1/4 . 20 80 16 45 3,4 5,10
5/16 - 18 90 18 6 4,9 6,60
3/8 . 16 100 20 7 55 8,00
7/16 - 14 100 20 8 6,2 9,40
1/2 . 13 110 22 9 7 10,80
9/16 5 12 110 24 11 9 12,20
5/8 2 11 110 26 12 9 13,50
3/4 - 10 125 30 14 11 16,50
7/8 . 9 140 30 18 14,5 19,50
1 5 8 160 36 18 14,5 22,25
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usse~ o a1 JINC

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus j ] j 0
7 i s |
n a8 n a
Bevonat Nitridalt Nitridalt
Katalogusszam 7045/06 4045 7245/06 4245
Tiirés 2B 2B 2B 2B
Rapid-spec. Grulo-spec. Rapid-spec.-R Grulo-spec.-R

I

Felhasznalasi teriilet Otvozetlen és Gtvozott acélok; Otvozetlen és Gtvozott acélok:;
szakitoszilardsag < 1000 N/m? szakitdszilardsag < 1200 N/m?
lasd a 12-15 oldalakat
Hiitékendanyag kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 5-10 m/min
dq P 14 Ig I3 d2 w
(Gg/1%) -
Nr 4 40 56 10 18 35 27 2,35
Nr. 5 40 56 10 18 35 2,7 2,65
N 6 32 56 10 20 4 3 2,85
Nr 8 32 63 12 21 45 34 3,50
N1 - 24 70 14 25 6 49 3,90
NLi2 - 24 80 16 30 6 49 4,50
14 - 20 80 16 30 7 55 5,10
516 - 18 90 18 35 8 6,2 6,60
38 - 16 100 20 39 10 8 8,00
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

dq

EE|

Felhasznalasi teriilet

lasd a 12-15 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(Gg/1%)
3/8 - 16
7me - 14
1/2 = 13
916 - 12
5/8 = 11
3/4 - 10
7/8 = 9
1 = 8

Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthorny,
terelGéles, C forma,

4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

T i
m o
Nitridalt
7055/06 6045

2B 2B

Rapid-spec. Grulo-spec.
lg
Otvizetlen és otvozott acélok;
szakitdszilardsag < 1000 N/m?
kendolaj
vagy emulzio
10 - 20 m/min

lH Iy d2
100 20 7
100 20 8
110 22 9
110 24 11
110 26 12
125 30 14
140 30 18
160 36 18

HSSE = DIN 376UNC

Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma,

4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

Nitridalt
7255/06 6245
2B 2B
Rapid-spec.-R Grulo-spec.-R

Otvozetlen és 6tvozott acélok;
szakitoszilardsag < 1200 N/mm?

kendolaj
vagy emulzio
5-10 m/min
(m]

—JoDi—
5,5 8,00
6,2 9,40
7 10,80
9 12,20
9 13,50
11 16,50
14,5 19,50
14,5 22,25
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat

Katalégusszam

Tiirés

Felhasznalasi teriilet
lasd a 10-13 oldalakat

h

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

d4

Nr. 4

Nr.
Nr.
Nr.

5
6
8

Nr.10
Nr.12

126

1/4 -
5/16 -
3/8 -

P
(mm)

40
40
32
32
24
24
20
18
16

4-5 menetbekezdés

56
56
56
63
70
80
80
90
100

Egyeneshornyd,

B forma,
terelGéles,

o)
n
Vaporizalt
7225/78

2BX

Rapid-V4A

HSSE / PM = DIN 371 UNC

40°-0s
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

Magas krom-nikkel tartalmu
rozsdamentes és savallo acélok

10
10
10
12
14
16
16
18
20

(VA-acélok)

kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

! 1
i
H
%,
Vaporizalt
4365/78
2BX
Grulo-V4A
13 d2
18 3,5
18 3,5
20 4
21 45
25 6
30 6
30 7
35 8
39 10

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

o7 i
Al e

Nitridalt

4058/06

2BX
C-GG
Sziirkedntvény
kendolaj
10 - 20 m/min
(m]
~[obil—

27 2,35
2,7 2,65
3 2,85
34 3,50
49 3,90
49 4,50
55 5,10
6,2 6,60
8 8,00



Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

P!

iq

Iz
1

Felhasznalasi teriilet

lasd a 10-13 oldalakat

Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

Egyeneshornyd,
B forma,
terelééles,

4-5 menetbekezdés

o)
n
Vaporizalt
7235/78

2BX

Rapid-V4A

HSSE / PM = DIN 376UNC

40°-08
csavarthornyu,
C forma,

2-3 menetbekezdés

Magas krom-nikkel tartalmu
rozsdamentes €s savallo acélok

P
(Gg/1%)

5/16 18
3/8 16
7/16 14
1/2 13
9/16 12
5/8 1
3/4 10
7/8 9
1 8
11/8 7
11/4 7
13/8 6
11/2 6

90 18
100 20
100 20
110 22
110 24
110 26
125 30
140 30
160 36
180 40
180 40
200 45
200 45

(VA-acélok)

kendolaj
vagy emulzio

6 - 10 m/min

| |
i
H
7
Vaporizalt
6365/78
2BX
Grulo-V4A
L3
d2 o
6 49
7 55
8 6,2
9 7
11 9
12 9
14 11
18 14,5
18 14,5
22 18
22 18
28 22
32 24

Egyeneshornyd,
C forma,

2-3 menetbekezdés

m

N
QH._._._.|_

Nitridalt

6008/06

2BX

C-GG

Sziirkedntvény

kendolaj

10 - 20 m/min

~loDi—

6,60

8,00

9,40
10,80
12,20
13,50
16,50
19,50
22,25
25,00
28,00
30,75
34,00
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Gépi menetfuré
0 unif

nified-Coarse-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 371 ' \

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

d P I I I d o
1 (6g/1%) 1 2 3 2 4%_
Nr. 1 - 64 45 8 28 2,1 1,55
Nk 2 - 56 45 9 2,8 2,1 1,85
NI 3 - 48 50 9 28 2,1 2,10
NI 4 - 40 56 10 18 3,5 27 2,35
Nr 5 - 40 56 10 18 3,5 27 2,65
Nr. 6 S32 56 10 20 4 3 2,85
Nr. 8 -3 63 12 21 45 34 3,50
Nr.10 - 24 70 14 25 6 49 3,90
Nr.12 - 24 80 16 30 6 49 4,50
14 - 20 80 16 30 7 55 5,10
516 - 18 90 18 35 8 6,2 6,60
38 - 16 100 20 39 10 8 8,00
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épi menetfaro
nifi

ed-Coarse-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 376 ' \

dq

Iz

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

d P | | d O

! (69/1°) ! 2 2 g
1/4 - 20 80 16 45 3,4 5,10
5/16 - 18 90 18 6 4,9 6,60
3/8 - 16 100 20 7 55 8,00
7/16 - 14 100 20 8 6,2 9,40
1/2 - 13 110 22 9 7 10,80
9/16 - 12 110 24 ik 9 12,20
5/8 - 11 110 26 12 9 13,50
3/4 - 10 125 30 14 11 16,50
7/8 - 9 140 30 18 14,5 19,50
1 - 8 160 36 18 14,5 22,25
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

ll_t

dz

|

e

e - ! -

T = ta Zoll

Felhasznalasi teriilet

dq P 14
(Gg/1)
Nr. 1 - 64 36
N2 - 56 36
Nr 3 - 48 40
N 4 - 40 41,5
Nr 5 - 40 415
Nr 6 - 32 45
N 8 - 32 46,4
Nr10 - 24 50
Nr12 - 24 52,2
174 - 20 57
5/16 - 18 63
38 - 16 70
7716 - 14 75
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Neoboss belsé szabvany,
*készrevago, tlirésosztaly 2B

2000 2000
2B
komplett készlet 1.v, 2.V, 3.v.*

EFVYYVVYYVVYY V.
= AAAASSAADASD

Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

lo do O dq P
- (Go/1%)
8 2,8 2,1 1,55 172 - 13
9 2,8 2,1 1,85 9/16 - 12
9 2,8 2,1 2,10 58 - 1
11 3,5 2,7 235 34 - 10
11 3,5 2,7 2,65 778 - 9
9 4 3 2,85 1 - 8
12 4,5 34 350 11/8 - 7
16 6 49 3,90 11/4 - 7
16 6 49 4,50 13/8 - 6
22 6 4,9 5,10 1172 - 6
20 6 4,9 6,60 13/4 - 5
23 7 55 8,00 2 = 4172
25 8 62 940

nss = o st NG

| lo do O

~lobl~

80 28 9 7 10,80
80 30 11 9 12,20
90 30 12 9 13,50
105 35 14 11 16,50
110 35 18 14,5 19,50
110 38 20 14,5 22,25
132 43 22 18 25,00
132 43 22 18 28,00
132 45 28 22 30,75
150 50 32 22 34,00
160 58 36 29 39,50
140 63 40 32 45,00



0 Gépi menetfuré

Unified-Fine-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 371 ' \

m

7265/80 4345/80

Rapid-UNI Grulo-UNI

h

UNIverzalis alkalmazhatosag

lasd a 10. oldalt

d P I | | d O
1 (Gg/1") i 2 3 2 -'%_
Nr 4 - 48 56 8 18 3,5 2,7 2,40
N5 - 44 56 9 18 3,5 2,7 2,70
N6 - 40 56 10 20 4 3 2,95
N 8 - 36 63 12 21 4,5 3.4 3,50
Nr. 10 - 32 70 12 25 6 4,9 4,10
Nr. 12 - 28 80 12 30 6 49 4,60
174 - 28 80 12 30 7 5,5 5,50
516 - 24 90 15 35 8 6,2 6,90
3/8 - 24 90 18 39 10 8 8,50
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Gépi menetfuré
Unifi

ed-Fine-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 374 ' \

m

7275/80 6345/80

e Rapid-UNI Grulo-UNI

Iz

UNIverzalis alkalmazhat6sag

lasd 10. oldal

d P ! [ d o

! (69/1°) ! 2 2 g
5/16 - 24 90 15 6 49 6,90
3/8 - 24 90 18 7 55 8,50
1/2 - 20 100 18 9 7 11,50
5/8 - 18 100 18 12 9 14,50
3/4 - 16 110 24 14 11 17,50
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nsse = o 371 JINP

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthorny,
terelééles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : o : o
s i o !
0 s A0 s
Bevonat
Katalogusszam 7010 4040 7265 4345
Tiirés 2B 2B 2B 2B
. Rapid Grulo Rapid-VA-G Grulo-spec.-G
s f |
O f 1 .
| :
Lo
I'.I : II'I [ r
I i \ !
ol —— , dl !
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok; Aluminiumétvozetek,
szakitoszilardsag < 800 N/mm? réz6tvozetek
lasd a 10-13 oldalakat
Hiitékendanyag kenGolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 10 - 30 m/min
dq P I4 I I3 d2 o
(mm) —lobl-
Nr. 2 64 45 8 2,8 2,1 1,85
Nr 3 56 50 8 2,8 2,1 2,15
Nr. 4 48 56 8 18 3,5 2,7 2,40
Nr 5 44 56 9 18 35 2,7 2,70
No 6 - 40 56 10 20 4 3 2,95
NL 8 - 36 63 12 21 45 3,4 3,50
Nr10 - 32 70 12 25 6 49 4,10
Nri2 - 28 80 12 30 6 49 4,60
14 - 28 80 12 30 7 55 5,50
516 - 24 9 15 35 8 6,2 6,90
38 - 24 90 18 39 10 8 8,50
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nsse =~ o sz L INF

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, terelééles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus j 0 j ]
s i T :
W = W -
Bevonat
Katalogusszam 7011 6040 7275 6345
Tiirés 2B 2B 2B 2B
EEL Rapid Grulo Rapid-VA-G Grulo-spec.-G

1
I
|
1
1 Ld
L | da
1
1
= I
i
1
1 1
- 3
o f R 3
o o
Felhasznalasi teriilet Otvézetlen acélok; Aluminiumétvozetek,
szakitoszilardsag < 800 N/mm? rézotvozetek
lasd a 10-13 oldalakat
Hiitbkendanyag kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 10 - 30 m/min
dq P 4 I da o
(Go/1%) bl
14 - 28 80 12 45 34 5,50
516 - 24 9 15 6 49 6,90
38 - 24 90 18 7 55 8,50
716 - 20 100 18 8 6,2 9,90
12 - 20 100 18 9 7 11,50
916 - 18 100 18 11 9 12,90
58 - 18 100 18 12 9 14,50
34 - 16 110 24 14 11 17,50
78 - 14 125 24 18 14,5 20,50
1 - 12 140 28 18 145 23,25
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nsse~ o s71 L INIF

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyu, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthorny,
terelGéles, C forma, tereldéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : o : =
7 i 7 :
n e n e
Bevonat Nitridalt Nitridalt
Katalogusszam 7045/06 4045 7245/06 4245
Tiirés 2B 2B 2B 2B
Rapid-spec. Grulo-spec. Rapid-spec.-R Grulo-spec.-R
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen és 6tvozott acélok; Otvozetlen és Gtvozott acélok:;
szakitoszilardsag < 1000 N/mm? szakitoszilardsag < 1200 N/mm?
lasd a 12-15 oldalakat
Hiitékendanyag kendolaj kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
Vagosebesseég v, 10 - 20 m/min 5-10 m/min
P I I2 ' d2
(Gg/1) 3 ’ &
Nr. 4 48 56 8 18 35 2,7 2,40
Nr 5 44 56 9 18 35 2,7 2,70
N 6 - 40 56 10 20 4 3 2,95
NL 8 - 36 63 12 21 45 34 3,50
NL10 - 32 70 12 25 6 49 4,10
Nr12 - 28 80 12 30 6 49 4,60
14 - 28 80 12 30 7 55 5,50
516 - 24 90 15 35 8 6,2 6,90
38 - 24 90 18 39 10 8 8,50
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nsse = o s7e LN

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-08 Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : = : o
o7 i o) i
AT = A1 =
Bevonat Nitridalt Nitridalt
Katalégusszam 7055/06 6045 7255/06 6245
Tiirés 2B 2B 2B 2B
EEL Rapid-spec. Grulo-spec. Rapid-spec.-R Grulo-spec.-R

of ]
: !
L
o - i h
S,
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen és 6tvozott acélok; Otvzetlen és otvozott acélok;
szakitdszilardsag < 1000 N/mm? szakitoszilardsag < 1200 N/mm?
lasd a 12-15 oldalakat
Hiitékendanyag kendolaj kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio

Vagosebesség v, 10 - 20 m/min 5-10 m/min
dq P 4 I do o

(Gg/1) 45
7/16 - 20 100 18 8 6,2 9,90
12 - 20 100 18 9 7 11,50
9/16 - 18 100 18 1 9 12,90
5/8 - 18 100 18 12 9 14,50
34 - 16 110 24 14 11 17,50
78 - 14 125 24 18 145 20,50
1 = 12 140 28 18 145 23,25
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

I

Felhasznalasi teriilet

lasd a 10-13 oldalakat

Hiitokendanyag

Véagosebesség v,

dq
Nr. 4 48
Nr. 5 44
Nr. 6 40
Nr. 8 - 36
Nr. 10 - 32
Nr. 12 - 28
1/4 - 28
516 - 24
3/8 - 24

P
(Gg/1%)

Egyeneshornyd,

B forma,
terelééles,

4-5 menetbekezdés

T
W,
Vaporizalt
7225/78

2BX

Rapid-V4A

40°-0s

HSSE / PM = DIN 371 UNF

Egyeneshornyd,

csavarthornyu,

C forma,

2-3 menetbekezdés

Magas krom-nikkel tartalmu
rozsdamentes €s savallo acélok

56
56
56
63
70
80
80
90
90

vagy emulzio

6 - 10 m/min

i i
|
o
7
Vaporizalt
4365/78
2BX
Grulo-V4A
I3 d2
18 35
18 35
20 4
21 4,5
25 6
30 6
30 7
35 8
39 10

2-3

o

/]

C forma,
menetbekezdés

N

QH._._._.|_

7

Nitridalt

4058/06

2BX

C-GG

Sziirkedntvény

kendolaj

10 - 20 m/min

2,7
2,7

3,4
4,9
4,9
515
6,2

~loDi—

2,40
2,70
2,95
3,50
4,10
4,60
5,50
6,90
8,50
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wsse /eu= o s7a LI

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s Egyeneshornyd,
B forma, csavarthornyu, C forma,
tereldéles, C forma, 2-3 menetbekezdés
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : o =
7 i I i
A1 E: A0 =
Bevonat Vaporizalt Vaporizalt Nitridalt
Kataldgusszam 7235/78 6365/78 6008/06
Tiirés 2BX 2BX 2BX
L Rapid-V4A Grulo-V4A C-GG
o}
! f2 i
o ]
Felhasznalasi teriilet Magas krom-nikkel tartalmu Sziirkedntvény
rozsdamentes és savallo acélok
lasd a 10-13 oldalakat (VA-acélok)
Hiitékendanyag Kendolaj kendolaj
vagy emulzio
Vagosebesség v, 6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
P 1 1)) d2 o
(Gg/1%) .%
516 - 24 90 15 6 49 6,90
38 - 24 9 18 7 5,5 8,50
716 - 20 100 18 8 6,2 9,90
172 - 20 100 18 9 7 11,50
916 - 18 100 18 11 9 12,90
5/8 - 18 100 18 12 9 14,50
34 - 16 110 24 14 11 17,50
78 - 14 125 24 18 14,5 20,50
1 = 12 140 24 18 14,5 23,25
11/8 - 12 150 36 22 18 26,50
11/4 - 12 150 36 22 18 29,50
13/8 - 12 170 36 28 22 32,75
11/2 - 12 170 36 28 22 36,00
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Gépi menetfuré
0 unifi

nified-Fine-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 371 ' \

Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

d P | [ I d o
1 (607 1 2 3 2 4%_
Nr 1 72 45 8 2.8 2,1 1,55
Nr. 2 64 45 8 2,8 2,1 1,85
Nr. 3 56 50 8 2,8 2,1 2,15
Nk 4 48 56 8 18 35 27 2,40
Nr. 5 44 56 9 18 35 27 2,70
NE6 - 40 56 10 20 4 3 2,95
Nb8 - 36 63 12 21 45 3,4 3,50
NL 10 - 32 70 12 25 6 49 4,10
Nk 12 - 28 80 12 30 6 49 4,60
V4 - 28 80 12 30 7 55 5,50
516 - 24 90 15 35 8 6,2 6,90
3 - 2% 90 18 39 10 8 8,50
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Gépi menetfuré
0 unifi

ed-Fine-menet ANSI B 1.1

HSSE = DIN 374 ' \

Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?

10 - 20 m/min

d p [ ! d o

! (BgA) ! 2 2 &
1/4 - 28 80 12 45 3,4 5,50
5/16 - 24 90 15 6 49 6,90
3/8 - 24 90 18 7 55 8,50
7/16 - 20 100 18 8 6,2 9,90
1/2 - 20 100 18 9 7 11,50
9/16 - 18 100 18 " 9 12,90
5/8 - 18 100 18 12 9 14,50
3/4 - 16 110 24 14 1 17,50
7/8 - 14 125 24 18 14,5 20,50
1 - 12 140 24 18 14,5 23,25
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HSSE ~ DIN 2181 UNF

Kivitel Neoboss belsd szabvany,
*készrevago, tlirésosztaly 2B

Magfurat tipus =
i
o ’
1 7=
Bevonat
Kataldgusszam 2000 2000
Tiirés 2B
o komplett készlet 1v,3.v*
|L '
P N (B i i
5 i i
> wzall 3 3
Felhasznalasi teriilet Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
dq P 14 ) do o % dq P 14 lo I3 do u] g
(Gg/1%) b5l (Go/1%) b
NL1o- 72 36 8 28 21 155  3/8 - 24 63 18 7 55 850
NL 2 - 64 36 9 28 21 18  7/16 - 20 63 18 8 62 990
N 3 - 56 40 9 28 21 215 12 - 20 70 20 9 7 1150
N 4 - 48 45 8 35 27 240  9/16 - 18 70 20 11 9 12,9
N5 - 44 45 8 35 27 270 58 - 18 70 20 129 1450
NL 6 - 40 45 9 4 3 295 34 - 16 80 22 14 11 17,50
N 8 - 36 46,4 10 45 34 350 7/8 - 14 90 22 18 145 20,50
NL10 - 32 50 12 6 49 410 1 - 12 Q0 22 18 145 2325
Nr12 - 28 522 12 6 49 460 118 - 12 9 22 22 18 26,50
14 - 28 511 12 6 49 550 114 - 12 90 22 22 18 29,50
516 - 24 56 18 6 49 690 138 - 12 125 30 28 22 3275
112 - 12 125 30 32 22 36,00
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nsse~ o sz U INIEIF

Kivitel Egyeneshornyu, 40°-0s
B forma, csavarthornyu,
terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus ; H
) i
n =
Bevonat Vaporizalt Vaporizalt
Katalogusszam 7055/78 6045/78
Tiirés 2B 2B
e Rapid-spec. Vap. Grulo-spec. Vap.
o}
! o 1
o : M
-
Felhasznalasi teriilet Otvézetlen acélok;

szakitdszilardsag < 1000 N/mm?
lasd a 14, 15 oldalakat

Hiitéken6anyag
Kendolaj vagy emulzi6

Vagosebesség v, 10 - 20 m/min
d P I I d o

! (6g/1%) ! 2 2 8
1/4 - 32 80 12 45 34 5,60
516 - 32 90 15 6 49 7.20
38 - 32 90 18 7 55 8,80
716 - 28 90 18 8 6,2 10,25
12 - 28 100 18 9 7 11,80
916 - 24 100 18 11 9 13,30
58 - 24 100 18 12 9 14,75
34 - 20 110 24 14 11 17,75
78 - 20 125 24 18 145 21,00
1 - 20 140 24 18 14,5 24,25

142



Gépi menetfaro

0 Unified-menet, 8- és 12- menet-emelkedésii sorozat ANSI B1.1

HSSE = DIN 374 ' \

6365/78

B Grulo-V4A

Magas krom-nikkel tartalmu
rozsdamentes és savalld acélok
(VA-acélok)

dq P I4 Ig d2 o

(Gg/1) 4%-
UN 8-menet
118 - 8 180 35 22 18 25,50
114 - 8 180 40 22 18 28,75
112 - 8 200 36 28 22 35,00
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Panceél-csémenet Pg DIN 40 430
Gépi menetfard DIN 40 430

Kézi menetfurd HSS DIN 40432

M, MF, G csavartmenet, egyenesmenet
Gépi menetfro DIN371

Gépi menetfaro DIN376, DIN5156

146

147

148
149
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

il

Iz
1

Felhasznalasi teriilet

Hiitékendanyag

Véagosebesség v,

dq P
(Gg/1%)
Pg 7 20
Pg 9 18
Pg 11 18
Pg13,5 18
Pg16 18
Pg21 16
Pg29 16
Pg36 16
Pg42 16
Pg48 16

146

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés
(Pg 29-ig)

7011

Neoboss belsé szabvany

Rapid

= AAAA LAt

b

H I
100 20
100 20
110 20
125 24
125 24
150 28
170 30
190 32
190 32
220 40

Egyeneshornyd,
C forma,
2-3 menetbekezdés

6002

Neoboss belsé szabvany

C

L L

Otvzetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?

Kendolaj vagy emulzi6

10 - 20 m/min
d2 o
9 7
12 9
14 11
16 12
18 14,5
22 18
28 22
36 29
40 32
45 35

HSSE DIN 40 433 Pg

15°-08
csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés
(Pg 29-ig)

6030

Neoboss belsé szabvany

Rsp

~|oD—

11,35
13,95
17,35
19,15
21,25
26,95
35,60
45,60
52,60
57,90



i

I2

Pg 7
Pg 9
Pg11
Pg13,5
Pg16
Pg21
Pg29
Pg 36
Pg42
Pg48

Kézi menetfuro
Pancél-csomenet DIN 40 430

a1

HSS DIN 40 432

2000

2000

komplet szettt

P

(Gg/1%)

20
18
18
18
18
16
16
16
16
16

70
70
80
80
80
90
100
140
140
160

Otvozetlen acélok;

1.v, 3.v.

szakitoszilardsag < 800 N/mm?

20
20
22
22
22
22
25
25
32
32

d2

12
14
16
18
22
28
36
40
45

11
12
14,5
18
22
29
32
35

~loDi—

11,35
13,95
17,35
19,15
21,25
26,95
35,60
45,60
52,60
57,90
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PM DIN 371 M

Kivitel 50°-08 Egyeneshornyd,
csavarthorny, B forma,
C forma, 4-5 menetbekezdés

2-3 menethekezdés

Magfurat tipus i =
i i
= A1
Bevonat TIALN-GLT bevonat TIALN-GLT bevonat
Kataldgusszam 4343/69 7263/69
Tiirés 6HX 6HX
Felhasznalasi teriilet 1200 N/mm2 szakitoszilardsagig,
Otvozetlen, 6tvozott acélok, szerszamacélok, 6ntvények, aluminium 6tvozetek,
lasd a 16, 17 oldalakat rozsdamentes és savallo anyagok, (univerzalis felhasznalas)
Hiitékendanyag
lasd a 10. oldal
Vagosebesség v, 20 - 50 m/min
dq P Tl lg I3 do o dq P 4 Iz I3 dg o
(mm) (mm)
~|oDi— ~lobl—
M 2 0,4 45 6 10 28 21 160 M 2 0,4 45 8 28 21 160
M 25 0,45 50 6 12 28 21 205 M 25 0,45 50 9 28 21 205
M 3 05 56 7 18 35 27 250 M 3 05 56 10 18 35 27 250
M 4 0,7 63 8 21 45 34 330 M 4 0,7 63 12 21 45 34 330
M 5 08 70 10 25 6 49 420 M 5 0,8 70 14 25 6 49 420
M 6 1 80 12 30 6 49 500 M 6 1 80 16 30 6 49 5,00
M 8 1,25 9 15 3 8 62 68 M 8 1,25 9 18 3B 8 62 6,80
M 10 15 100 18 39 10 8 850 M 10 1,5 100 20 39 10 8§ 850
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onas W, M, G
3 3

Kivitel 50°-0s Egyeneshornyd,
csavarthorny, B forma,
C forma, 4-5 menetbekezdés
2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus : =
i o7
4 n
Bevonat TiALN-GLT bevonat TIiALN-GLT bevonat
Katalogusszam 6343/69 7273/69
Tiirés 6HX 6HX
I _
5|
! iz
—
i) ! d1
T 1 ,L,

Felhasznalasi teriilet 1200 N/mm2 szakitoszilardsagig,
Otvozetlen, 6tvozott acélok, szerszamacélok, dntvények, aluminium 6tvozetek,

lasd a 16, 17 oldalakat rozsdamentes és savallo anyagok, (univerzalis felhasznalas)

Hiitékendanyag
lasd a 10. oldal
Vagosebesség v, 20 - 50 m/min
dq P ] I d w
(mm)

“ZD|‘*

6343/69 (M) metrikus menet esetén lasd 25. oldal (csavarthornyu)
6343/69 (MF) metrikus finommenet esetén lasd 79. oldal (csavarthornyt)
6343/69 (G) gazmenet (csémenet) esetén lasd 103. oldal (csavarthornyu)
7273/69 (M) metrikus menet esetén lasd 23. oldal (egyeneshornyu)
7273/69 (MF) metrikus finommenet esetén lasd 78. oldal (egyeneshornyu)

7273/69 (G) gazmenet (csémenet) esetén lasd 103. oldal (egyeneshornyu)
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EG-metrikus 1S0-szabvanymenet EG-M DIN IS0 2. rész

Gépi menetfaro DIN 371/376 152 - 153

EG-unified-coarse-menet EG-UNC menet menetjavito-betéthez

Gépi menetfuré DIN 371/376 154 - 155

EG-M/EG-UNC
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Kataldgusszam

Tiirés

B

DIJ‘

Iy

lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitbkendanyag

Véagosebesség v,

d4

EGM 2,5 0,45

EGM 3 0,5
EGM 3,5 0,6
EGM 4 0,7
EGM 5 0,8
EGM 6 1

EGM 8 1,25

152

A

il
Id]

i

Felhasznalasi teriilet

P
(mm)

Egyeneshornyd,
B forma,
terelGéles,

4-5 menetbekezdés

40°-0s
csavarthorny,
C forma,

2-3 menetbekezdés

HSSE ~ DIN 371 EG-M

Egyeneshornyd,
B forma,
terelééles,

4-5 menetbekezdés

40°-0s

csavarthornyu,
C forma,
2-3 menetbekezdés

Uor/ !
‘n o
TiN-bevonat TiN-bevonat
7265/54/80 4345/54/80
6H mod 6H mod
Rapid-UNI Grulo-UNI
UNIverzalis alkalmazhatosag
lasd 10. oldal
lasd 10. oldal
I P) I3
56 10 18
63 12 21
70 14 25
70 14 25
80 16 30
90 18 35
100 20 39

7 i
‘n 2
7010/54 4040/54
6H mod 6H mod
Rapid Grulo
|
Otvozetlen acélok;
szakitoszilardsag < 800 N/mm?
kendolaj
vagy emulzio
10 - 20 m/min
d2 o
~loDi—
3,5 2,7 2,65
45 34 3,15
6 4,9 3,70
6 4,9 4,20
6 4,9 5,25
8 6,2 6,30
10 8 8,40



HSSE = DIN 376 EG-M

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthorny,
terelGéles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i H i H
o ] 7 ]
0 i A1 a8
Bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat
Katalogusszam 7275/54/80 6345/54/80 7011/54 6040/54
Tiirés 6H mod 6H mod 6H mod 6H mod
oL Rapid-UNI Grulo-UNI Rapid Grulo

o}
; tz
o [
Felhasznalasi teriilet UNIverzalis alkalmazhatosag Otvzetlen acélok;

szakitoszilardsag = 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag lasd 10. oldal kendolaj
vagy emulzio

Vagosebesség v, lasd 10. oldal 10 - 20 m/min
dq P I4 I d2 o

(mm) bl
EGM 10 15 110 22 9 7 10,40
EGM 12 1,75 110 24 11 9 12,50
EGM 14 2 110 26 12 9 14,50
EGM 16 2 125 30 14 11 16,50
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Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

Felhasznalasi teriilet

lasd a 10, 11. oldalakat
Hiitékendanyag

Vagosebesség v,

dq P
(mm)
EGNr. 4 40
EGNr. 5 40
EGNr. 6 - 32
EGNr. 8 - 32
EGNr. 10 - 24
EGNr. 12 - 24

EG 1/4 - 20
EG 516 - 18

154

Egyeneshornyu,
B forma,
terelGéles,
4-5 menetbekezdés

HSSE = DIN 371 EG'U NC

40°-0s Egyeneshornyd, 40°-0s
csavarthornyu, B forma, csavarthornyu,
C forma, terelGéles, C forma,

2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés

Y ! Ay !
n o n 2
TiN-bevonat TiN-bevonat
7265/54/80 4345/54/80 7010/54 4040/54
2B mod 2B mod 2B mod 2B mod
Rapid-UNI Grulo-UNI Rapid Grulo
UNIverzalis alkalmazhat6sag Otvézetlen acélok;
szakitoszilardsag = 800 N/mm?
lasd 10. oldal kendolaj
vagy emulzio
lasd 10. oldal 10 - 20 m/min
14 Ig I3 d2 w
~[obi—
63 12 21 45 3.4 3,10
63 12 21 45 34 3,40
70 14 25 6 49 3,80
80 16 30 6 49 4,40
80 16 30 7 55 5,20
80 16 30 7 5,5 5,80
90 18 35 8 6,2 6,70
100 20 39 10 8 8,40



HSSE ~ DIN 376 EG'UNC

Kivitel Egyeneshornyd, 40°-0s Egyeneshornyu, 40°-0s
B forma, csavarthornyu, B forma, csavarthorny,
terelééles, C forma, terelGéles, C forma,
4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés 2-3 menetbekezdés
Magfurat tipus i i : H
Uor/) [ o7 [
W 5 M 1
Bevonat TiN-bevonat TiN-bevonat
Katalogusszam 7275/54/80 6345/54/80 7011/54 6040/54
Tiirés 2B mod 2B mod 2B mod 2B mod
EEL Rapid-UNI Grulo-UNI Rapid Grulo

th

—pAALALA L

Felhasznalasi teriilet UNIverzalis alkalmazhatosag Otvozetlen acélok;
szakitdszilardsag < 800 N/mm?
lasd a 10, 11. oldalakat

Hiitékendanyag lasd 10. oldal kendolaj
vagy emulzio
Vagosebesség v, lasd 10. oldal 10 - 20 m/min
dq P I P) d2 u]
(Go/1%) .%
EG 38 - 16 110 22 9 7 10,00
EG 716 - 14 110 24 11 9 11,60
EG 12 - 13 110 26 12 9 13,30
EG 916 - 12 125 30 14 11 15,00
EG 58 - 11 125 30 14 11 16,50
EG 34 - 10 140 30 18 14,5 19,75
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Széaraz megmunkalas / MKS = minimalis hiités-kenés 158
Bevonatok 139
Ajanlott magfurat-atméré menetfirokhoz 160 - 162
menetformazokhoz 163
Ajanlott vagosebesség és fordulatszam 164
Menetfurok - miiszaki fogalmak 165
Menetfarok tdréstartomanya 166
Szerszam négyszogek 167
Ertékesitési-, széllitasi és fizetési feltételek 168
Hogyan valasszuk ki a megfelel§ szerszamot? 169
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MKS = minimalis kiilso kenés ketfazisu technologiaval

Optimalis termelékenységet
nagysebességu forgacsolassal
lehet elérni a forgacsolastechni-
kaban. A munka kdzben kelet-
kezett hot el kell vezetni, a szer-
szamot és az alapanyagot meg-
felel6en hdteni és kenni szilk-
Séges a magas éltartam érde-
kében.

Az (4 fuvoka-technika mélyebb
rétegekbe juttatja be a finoman
adagolt hiit6-kenéanyagot,
hatékony hitést és kenést biz-
tositva. Nyomas alatt a hiit6-
kendanyagot dupla flvokan
keresztiil adagoljak. A htit6-
kendanyagot mindekozben egy
levego-kopeny” veszi koriil,
ami megakadalyozza a folyé-
kony részecskék és a levegd
keveredését.

Koltségek

* |ényegesen kevesebb hiit6-
és kenGanyagra van sziikség

* magasabb éltartam

* nincs tisztitasi koltség, nem
kell a hulladékok eltavolitasa-
rol gondoskodni

* nincs karbantartasi koltség

158

A mikrotartomanyban szétpor-
lasztott hiit6-kendanyag még
nagy centrifugalis erk esetén
sem szorodik szét (a hagyoma-
nyos hiités-kenés hatranya).
lgy jo hatasfoku hiités-kenés
valosulhat meg.

Kiprébalt felhasznalasi
teriiletek:

*menetvagas
emenetformazas
emenetmaras

fliras

edOrzsarazas

Hiites

* megndvekedett hiitGhatas

* a hijt6-kenGanyagot mikro-
szemcsékre porlasztja

e optimalis hiités-kenési
eredmény

E
Szerszamhiités és -kenés kérnyezetkiméld levegd-kdpenyben

Kdornyezet

maradvanymenetes meg-
munkalas

megsporolja a hulladék
eltavolitasanak koltségeit
nem terheli a kornyezetet
nem karositja az egészséget

Hatékonysag

e egyszerd, tiszta és biztos
alkalmazas

* jol adagolja a ht6-kend-
anyagot

* csokkentett hiit6-kendanyag
felhasznalas, mivel a leveg6-
és folyadékmennyiség fiig-
getlentil szabalyozhato

* magasabb éltartam



Elényok:

* |ényegesen jobb
menetmindség

* preciz mérettartas

e magas vago-
sebesség

* hosszabb éltartamu
szerszamok

Mikrokeménység
(HV 0,05)

CrN

A krém-nitrid
bevonat nem hajla-
mos a felkenddésre
és jo kémiai stabi-
litasaval kival6an
alkalmas aluminium
megmunkalasahoz,
formazasahoz.

Bevonat szine

1750

max. homérséklet

eziistsziirke

Felhasznalasi
teriilet

700°C

aluminium-
megmunkalas




Ajanlott magfurat atméro menetfurdkhoz

. Metrikus 1S0-menet DIN13 q
Metrikus 1SO menet DIN 13 . Whitworth-menet
M (szabvanymenet) MF (finommenet) Bsw
Névieges-g Emelkedés Magfurat-g Névleges-@ Emelkedés Magfurat-g Névieges-g Emelkedés Magfurat-@
mm mm mm mm mm mm coll ( Gg/1") mm
M 1 X 0,25 0,75 M 10 X 1,00 9,00 W T - 60 1,55
M 1,1 X 0,25 0,85 M 10 X 1,25 8,80 W 33 - 48 2,10
M 12 x 0,25 0,95 M 11 X 1,00 10,00 W /8 - 40 2,35
M 14 x 0,30 1,10 M 12 X 0,50 11,50 W S - 32 2,85
M 16 x 0,35 1,25 M 12 X 0,75 11,20 W %16 - 24 3,90
M 17 x 0,35 1,35 M 12 X 1,00 11,00 W 7/ - 24 4,50
M 18 x 0,35 1,45 M 12 X 1,25 10,80 W s - 20 5,10
M 2 X 0,40 1,60 M 12 X 1,50 10,50 W 56 - 18 6,60
M 22 x 0,45 1,75 M 13 X 1,00 12,00 W 38 - 16 8,00
M 23 x 0,40 1,90 M 13 X 1,50 11,50 W 76 - 14 9,40
M 25 x 0,45 2,05 M 14 X 0,75 13,20 W 12 - 12 10,60
M 26 x 0,45 2,15 M 14 X 1,00 13,00 W %6 - 12 12,20
M 3 X 0,50 2,50 M 14 X 1,25 12,80 W 5/ - 11 13,50
M 35 x 0,60 2,90 M 14 X 1,50 12,50 W ¥ - 10 16,50
M 4 X 0,70 3,30 M 15 X 1,00 14,00 W /8 - 9 19,50
M 45 x 0,75 3,70 M 15 X 1,50 13,50 W1 - 8 22,25
M 5 X 0,80 4,20 M 16 X 1,00 15,00 W 11/8 - 7 25,00
M 55 x 0,90 4,60 M 16 X 1,50 14,50 W 11/a - 7 28,00
M 6 X 1,00 5,00 M 17 X 1,00 16,00 W 13/8 - 6 30,75
M 7 X 1,00 6,00 M 18 X 1,00 17,00 W11/ - 6 34,00
M 8 X 1,25 6,80 M 18 X 1,50 16,50 W 15/8 - 5 36,25
M 9 X 1,25 7,80 M 18 X 2,00 16,00 W 13/4 - 5 39,50
M 10 X 1,50 8,50 M 20 X 1,00 19,00 W 17/s - 41/ 42,00
M 11 X 1,50 9,50 M 20 X 1,50 18,50 w2 - 41/2 45,00
M 12 X 1,75 10,20 M 20 X 2,00 18,00
M 14 X 2,00 12,00 M 22 X 1,00 21,00
M 16 X 2,00 14,00 M 22 X 1,50 20,50
M 18 X 2,50 15,50 M 22 X 2,00 20,00 G Whitworth csomenet DIN I1SO 228
M 20 X 2,50 17,50 M 24 X 1,00 23,00
M 22 X 2,50 19,50 M 24 X 1,50 22,50 5 v i o
M24  x 300 21,00 M24  x 200 22,00 B = e AR
M 27 X 3,00 24,00 M 25 X 1,50 23,50
M 30 X 3,50 26,50 M 26 X 1,50 24,50 G /s - 28 8,80
M 33 X 3,50 29,50 M 27 X 1,50 25,50 G 4 - 19 11,80
M 36 X 4,00 32,00 M 27 X 2,00 25,00 G 3s - 19 15,25
M 39 X 4,00 35,00 M 28 X 1,50 26,50 G T - 14 19,00
M 42 X 4,50 37,50 M 30 X 1,00 29,00 G s - 14 21,00
M 45 X 4,50 40,50 M 30 X 1,50 28,50 G 3a - 14 24,50
M 48 X 5,00 43,00 M 30 X 2,00 28,00 G 7/ - 14 28,25
M 52 X 5,00 47,00 M 32 X 1,50 30,50 G 1 - 1 30,75
M 32 X 2,00 30,00 G1ls - 11 35,50
M 33 X 1,50 31,50 G1'a - 1 39,50
i H M 33 X 2,00 31,00 G 1% - 11 41,50
MF :‘,'if";:::;i;ig menet DINTS M34  x 150 32,50 G1% - 11 45,25
M 35 X 1,50 33,50 G 134 - 1 51,00
Névleges-@ Emelkedés Magfurat-g M 36 N 1,50 34,50 G2 - 1 57,00
mm mm mm M 36 X 2,00 34,00
M 36 X 3,00 33,00
M 25 x 0,35 2,15 M 38 X 1,50 36,50 f e
M 26 x 035 225 M3 x 200 37,00 Rp gihbtmogglggsomenet 150711
M 3 X 0,35 2,65 M 39 X 3,00 36,00
M 35 x 0,35 315 M 40 A 1,50 38,50 Névieges-g Emelkedés Magfurat-g
M 4 X 0,35 3,65 M 42 X 1,50 40,50 coll ( Gg/1") mm
M 4 X 0,50 3,50 M 42 X 2,00 40,00
M 45 x 0,50 4,00 M 42 X 3,00 39,00 Rp /s - 28 8,55
M 5 X 0,50 4,50 M 45 X 1,50 43,50 Rp 4 - 19 11,40
M 6 X 0,50 5,50 M 45 X 2,00 43,00 Rp %8 - 19 14,90
M 6 X 0,75 5,20 M 45 X 3,00 42,00 Rp /2 - 14 18,60
M 7 X 0,75 6,20 M 48 X 1,50 46,50 Rp %4 - 14 2410
M 8 X 0,50 7,50 M 48 X 2,00 45,00 Rp 1 - 1 30,25
M 8 X 0,75 7,20 M 48 X 3,00 45,00 Rp 1'/2 - 1 4475
M 8 X 1,00 7,00 M 50 X 1,50 48,50 Rp 2 - 1 56,75
M 9 X 0,75 8,20 M 52 X 1,50 50,50
M 9 X 1,00 8,00
M 10 X 0,50 9,50
M 10 X 0,75 9,20

—
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Ajanlott magfurat atméro menetfurékhoz

UNC

Névleges-@
coll

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

Nr. 10 -
Nr. 12 -

4
5/1
3
16
s
916
5/
3
g

— -

1/4

138 -

112

131 -
2 -

OO WN —
'

g -

Emelkedés
(Gg/1")

64
56
48
40
40
32
32
24
24
20
18
16
14
13
12
1
10

01O N N ©

RS

Unifed-coarse-menet
ANSI B1.1

Magfurat-@
mm

1,55
1,85
2,10
2,35
2,65
2,85
3,50
3,90
4,50
5,10
6,60
8,00
9,40
10,80
12,20
13,50
16,50
19,50
22,25
25,00
28,00
30,75
34,00
39,50
45,00

UNF Unified-Fine-menet ANSI B 1.1

Névleges-g
coll

1 1/s -
1 14 -
135 -
11/ -

Emelkedés
(Gg/1")

80
72
64
56
48
44
40
36
32
28
28
24
24
20
20
18
18
16
14
12
12
12
12
12

Magfurat-g
mm

1,25
1,55
1,85
2,15
2,40
2,70
2,95
3,50
410
4,60
5,50
6,90
8,50
9,90
11,50
12,90
14,50
17,50
20,50
23,25
26,50
29,50
32,75
36,00

UNEF

Névleges-@
coll

1a -
516 -
38 -
716 -
s -
916 B
5 -
s -
7/g -
| -

Névleges-0
coll

11/ -
11/ -
11/2 -
134 -
2 -
134 -
2 o

Unified-Extra-Fine-menet

ANSI B 1.1

Emelkedés
(Gg/1")

32
32
32
28
28
24
24
20
20
20

Unified-menet, 8- and 12-menet-

sorozat ANSI B 1.1

Emelkedés
(Gg/1")

— [
N> N> ©o ©o Co Co o

Magfurat-g@
mm

5,60

7,20

8,80
10,25
11,80
13,30
14,75
17,75
21,00
24,25

Magfurat-g
mm

25,50
28,75
35,00
41,50
47,75
42,50
48,75

Pg Pancél-csémenet DIN 40430

Névleges-0

Pg 7 -
Pg 9 -
Pg 11 -
Pg 13,5 -
Pg 16 -
Pg 21 -
Pg 29 -
Pg 36 -
Pg 42 -
Pg 48 -

NPSM

Névleges-0
coll

1/8 =
1/4 =
3/8 =
1/2 =
3/4 =
1 -

Emelkedés
( Gg/1")

Magfurat-g
mm

11,35
13,95
17,35
19,15
21,25
26,95
35,60
45,60
52,60
57,90

Amerikai hengeres csomenet

ANSI B 1.20.1

Emelkedés
(Gg/1")

27
18
18
14
14
1112

Magfurat-g
mm

9,10
12,00
15,50
19,00
24,50
30,50

Névleges-g
mm

Rd 8
Rd 10
Rd 12
Rd 14
Rd 16
Rd 18
Rd 20
Rd 24
Rd 28

Tr

Névleges-0
mm

Tr 10
Tr 12
Tr 14
Tr 16
Tr 18
Tr 20
Tr 22
Tr 24
Tr 26
Tr 28
Tr 30

Névleges-0
mm

EGM2
EGM3
EGM 3,5
EGM 4
EGM 5
EGM 6
EGM 8
EGM 10
EG M 12
EG M 14
EGM 16

Névleges-0
coll

EGNr 4 -
EGNr. 5 -
EGNr. 6 -
EGNr. 8 -
EGNr 10 -
EGNr 12 -
EG 1/4 -
EG5/16 -
EG 3/8 -
EG7/16 -
EG 1/2 -
EG916 -
EG 5/8 -
EG 3/4 -

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X

Zsinormenet DIN 405
Emelkedés Magfurat-@
( Gg/1") mm
10 5,90
10 7,90
10 9,90

8 11,40
8 13,50
8 15,50
8 17,50
8 21,50
8 25,50

Trapéz DIN 103

Emelkedés
mm

oo BRWWN

Magfurat-g
mm

8,20

9,25
11,25
12,25
14,25
16,25
17,25
19,25
21,25
23,25
24,25

EG-metrikus 1S0-szabvanymenet
DIN 8140 menetsodronybetét

Emelkedés
mm

0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00

Magfurat-g
mm

2,65
3,15
3,70
4,20
5,25
6,30
8,40
10,40
12,50
14,50
16,50

EG-Unified-Coarse-menet
menetjavito-betéthez

Emelkedés
(Gg/1")

40
40
32
32
24
24
20
18
16
14
13
12
11
10

Magfurat-g
mm

3,10
3,40
3,80
4,40
5,20
5,80
6,70
8,40
10,00
11,60
13,30
15,00
16,50
19,75

161



Névieges-0
coll

Emelkedés

(Gg/1*)

gD,
mm

6,20

8,20
11,00
14,50
18,00
23,50
29,50

Furatmélység
mm

11,90
11,90
17,70
18,10
24,00
25,30
30,60

Névleges-0
coll

Rc 116
Rc /s
Rc /a4
Rc 38
Rc /2
Rc 34

Emelkedés @D,
( Gg/1*) mm
28 6,10
28 8,10
19 10,75
19 14,25
14 17,75
14 23,00
1 29,00

gD,
mm

6,56

8,57
11,45
14,95
18,63
24,12
30,29

Furatmélység
mm

11,90
11,90
17,70
18,10
24,00
25,30
30,60

Névieges-g
coll

Emelkedés

(Gg/1")

gD,
mm

6,25

8,50
11,10
14,70
18,00
23,25
29,25
38,00
44,25
56,25

Furatmélység
mm

12,00
12,00
17,50
17,60
22,90
23,00
27,40
28,10
28,40
28,40

Névleges-0
coll

/16
/g
1y
3
s
3,

1

1 s
112
2

Emelkedés gD,
( Gg/1") mm
27 6,00
27 8,25
18 10,70
18 14,10
14 17,40
14 22,60
111/ 28,50
111/ 37,00
111/ 43,50
111/ 55,00

6,39

11,36
14,80
18,32
23,67
29,69
38,45
44,52
56,56

Furatmélység
mm

12,00
12,00
17,50
17,60
22,90
23,00
27,40
28,10
28,40
28,40

Névleges-g
coll

16
/s
1y
3g
12
3,

1
14
112
2

162

Emelkedés

(Gg/1")

gD
mm

6,15

8,40
11,00
14,50
17,75
23,00
29,00
37,50
44,00
56,00

Furatmélység mnl

2777

Furatmélység
mm

12,00
12,00
17,50
17,60
22,90
23,00
27,40
28,10
28,40
28,40

Névleges-0
coll

/16
/8
1y
3/g
12
34

1
114
112
2

Emelkedés @D,
( Gg/1") mm
27 6,00
27 8,25
18 10,70
18 14,10
14 17,40
14 22,60
1112 28,50
1112 37,00
1112 43,50
1112 55,00
aD3
1

21 E

ol 2

gl 2

El E

x| E

&"?I*Z?’
S0z

gD,
mm

6,41

8,76
11,40
14,84
18,33
23,68
29,72
38,48
44,55
56,59

Furatmélység
mm

12,00
12,00
17,50
17,60
22,90
23,00
27,40
28,10
28,40
28,40



Ajanlott magfurat atméro menetformazokhoz

Fontos!

A magfurat atmérdje befolyasolja a menet
mindségeét.

Tul kicsi magfurat esetén:

a menet szétzuzodik, fennall a szerszamtorés
veszélye.

Tul nagy magfurat esetén:
a menet nem lesz megfeleld.

UNC

Névieges-g
coll

Nr. 2 - 56
Nr. 3 - 48
Nr. 4 - 40
Nr. 5 - 40
Nr. 6 - 32
Nr. 8 - 32
Nr. 10 - 24
Nr. 12 - 24
1/a - 20
516 - 18
3/8 - 16
e - 14
/2 - 13
%6 - 12
5 - 11
3/4 - 10
/8 -9
1 - 8

Emelkedés
mm

0,454
0,529
0,635
0,635
0,794
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814
1,954
2,117
2,309
2,540
2,822
3,175

Unifed-Coarse-menet
ANSI B1.1

Magfurat-g
mm

1,95
2,25
2,55
2,90
3,15
3,80
4,35
5,00
5,75
7,30
8,80
10,30
11,80
13,30
14,80
17,90
20,95
24,00

Metrikus ISO menet
DIN 13 (szabvanymenet)

Névleges-@

============
>

UNF

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Névleges-0
coll

Nr. 2 - 64
Nr. 3 - 56
Nr. 4 - 48
Nr. 5 - 44
Nr. 6 - 40
Nr. 8 - 36
Nr. 10 - 32
Nr. 12 - 28
1/ 28
5/16 24
38 24
16 20
1/2 20
916 18
5/ 18
3/4 18
/s 14

1

12

Emelkedés
mm

0,25
0,25
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

Unified-Fine-menet
ANSI B 1.1

Emelkedés
mm

0,397
0,454
0,529
0,577
0,635
0,706
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270
1,411
1,411
1,688
1,814
2,117

Magfurat-g
mm

0,88
1,08
1,25
1,45
1,55
1,65
1,80
2,00
2,10
2,30
2,40
2,80
3,25
3,70
4,65
5,95
7,40
9,30
11,20
13,10
15,10
16,90
18,90
20,90
22,65

Magfurat-g
mm

2,00
2,30
2,60
2,90
3,20
3,85
4,45
5,10
5,95
7,45
9,00
10,50
12,10
13,65
15,25
18,30
21,40
24,45

MF Metrikus 1ISO-menet DIN13

(finommenet)
Névleges-g Emelkedés
mm mm
M 4 X 0,50
M 5 X 0,50
M 6 X 0,50
M 6 X 0,75
M 8 X 0,50
M 8 X 0,75
M 8 X 1,00
M 10 X 0,75
M 10 X 1,00
M 12 X 1,00
M 12 X 1,50
M 14 X 1,00
M 14 X 1,50
M 16 X 1,00
M 16 X 1,50
M 18 X 1,00
M 18 X 1,50
M 20 X 1,50
M 20 X 2,00
M 22 X 1,50
M 22 X 2,00
M 24 X 1,50
M 24 X 2,00

Névleges-0
coll

/g - 28
/a4 - 19
38 - 19
2 - 14
58 - 14
34 - 14
7fs - 14
1 -1

HDOOOODDDOD

Magfurat-g

3,75
4,75
5,75
5,65
7,75
7,65
7,55
9,65
9,55
11,55
11,30
13,55
13,30
15,55
15,30
17,55
17,30
19,30
19,10
21,30
21,10
23,30
23,10

Whitworth-csomenet

DIN 1SO 228

Emelkedés
mm

0,907
1,337
1,337
1,814
1,814
1,814
1,814
2,309

Magfurat-g

9,25
12,50
16,00
20,00
22,00
25,50
29,25
32,00
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318
159
106

637
318
212
159

955
478
318
239

1274
637
425
318

255
212
159
127

106

1592
796
531
398

318
265
199
159

1910
955
637
478

382
318
239
191

159
136
119
106

2548
1274
849
637

510
425
318
255

212
182
159
142

127
102
85
73

64
57
51

3185
1592
1062

796

637
513
398
318

265
227
199
177

3822
1911
1274

955

764
637
478
382

318
273
239
212

191
153
127
109

4777
2388
1592
1194

955
796
597
478

398
341
299
265

239
191
159
136

119
106
96

6396
3185
2123
1592

1274
1062
796
637

531
455
398
354

318
255
212
182

159
142
127

7962
3981
2654
1990

1592
1327
955
796

663
569
498
442

398
318
205
227

199
177
159

9554
777
3185
2389

1911
1592
1194

955

796
682
597
531

478
382
318
273

239
212
191

12739
6396
4246
3185

2548
2123
1592
1274

1062
910
796
708

637
510
425
364

318
283
255

15924
7962
5308
3981

3185
2653
1990
1592

1327
1137
995
885

796
637
531
455

398
354
318

19108
9554
6369
AT77

3821
3185
2388
1911

1592
1365
1194
1062

955
764
637
546

478
425
382
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kivonat a DIN EN 22 857-hél

I
'
T
=

a.rfg{z%' Al' N

oy 5
2 i

/‘

}‘5‘3\,44:44444

D Nennmal} 'EN‘ % o ,,‘
E1 = elméleti méret d-D = névleges atmérd
D = névleges atmérc O = minimalis kiilsé atmérd
Dy = névleges magatmérd do = Do = menetkozép atmérd
Do = menetkdzép atmérd do max. = menetkozép atméré maximalis értéke
H = menetharomsz6g magassaga domin. = menetkozép atméré minimalis értéke
P = menetemelkedés Em = menetkozép atmérd also értékhatara eltérése az alapvonaltol
Tpy = magatmer tlirése Es = menetkdzép atmérd felsd értékhataru eltérése az alapvonaltol
Tp, = menetkozép atmerd tdrése Js = Kiilsé atmérd also hatara
Tp, = menetkozep atmérd tdrése 5. tirésosztaly szerint P = menetemelkedés
a = menetprofil szdg tTp, = menetkdzép atmérG tirése 5. tlirésosztaly szerint
Tay = menetkozép atmerd tirése
Anyamenet- Menetfiiro Anyamenet- A menetfiiro A furando menet
faro faro tiirésosztalya tiirésosztalya
Tirés Tirésosztaly Tirés
H | G
DIN ISO
4H IS0 1 4H  5H - - -
6H IS0 2 4G 5G 6H - -
6G IS0 3 - - 6G  7H 8H
7G - - - - 7G  8G

E Klasse 3
= Klasse 2
S
_ 0 ||
= —
= X - = M10
— =) - 0032 mm &
(¥ ) (=]
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Szerszam-négyszogek
DIN 10 - 6.97 1. tablazat

Belso négyszogek Kiilso0 négyszogek

1. tablazat Négyszog Hengeres szar
Névleges Belsd négyszig Kiils6 négyszig atmeéro JAibi
méret atmerd
a a e a | d d
max. min. min. max. min. js16 1) -tol -ig
T 2.1 2260 2120 289 2100 2,010 5 247 283 2528
méret szerint a = 10 mm 24 2560 2,420 327 2400 2310 5 2.83 3,20 -
Négyszog DIN 10 — 10 2,7 2,860 2,720 3,67 2,700 2,610 6 3,20 3,60 3,5
3,0 3,160 3,020 4,08 3,000 2,910 6 3,60 4,01 4
Méretek milliméterben 3,4 3,610 3,430 4,60 3,400 3,280 6 4,01 4,53 45
3,8 4,010 3,830 515 3,800 3,680 7 4,53 5,08 5
43 4,510 4,330 5,86 4,300 4,180 7 5,08 5,79 55
49 5,110 4,930 6,61 4,900 4,780 8 5,79 6,53 6
515 5,710 5,530 7,41 5,500 5,380 8 6,53 7,33 7
6,2 6,460 6,240 8,35 6,200 6,050 9 7,33 8,27 8
7 7,260 7,040 9,54 7,000 6,850 10 8,27 9,46 9
8 8,260 8,040 10,77 8,000 7,850 11 9,46 10,67 10
9 9,260 9,040 12,10 9,000 8,850 12 10,67 12,00 11;12
10 10,260 10,040 13,43 10,000 9,850 13 12,00 13,33 -
11 11,320 11,050 14,77 11,000 10,820 14 (13538 14,67 14
12 12,320 12,050 16,10 12,000 11,820 15 14,67 16,00 16
13 13,320 13,050 17,43 13,000 12,820 16 16,00 17,33 -
14,5 14,820 14,550 19,44 14,500 14,320 17 17,33 19,33 18
16 16,320 16,050 21,44 16,000 15,820 19 19,33 21,33 20
18 18,320 18,050 2411 18,000 17,820 21 21,33 24,00 22
20 20,395 20,065 26,78 20,000 19,790 23 24,00 26,67 25
22 22,395 22,065 29,44 22,000 21,790 25 26,67 29,33 28
24 24,395 24,065 32,12 24,000 23,790 27 29,33 32,00 32
26 26,395 26,065 34,79 26,000 25,790 29 32,00 34,67 -
29 29,395 29,065 38,79 29,000 28,790 32 34,67 38,67 36
32 32,470 32,080 42,80 32,000 31,750 35 38,67 42,67 40
35 35,470 35,080 46,80 35,000 34,750 38 42,67 46,67 45
39 39,470 39,080 52,20 39,000 38,750 42 46,67 52,06 50
44 44,470 44,080 58,81 44,000 43,750 47 52,06 58,67 56
49 49,470 49,080 65,48 49,000 48,750 52 58,67 65,33 63
55 55,560 55,100 73,48 55,000 54,700 58 65,33 1333 70
61 61,560 61,100 81,50 61,000 60,700 64 163533 81,33 80
N o " 68 68,560 68,100 90,83 68,000 67,700 71 81,33 90,66 90
) keziszerszamokra nem vonatkozik 76 76560 76,100 101,51 76,000 75700 79 90,66 101,33 100
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A B0SS2006 Hungaria Kft. (,,Szallito”) Altalanos Szerzddési Feltételei Termékek Szallitasara, illetve

Termékek Adasvételére (,,ASZF”) — hatalyos: 2011. szeptember hé 01. napjatol

. ALTALANOS RENDELKEZESEK

1. A Széllit6 és a Megrendel6 kozotti a Szallitd szallit-
manyaival (a tovabbiakban: ,Szallitméanyok”) és/vagy
az altala értékesitett termékekkel kapcsolatban Iétre-
jove szerzédéses kapcsolatainak alapvetd feltételeit
az egyedi szerz6dés a jelen ASZF szabalyozza, mig
felek egyez6 akarata alapjan eltér6 tartaimu Egyedi
Szerz6dést is kothetnek.

A Széllitési és/vagy termékre vonatkozd Adasvételi
Szerz6dés a Szallito rajanlata és a Megrendel6 meg-
rendelése alapjan a Szallitmanyok leszallitasara ira-
nyulo, a felek egybehangzo akaratnyilvanitasat tikro-
26 dokumentumok alapjan jon létre. Jelen ASZF a
Megrendel6 altal a Szallitotol megrendelendd Szallit-
manyokra vonatkoz6 valamennyi megrendelése
tekintetében iranyado.

A jelen ASZF az esetlegesen csatolt dokumentumok-
kal (pl.: miszaki adatok) egyiitt képezik a felek kozot-
ti, az adott Szallitmanyok megrendelésére vonatkozo
teljes megallapodast.

A megrendelés elkildésével a Megrendel az aktualis
ASZF rendelkezéseit az ASZF attanulmanyozasat
kovetden kifejezetten tudomasul veszi és elfogadja.
A Megrendel tovabba kijelenti, hogy a Ptk. 205/B.§
(2) bekezdése alapjan az ASZF nem tartalmaz olyan
feltételeket, amelyek a szokdsos szerz6dési gyakor-
lattol, valamint a szerzGdésre vonatkozo rendelkezé-
sektdl lényegesen vagy a felek kozott korabban alkal-
mazott szerz6dés valamely kikotésétol eltérnek.

Az ASZF-6l valo eltérés vagy egyedi szerzddés meg-
kotésével torténhet, vagy csak a szallito altal vissza-
igazolt esetben lehetséges, a visszaigazolast meg-
rendel6nek meg kell erésitenie.

2. A Megrendel6 arajanlatot kérhet a Szallitotol a
Szallitmanyokra vonatkoz()an A Megrendel6tél érke—
drajanlatot juttat el a Megrendel6hdz. Az arajanlat
altalaban az aldbbi tételeket tartalmazhatja: (i) a Szél-
litmanyok megnevezését és leirasat, beleértve az
esetlegesen Szdllitd altal nydjtandé szolgaltatasok
meghatarozasat és specifikciojat; (i) a Szallitma-
nyok vételdrat és a Szallito altal felszamitott dijakat;
(iii) ajanlati kotottség idotartamat, illetve (iv) a Szallité
altal feltiintetett egyéb Iényeges feltételeket (pl. szalli-
tasi-, részszallitasi Utemterv, teljesitési hataridok,
fizetési itemterv).

Amennyiben Megrendeld el6zetesen nem keér drajan-
latot, Ugy a Szallitd altal adott napra megallapitott
arlista érvényes.

A Megrendel6 a részére megkiildott arajanlatot iras-
beli megrendeléssel, és cégszerdien aldirva jogosult
elfogadni a tételes drajanlatban Szallito altal megha-
tarozott ajanlati kotottség lejartaig. Amennyiben
Megrendel6 az ajanlati kotéttség lejartat kovetéen jut-
tatja el a jelen bekezdésben meghatarozott mddon
alairt megrendelést Szallitonak, akkor Szallito mente-
siil az ajanlati kotottsége aldl, és a megrendelés kiza-
rélag Szallito kiilon, irdsbeli elfogadésa (visszaigazo-
1as) Gtjan valik kotelez6 érvénydive.

Szallité ajanlati kotottségét az adott tételes arajanlat
tartalmazza. Amennyiben a tételes drajanlat nem ren-
delkezik az ajanlati kotottség idétartamérol, akkor ugy
kell tekinteni, hogy az ajanlati kotottség idétartama a
tételes drajanlat kézhezvételét kovetd harminc (30)
naptéri nap.

Megrendel6 és Szallitd kozott kizérolag abban az
esetben jon létre Szallitasi és/vagy termékre vonatko-
26 Adasvételi Szerzddés, amennyiben Megrendel6 a
fenti bekezdésben meghatéarozott ajanlati kotottség
lejartat megel6zden juttatja el Szallitéhoz a Szallito
tételes arajanlataban foglaltakkal tartalmilag minden-
ben megegyez6 megrendelését, illetve, ha a Szallité
tételes arajanlataban foglaltakkal minden tekintetben
megegyez6 megrendelést Széllité az ajanlati kotott-
ség lejartat kovetden kapja kézhez, és Szallito irdsban
nyilatkozik annak elfogadasardl. Ha a Megrendel6 az
arajanlat tartalma szerint rendeli meg a Szallitmanyo-
kat a Széllitotol, akkor az irdsbeli megrendelés
Szallité altal torténd kézhezvételével a felek kozott Iét-
rejon a Szallitasi és/vagy Adasvételi Szerzodés.

Amennyiben a Megrendel6 nem az arajanlatban meg-
hatdrozott tartalommal killdi meg a megrendelést,
ugy erre kilon felhivja a Széllito figyelmét. Ezen érte-
sités (] ajanlatkérésnek mindsil, ilyen esetben a
Szallit6 az értesités alapjan uj drajanlatot készit, ame-
lyet eljuttat a Megrendel6 részére. A Megrendeld az
0j arajanlat kézhezvételét kovetéen a Szallitmanyokat
az ASZF fentiekben meghatarozott rendelkezései sze-
rint jogosult megrendelni.

4, A Szllit fenntartja szellemi alkotasokhoz fliz6d6
jogait és/vagy szerz6i jogvédelem alapjan 6t megilleté
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jogait az altala készitett arajanlatokra, tervekre és
egyéb més dokumentumokra vonatkozdan (a tovébbi-
akban: ,Dokumentumok”). Ezen Dokumentumokat a
Megrendel6 csak a Széllitd elézetes hozzajaruldsa
alapjan teheti harmadik személyek szdmara hozzéfér-
hetévé. A Szdllitd kérésére a Megrendeld koteles a
Dokumentumokat haladéktalanul neki visszaszolgal-
tatni, amennyiben a Megrendel6 a Szallitési és/vagy
Adasvételi Szerz6dést nem a Szallitoval kéti meg.
A fenti rendelkezések a Megrendeld Dokumentumaira
is megfelelden iranyaddak. Ezen Dokumentumok a
teljesitésben, a Szallitd alvallalkozoiként kozrem(ikodo
harmadik személyek szamara hozzaférhet6vé tehetok.

A felek kotelezettséget véllainak arra, hogy az drajan-
latok és megrendelések, a jelen ASZF és a Szallitasi
és/vagy Adasvételi SzerzGdés tényét, feltételeit, vala-
mint a jelen ASZF és az esetleges Szallitdsi és/vagy
Adasvételi Szerz6dés teljesitése soran tudomasukra
jutott dzleti titkot bizalmasan kezelik, azt nem teszik
hozzéférhetdvé, illetve nem hozzak harmadik személy
tudomaséra. Uzleti titoknak mindsiil a felek gazdasa-
gi tevékenységéhez kapcsolodé minden olyan tény,
informécio, megoldas vagy adat, amelynek nyilva-
nossagra hozatala, illetéktelenek altal torténé meg-
szerzése vagy felhasznalasa valamelyik fél jogszer
pénziigyi, gazdasagi vagy piaci érdekeit sértené,
vagy veszélyeztetné.

6. Részszallitasok és részszamlazasok kiilon megal-
lapodas alapjan megengedettek.

7. Ajelen ASZF-ben hasznlt ,kértéritési igény” kife-
jezés magaban foglalja a kartalanitast indokolatlan
kiadasok tekintetében is.

II. ARAK, FIZETESI FELTETELEK ES BESZAMITAS

1. Az 4rak a mindenkor hatdlyos AFA-t nem tartal-
mazzék. Az arlista Szallitd sarospataki telephelyérdl
torténd szdllitds koltségeinek figyelembevételével
kerlilt megallapitasra. Az arlista Szallité internetes
oldalan keriil feltiintetésre, vagy Szallité Megrendeld
kérésére elektronikus levélben, vagy telefaxon kiildi
meg.

2. Ha a Széllitési és/vagy Adésvételi Szerz6dés értel-
mében a Szallito dsszeszerelési, illetve lizembe helye-
zési feladatokat is koteles végezni, és a felek masként
nem dllapodtak meg, a Megrendeld koteles a megal-
lapodott dijazést és barmilyen jarulékos koltséget,
amelyet a vonatkozo Szallitdsi és/vagy Adasvételi
Szerzdés tartalmaz, igy példaul utazasi vagy szallita-
si koltséget, vagy egyéb jarulékot megfizetni.

3. A fizetéseket a Szallitd &ltal meghatérozott pénz-
nemben és modon kiilon banki koltség levondsa vagy
beszamitasa nélkiil koteles a Megrendeld teljesiteni.

4. A Megrendel6 csak olyan koveteléseket szamithat
be, amelyeket a Szallito irasban elismert, nem vita-
tottak, vagy amelyeket jogerésen megitéltek.

Bruttd 10 000 Ft aruértékig a szamlakiegyenlités
készpénzzel ill. utdnvéttel, egyéb esetben a szamla
kiallitasi napjatol szamitott 15 napos banki &tutalas-
sal torténik. Felek ettdl eltérd fizetési feltételekben is
megallapodhatnak.

6. Késedelmes fizetés esetén Szallitd az els6 10
napra 20%, ezen felil a mindenkori jegybanki alapka-
mat kétszeresét szamolja fel késedelmi dijként.
Megrendel6 késedelme esetén a késedelmi kamatot
meghaladd kar érvényesitésének jogat Szallité fenn-
fartja.

Széllitonak Megrendel6 pénziigyi helyzetének rosz-
szabboddsa esetén jogdban all eldrefizetést, vagy
készpénzes fizetést kérni, vagy akar a szerz6déstél is
visszalépni. Pénziigyi teljesités kizarolag kozvetlenil
a szamlan feltiintetett szamlaszamra torténik.

Ill. TULAJDONJOG FENNTARTASA

1. A Szdllité a tulajdonjogat mindaddig fenntartja a
Szllitmanyok tekintetében (,Tulajdonjog Fenntartas-
sal Erintett Aruk”), ameddig a Megrendeld a Szallitot
a vonatkozé megrendeléshél és a jelen ASZF-bél
szarmaz6 valamennyi igény tekintetében ki nem elé-
gitette.

2. A tulajdonjog fenntartasa alatt a Megrendeld a
Tulajdonjog Fenntartassal Erintett Arukat nem zalogo-
sithatja el, illetve mas mddon biztositékul nem kothe-
ti le. A Szallitmanyok szokasos kereskedelmi forga-
lomban és azon feltétel mellett értékesithetok a
viszontelad6k szdmara, ha a vev6 kifizeti a viszonte-
ladonak a fenti Szallitmanyok ellenértékét, vagy a
tulajdonjogot akkor ruhdzza at a vevére, ha a vevg az
esedékes fizetést teljesiti és a viszonteladd a Szallitd
javara a fizetést teljesiti.

3. A Megrendel6 kételes haladéktalanul téjékoztatni a
Szallitét, ha a Szallitmanyokat lefoglaljdk, vagy har-
madik személy részérdl barmely beavatkozas torté-
nik.

4. Amennyiben a Megrendel6 a fentiekben leirt kote-
lezettségét megszegi, fizetési kotelezettségének ido-
ben nem tesz eleget, vagy valamely egyéb modon
kotelezettségét megszegi, a Szallité jogosult lesz az
adott Szallitési és/vagy Adasvételi Szerz6déstdl elall-
ni, vagy azt rendkiviili felmondassal felmondani, és a
Tulajdonjog Fenntartassal Erintett Arukat visszaszalli-
tani, amennyiben a Megrendeld ezen kotelezettségei-
nek a Szallitd altal a szerz6désszegés orvoslasara
meghatdrozott ésszerd hataridén beliil sem tesz ele-
get. A Megrendeld koteles a Tulajdonjog Fenn-
tartassal Erintett Arukat visszaadni. Az a tény, hogy a
Szallité a Tulajdonjog Fenntartassal Erintett Arukat
visszaszallitia és/vagy tulajdonjog fenntartasat gya-
korolja, vagy ezeket a Tulajdonjog Fenntartassal Erin-
tett Arukat zér ala veszi, onmagéaban nem jelenti az
adott Szallitasi és/vagy Adasvételi SzerzGdéstdl valo
elallast, vagy rendkiviili felmondaést, hacsak a Szallitd
ezt kifejezetten irasban ki nem jelenti.

5. Ha a Megrendeld a jelen ASZF illetve az adott
Szallitasi és/vagy Adasvételi Szerz6dés szerinti bar-
mely kotelezettségét neki felrohato okbal késve telje-
siti, koteles a késedelem eredményeképpen a
Szallitonal felmeriilt ésszerd tobbletkoltségeket a
Szallitonak maradéktalanul megfizetni.

IV. SZALLITASOK HATARIDEJE; KESEDELEM

1. Széllitasi hatdridékre a jelen ASZF-ben foglaltak az
iranyaddak. Szallité az aldbbi esetekben, az alabbi
szallitasi hataridéket tekinti irdnyadonak:

— Amennyiben a megrendelt &ru Szallito raktarkészle-
tében fellelhetd, gy a szallitési hataridé két mun-
kanap.

— Amennyiben a megrendelt aru csak Szallitd német-
orszagi raktarkészletében lelhetd fel, gy a széllita-
si hatdridé nyolc munkanap.

— Amennyiben a megrendelt arut Szallitonak le kell
gyartania, gy a szallitési hataridé nyolc-tizenkét
naptari hét.

Szdllitd a fentiekben iranyadonak tekintett szallitasi

hataridéket a megrendelés visszaigazolasaban kiilon

specifikalja.

A Szallité idébeli teljesitésének az a feltétele, hogy a

Megrendel6 minden dokumentumot, a sziikséges

engedélyeket és jovahagyéasokat, kilondsen a kap-

csolodo terveket id6ben a Szallitonak atadja, tovabba

a Megrendel6 a megallapodott fizetési és egyéb kéte-

lezettségeit teljesiti. Ha ezek a feltételek nem teljesiil-

nek idében, a széllitasi hataridok a Megrendel6 kése-
delmével automatikusan meghosszabbodnak.

2. A hatéridd teljesitettnek tekintend6, ha:

Osszeszerelés és zembe helyezés nélkilli szallitas
esetén akkor, amikor a Szallitméanyt a Szallité a meg-
rendelésben, a Szdllitdsi és/vagy Adasveételi Szerz6-
désben kikotott idépontban és megadott teljesitési
helyen a Megrendel6nek 4tadta. A hataridd teljesitett-
nek tekintendé akkor is, ha a Szallitmany hataridén
beliili készre jelentése esetén a Megrendel6 az atvé-
tellel késedelembe esik.

Osszeszereléssel és iizembe helyezéssel egybekotott
szdllitds esetén abban az idépontban, amikor az
Osszeszerelés és az iizembe helyezés a megrende-
Iésben, a Szdllitasi és/vagy Adasvételi Szerz6désben
kikotott idépontban megtortént.

3. Ha a megrendelésben, a Széllitasi és/vagy Adés-
vételi Szerzédésben foglalt hataridéket a felek vis
maior, tgymint mozgdsitds, haboru, felkelés vagy
egyéb hasonld esemény, példaul sztrajk vagy vesz-
tegzar, rendkivili természeti korilmények (érviz,
tlizvész, stb.) bekovetkezése miatt nem tartjak be,
akkor a hatéridék megfeleléen meghosszabbodnak.

V. Kérveszély atszéllasa

1. A kérveszély a Megrendel6re akkor szall at, amikor
a Szallitményt Széllito Megrendelének atadta. A Meg-
rendel6 kulon irdsbeli kérésére és koltségére a
Szallitd a Szallitmanyt a szokasos fuvarozasi karok
ellen biztositja.

2. A karveszély a Megrendelére széll, ha a
Széllitmany atvétele a Megrendeldnek felréhatd okbol
késedelmesen torténik, vagy ha a Megrendeld alapos
ok nélkiil, mindségi hiba megjelolése nélkiil tagadta
meg a Széllitméanyok atvételét.

VI. A Szallitmany atvétele, szallitasi mennyiség

1. A Megrendel6 nem jogosult a Szallitmany atvételét
kisebb hibakra hivatkozva megtagadni. Kisebb hiba-

nak tekintendd valamely Széllitmany olyan hibaja,
amely az adott termék rendes miikodése korében tor-
ténd haszndlatat 1ényeges mértékben nem befolyd-
solja és az adott Szallitmany funkcionalitdsat, miiko-
dését, karbantartasat és fejlesztését nem érinti.

2. Egyedi szersziammegrendelés esetén Szallitd a
megrendelt mennyiségtél = 10%-ban jogosult eltér-
ni. Szallit6 vélasztsa szerint részszallitas lehetséges.

VII. Mindségi hiba, Hibés teljesités

A Szdllito a mindségi hibdkért (a tovébbiakban:
,Hiba") aldbbiak szerinti felel6sséggel tartozik:

1. A Szallité sajét belatdsa szerint koteles ingyenesen
megjavitani vagy kicserélni a hibas Szallitményt, illet-
ve Ujhol teljesiteni a hibds szolgaltatast feltéve, hogy
a Hiba a karveszélyviselés atszallasakor mar létezett.

2. Hibas teljesités esetén a jogosult a Ptk szabdlyai az
iranyaddak. Nem alkalmazhatd ez a szabaly, ha vala-
mely jogszabély hosszabb kotelez6 alkalmassagi
idGtartamot ir el6 valamely Szallitmany vonatkozasa-
ban.

3. Megrendeld koteles a Hibéardl haladéktalanul irés-
ban jelentést tenni a Szallito részére.

4. A Szdllito (ha arra koteles) a hibas Széllitmanyokat
ésszer(i idon belil kijavitania vagy kicserélnie.

5. A megallapodott min6ségtol val jelentéktelen elté-
rés, a természetes elhasznélodas illetve karosodas
esetén a Megrendeld nem tdmaszthat igényt a Hibara
hivatkozva, amely a kdrveszély viselés atszéllasat
kovetéen szandékos, vagy gondatlan kezelésbdl, tul-
zott terhelésbdl, nem megfeleld eszkoz hasznalata-
bol, hibas kezelésbol szarmazik, illetve nem tmaszt-
hat igényt kiilonboz6, a jelen ASZF-ben illetve a
vonatkozd megrendelésben, a Széllitdsi és/vagy
Adasvételi Szerzédésben nem feltételezett kilsé
behatasokra hivatkozva. A Megrendeld illetve harma-
dik felek altal végrehajtott nem megfelelé modosité-
sok vagy javitdsok és azok kovetkezményei tekinteté-
ben a Hibak miatti igényérvényesités lehetésége
hasonléképpen kizrt.

7. A Szallité felelésséggel tartozik a Megrendelének a
Széllito késedelmes vagy hibas teljesitése miatt a
Megrendeldnek okozott karért. Minden esetben kizart
a Szallitd felel6ssége a kozvetett karért, igy kilono-
sen az elmaradt haszonért, termeléskieséséért.

VIII. A teljesités lehetetleniilése; a szerz6dés modosi-
tasa

1. A szdllitds lehetetleniilése esetén Megrendeld
jogosult az ebb6l ered6 karanak megtéritését kovetel-
ni, kivéve, ha a lehetetlenilésért nem a Szallito a fele-
16s. Minden esetben kizart a Szallité feleléssége a
kozvetett karért, igy kilondsen az elmaradt haszo-
nért, termeléskieséséért. A Megrendeld kartéritési
igénye ugyanakkor a Szallitmany, amely a lehetetle-
niilés miatt az eredeti hasznélatra alkalmatlan, értéké-
nek 10%-aban korlatozott. Ez a korltozas nem alkal-
mazhat6 a Szallit altal szandékos illetve sulyos gon-
datlansagbol vagy bincselekménnyel okozott karo-
kért, illetve életben, testi épségben vagy egészséghen
okozott karokra. A felek rogzitik, hogy a Ptk. 314. §-
nak (2) bekezdése alapjan fentiekben megallapitott
kartéritési feleldsséget korlatoztak, mivel az arak ezen
kikotésre tekintettel keriiltek megallapitasra.

IX. Vitarendezés helye és alkalmazandd jog

1. Felek a jelen ASZF-fel kapcsolatos jogvitaikat meg-
kisérlik békés uton rendezni. Amennyiben ez nem
vezetne eredményre, Ugy kikotik — hataskortél fiiggé-
en — a B.-A.-Z. Megyei Birésag, illetve a Sétoralja-
Ujhelyi Varosi Birosag kizarolagos illetékességét.

2. A jelen ASZF-re, illetve az annak alapjan kotott
Széllitési és/vagy Adasvételi Szerz6désekre a magyar
jog az iranyado azzal.

X. Részleges érvénytelenség

A jelen ASZF vagy a Szallitdsi és/vagy Adasvételi
Szerz6dés egy vagy tobb rendelkezésének érvényte-
lensége semmilyen mértékben nem érinti a tobbi ren-
delkezés érvényességét, kivéve, ha valamelyik fél
szamara mar nem lenne ésszer( a szerzddéses kote-
lezettségek fenntartdsa.
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